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- und unter dem Hammer gu fhmieden; und doch hat e .

A

.

Borwort .

- SE3oBt mandiem Refer biefes Buches -wird e8 beim Lefe

’

den Bann, obne dad- Gifen im Feuer glibend su madyen

© . bed Titelblatted unglaublich fheinen, baf man Ndgel mas:

bee menfdlidie Kunfifleif whllich dajin gebradt, " Man

madit’ bergleidyen. Nagel durdy ein Mafchinenwer?, vwels”

Bed aus Sdyneives und Drudwerfen beftebt,

. In_ Gngland foll ‘man fdyon vor Idngern Sabren it
“bevgleidhen Mafdyinenwerf exfunden, abet -bis fept immer
nod) febr gebeim gebalten haben, * Seit ungefdhr 12 Jabven -
wurbe aud) in Deutfhland am Unterbarze bei ;Queb(mbu;g'
werfe

auf - einem beim Dorfe Thale belegenen Gifenpirtten

© von dem Befiger deffelben ein foldes Mafchinenwert ange:

e mp— g

legt.” @3 ift biefes ein febr bebeutendes Wert, worin faft
beftindig 18 bis 20 Menfdyen arbéiten, bie jdbrlich 800

bis 1000 Gentner Négel pon ber Heinflen bis sur grifiten

Gorte liefern. . e .
- Die_ Fabritation. diefer Ndgel wird bier aber fowohl

~wie in_Gngland febr gebeim gebalten, und find bie Avbeiter
biefer Mafdyine entweder vereidet oder durdy FamiliensBers -~

bdltniffe an’ ipren TWobnort, ihren Broberwerb und forit

an bie BVerfdywiegenbeit gebunden, -

- Da idy Gelegenbeit batte, 15 Jabr in 5&&: Mafdyine
gu arbeiten, wobei idy die Fabrifation der Ndgel, fo rvie

.

bie Bauart des MWerled genau Penmen lernte, fite: jest aber
unabbdngig von dem Gigenthitmer lebe, fo (g!aube idy,. ba
bigher, fo viel mir befannt ift, fiber biefen

bittenwerfen, Fabrifanten und aberhaupt Unternehmern, nhs:

lidhy gu fein, wenn iy fiber die Fabrifation der Ndgel, fo

Wie tiber bie Vauart bes dasu erforderlichen Mafdyinenwers

:;?“ gq[ gegenwdtiger Sclyrift bas Wefentliche und RNéthige
eile, e : ~

. ogelmagbue) o N

i egenftand oy
‘mts gefdyrieben worden, bem Publitum, vorziglidy ifens

e
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' Bur Beglaubigung, baf i wirkidh auf jenem Hit:
tenwerfe arbeitete, lafje id) bas von dem éﬁmn Hilittenbe:
fiber bei meiner Cntfernung aus feinem Dienfte ethaltene
. Utteft nadhftehend abdruden. L . \

‘ Daf_Har Wdwig Radebrandt aus Ihale bei dem
efigen Werfe abwethielnd drei-und ein halbed Jabr in Ae-

. beit_geftanden und fich wbhrend diefer Jeit Leiner Untreue Hat
u cht{dbm t_omm laffen, foldes befdyeinigt auf LBerlangen

oo iziéifeut'm Bledhittenwer? Thale, den 4. Mars 1838,
T U U - Bennighaup,

v ‘ . RKinigl. Shttenmeifier a. d.
3,,“ L ! uid Gifenpitten s Befiger.
« = @8 ift swar barin nidit ousbriiflich angefibet, ba§
id-in bee Ragelfabrif arbeitete; bies Pann aber wobl aus

mir unbefannten Grimben gefheben fein; audy arbeitete iy -

~ bost in gu verfchicdenen. Branchen, weldye, alle anzufiiheen,
. Vielleidht 3u weitldufig gewefen wve, , R

Shale, den Sten Mdvy 1838,

’

fouis Radcbrandt,
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0 Ia(te ig RName, welden man dem unveinen mnd
gdb vetglaﬂen to gtebt, der fidy auf dem Grunde obct der
berflicye ded im % ftebenden Gifens fammelt.
: @ptobi Beit. ae @e eil von 3dbe. .
gel. Gin 20: bis diger Hammer, ©
6 walbenfdmané Hiermit bemd)net man eie mit
ammer und Meifel im Cifen ausgehanene Deffuung, weldje jwei
ober mebr frige RBintel bilbet dte jedoch von ein odet mebreven
eeiten pvtamtbenfbtmm aulaufen, an_ benust diefe Oeffuung,
stm andere hineinpaffende Zheile darin su befeftigen, wie gum We-
feftigen der RNuten tn den Scraubftocken und sum Sufammenfegen
md ﬁefcﬁfgm der Sdyneidewerte,
fenlager find vierfantige @ifen, dle jedodhy langer als
Btcttet d und in- der Mitte eine halbrunde Hoblung haben, in
er fidy die 3a fcu der_ fBelle Des Sdmei emettes bewegen
ebem @u’mbet gnbm fidy gwef devgleidien Japfenlager mo-
ou eing -unfer Der FWelle und eing8 uber der Melle b nblt
©as- obere dient zum %cbcrbu'ldm der Welle durd) das @ewmbe.
,%l)igtett ift eine Gigenfdyaft, welde das Gifen beﬁ&t,
penn ¢8 geb oder zu Draht gezogen wird, '

s
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@rfler AbiAnitt.
" Ueber ben DBetrieh ciner Nagelmafdpine,

o1 ¢in Nagelmafdyinenwoer? mit BVortheil fix den Bes
fiser betvieben werden, fo muf man Folgendes beobachten:

1) Muf cin foldes Werf an einem Orte angelegt
wetdent, . wo man jum Betriebe deffelben womdglid) alles
beifammen bat, was den vafchen und vortheilbaften Betvieb
befdrdern fann, 3. B, auf Eifen: ober Blechhiittenwerfen,
oder doch in der Ndbe eines foldhen Werfed, invdem man

" ba, je nadybem bdie Beftellungen der verfchiedenen Ndgels

Sorten einlaufen, audy fnell bag dazu erforverliche Nagels
eifen madyen laffen, und die Avbeiter fomit fdymell befjchaftis -
gen und deghalb den Auftragen fdhnell geniigen fann. Audy
treten. Fdlle ein, - baf ivgend ein Stud Werfzeug an der
Mafchine entzwei gebt, .wo dann folches fchnell durch ein-
neues erfest oder veparivt werdew fann, wasd jidh bei einem
von einer Gifenbittte weit entlegenen Nagelmafdhinenwerfe
nidt fo fdhnell wirde thun laffen, wodburd) dann lberbaupt
eine Storung im ganzen Betriebe entftehen witde. Cben
fo iff e8 audh nothrendig, bdaf ein Schleifroert nidht voeit
von dem Nagelmafchinenwerfe entfernt liegt, indem mebrere -
Arten von Werkzeugen, als .pdmmer, Sdyneiven, Nuten -
und mebreres Andere oft gefchliffen werden muf. Auf Cis
ﬁmt)ﬁttmmerfm findet man bdergleidhen Schleiferbe faft
beral, . . . = L ,

. 2) Mup ein foldyes Werf an.einem Orte angelegt werden,
wo- man- feirfe 3u gvofen. Koften bet, um. ein obexv: ober
untevichldchtiges Rad in Vewegung su fegen. - €5 verflebt
fih von felbft, daf idh bier tmmer nur pon -dem Betviebe
tines -grofien Mafdyinenwerfes vede, worin wohl 20, und
N ivmaaclmaf(bim.) ' . - : . 1



nodd* mehr Menfhen befddftigt werben Eonmen; demn je
Pleiner der WBetvieb ift, defto Pleiner braudyt vas Werk
‘au fein.  Man fann dtbrigens eine, Nagelmafdyine audy !
durdy Pferde oder durd) eine Dampfmafhine in Bewegung
fegen. TWenn man etwa nur fleine Ndgelforten macyen
wollte, 3 B. Nr. 7, 8,9, 10 und 11, fo farm man ein
 folches Mafdyinenwert audy durdy -ein, Hidyftens gwei Pferde
" .in Bewegung fesen. €8 gebt hievaus bervor, bag, je fidrs
* Per die Ndgel find, bdie gefdhnitten werden follen, je groper
und ftdefer Das8 Mafdyinenwert und auch bdie bewegenve
Kraft fein muf.  Man Fann alfo eine Nagelmafdhyine fos
woll im Kleinen, vie im Grofien betreiben.
<. 3) Der WBetriebgbeamte over Befiter einer Nagelmas
fhine muf bauptiddlich flie ein guted, ju Ndgeln anwends
- “bares Gifen forgen. Diefes (aft fid auf einem Eifenbittens
“werfe am {dnelften und fideriten bowitfen. Dds RNagel-
eifen ndmlid) muf etgenthumlidy bebandelt werden, - forioh!
beim Frifdhen ald beim Walzen, G3 vdarf nidt ju zdbe,
nidyt 3u fprdde und nidht ungany fein, indemr die aus fols
chem Gifen gefertigten Ndgel, wem aud) nidt gany ums
braudybar find, dody nie ald- ein gutes Fabriat verfauft
weden Bonnen, weil, wenn folde wirklid) in den Hanbdel
fommen, fir den Werbdufer fowohl, al8 firr den: Kdufer
Sdaden entftelt. Dev Frifder, fowie der Walzer wiffen
defialb, um Schaden ju verhiiten, bas: Cifen fo. behandetn,
wie id) weiter unten angeben werde, wofiir natintid dex
Befiter ober Betriebsbeamte, wemm die Nagelmaichine ayf
einem Hittenwerfe liegt, von felbf Sorge tragem wird,
Riegt jedody ein foldes Mafdinemwer? weit entfernt vom
- Piittenwerfe, von wo aus man bad Nageleifen begickt, fo bat
. man, wenn man ein fdledited Nageleifen befommt, Bees
fuft und Unannehmlichleiten, und 3war fann man entweder
die Beftellungen Sfter nidyt {chnell genug liefern, und vers
liert biefelben daburdy, ober e3 Pann. auch wobl, werm lein
Gifen 3u Ndgeln weiter vorvdthig ift, das Werf gav nidyt
betricben werben, woburdd bdann bder Befiser, fowie ¢
Atbeiter veelieven. - @8 entfehen oud wohl grofe Koften
des8 Transdported, fo wie verfdyicvene andeve Schwierigleiten,
Ueberhaupt Tann ein foldyes. flechtes: Cifen nicht gut wiedev
umgearbeitet voerden. LT _—_— B
© &) Mu hauptidehlich dafite gefovgt werben, “baf may
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verfthwiegene Atbiiter bat. - Dijes begtoedht man dadurdy,
baf man folhe junge Leute daju rimmt, bdie nody fein Se:
fchdft -evlernt ‘baben 1md ohl “lebenstanglith in dem Mafdis
nemverfen arbeiten Ednnen und dadurdy gebunidben werbey, -
Gewdimlihe Tagelbhner, voeldie feine Kenntriffé-oom Mas .
fdhinenbaue haben, eignen ‘ficy’ biersu am. beften.  Uebers
baupt muf das Mafdsinemwert fo gebaut werden, bvaf, -
wenn ja einem Fremoen Ginlaf geflattet wird, derfelbe
_nidst fogleid  den Mechanisniud und den Bau bdefjelben
Permen letnt,  @ine jeitige und angemeffene Furdyt birtet
bie Arbeiter und fidert vie Werfdywizgenbeit bderfelden; o8
ift defhalb bdchft ndthig, -baf fich der Befiner oder Betriebss

- beamte von der Denfungdart und von bden Kenntniffen dee

Arbeiter Gbersengt, ob Ciner oder der Anbdere vielleicht fchdde
fidy fein fann, und findet fich dann ja einer, ber vielleicht
feiner gebeim gebaltenen Kenntniffe balber nadytheilig fein
fonnte, fo bandelt man am Fliigften, wenn mon ihn redst
treubersig . eraminicts: beantwortet - Eraminand- alle” Fragen

_tidtig, fo fidhert mah {ich fire Deffen’ Buvieliviffen, wenn
- man thn penfionivt, -ober=in Atbeit bebdlt und ihm ein

Gejdhdft itbertrdgt, bad feinen Kennttiffen angemesfen

~ift5 er wird dann nidht leicht fchadlidh fein.

5) Die fertigen Ndgel miffen, - ehe fie.in_ein Magazin

'gelieferﬁobet verfenbdet werden, von einem verftdnbigen Ar:

beiter, unb . wicht von Kindern, durdhgefeben und fortivt (0.
b. bie guten von bden fdlechten gefondert) werden. Der
bietbei vorfortimende - Ausfthup Fann’ vooll -verbraudht- yoer: -
den auf der Fabrif, darf aber um’ bes  Eredited ber guten
Ndgel hatber durcdhausd nitht verfauft werbert. S
» 6) Die MNagel dlfen weder: beim Abliefern in - ein
Magazin, nody beim Einpaden ober Verfenden 1of “ober
feudst voerben, “indem’ fie badurd) voften, und ein niit Roft
fiberzogenér Nagel ben’ anbern anftedt. - @3 muf vefhalb
vorjuglid Davauf gefeben woerben, -baf: die ‘Feiffer, Kaften
oder {oriftigen Bebdlter, worin:§id- verfendel’ werden, waffers
bidht find; eben fo -Der Aufbéwahrungsort ober dad Magdd

- yin, woorin Mdgel* befindlidy find.. *

7) Rup der Werbfifier -ber Magelmafdsine ein Hichs
tiger ' Scloffer- ober Schmied fein, ' inbem derfeibe fid) “auf
e Berfertigung neuer WerTjeuge; fowie auf die :Stegm-

tax Dev alten verftebien muf.



.. '8) TBif man eine ;ma%elmafcb{m' im Sleinen betreis
‘ben, 0. b.-nur die Pieinern Ndgelforten anfevtigen laffert, fo
muf man durdaus vafirr Sorge tragen, baf ein nabe ges
legened HirttensEifenwalywert den Betrieb und bdie Baus
art ved Mafchinenwerts nicht Ffennen lernt, indem dadurdy
Ded beveutenden Betriebed wegen,; bden dafjelbe zu bewirfen
im Gtanbe ift, bdev Fleine benacbarte Petrieb leiden mug.
. Den Gewinn beim Betriebe einer Nagelmafdhine Fann
man ungefdbr nady folgendem Berbditniffe bevedhnen. Ein
Avbeiter madyt von einer gewdhniidhyen Nagelforte 3. B. N,
1. (fiebe of. 1. Fig. 7.) in 2§ Tage einen Centner bis
sum Berfenden fertig. Der Centrier von diefer Sorte, wos
von tad Sdod 1 Pfund-und 10 Loth wiegt, Foftet auf
dem Diage 11 bid 115 Thaler, und wenn der Arbeiter ‘den
Fag 10 Sgr. befommt, aud) alle Fleinen Reparatuven, fos
wie fonftige Unfoften und Juthaten, das erforderliche Eifen
g}t 7 . Iplrs.vex Centner bevechnet wird, dev Abfall und

usfdug,,, Futy nicdt vas Mindefte, ald Lidyt, Holy, Abs.
nugung der. FWerfpeuge u. dgl. m. unberedynet bleibt, fo
perdient Der Arbeiter bDem WBefiser in 2% Jage an dem

Gentnes Ndgel 2 Thlv. veinen Ue.evfcbuf.

ﬁébd “bie &fd}aﬁmbdt und Bearbeitung ded gu Ma-
= {dhinen=Nageln erforderlichen Eifens, ‘

- . a8 gu Mafdyinen:Nageln erforderlihe Cifen muf
 eigen- behandelt’ werden; die Befdyaffenheit defjelben hangt
groftentheils mit von -bem bazu angewandten Gifenergen ab,
2Bir finben viefelben in der Natur fehr verfdhiedenartig und
water ‘mandjerlei Geftalten, und erbalten eben burdh die Jus -
fammenfesung  verfdjiedenartiger Gifenerge cin guted ober
" fdyledste3, graus ober woeifbricdiges Cifen. Die nugbars
ften Gifenevge will:ich biew angeben, - - .
- -Das opydirte Eifen befinvet fich in Kryftallen in: bidts
terigem, Eomigem und erdigem Suftande.  Die Confiftens
biejes Metalles ift fo, bap fie leidyt dem Schlage weidyt,
- obne jebody 3dhe zu fein. . Séin- Magnetidmus 1ft merklis
dher, ul8 bei andern Metallen. . €8 iff -gerodhnlich dunfels-
©_grau-und von metallifhem Glange. Die Favbe feiner Feils.
fpdne ift {dywary und der Brud) gldngend faferig und mue,
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felig. Ol erbige Borietdt ift Jwdrylich: bran, In

- @alpeterfdure ift fie unaufldslich.

“Dad orydirte und geringbaltige: Gifen ’ﬁntéi'ftbeibct fid - -

datin: ~bdad Pulver ves exften. ift fbwary, basd. bed - lega
tern ift von rother Farbe. Die Eleinen Brudpitiide des. orys
dirten Gifens, bdenen man- einen magnetificten Stab vor:
bait, fticzen fich gegen diefen, felbft vor ber Berlbrung;

bie bed geringhaltigen Gifens yoerden felbft nicyt. bei ber

Berithrung angezogen. s e
. Das geringhaltige. Cifen ift i Kryftallen oder unter den
Geftalten dicht, blatterig und gldngend. Die Farbe diefes
Gifenerged ift ftabigrau, und bat juweilen einen febr lebs:
Baften Glang. Aber fo fhwary e8 audy fheint, fo unters
fcheidet man boch, baB fein Pulver mebr oder .weniger:
rdthlich ift. Sein Brudy ift uneben und bei einigen BVavies
titen erdig. - Das geringhaltige Eifen ift, obgleid) yerbrecha
lidy, dody ziemlich hart, mm.bas* Glag su vigen. €8 bes
twegt ben Magnetftab nur fdywad). Bor dem Blaferobre,
it Borar behandelt, nimmt e8 mit diefun Salze eine dune
telgtime Favbe an.- - - .
. Das oligiftifhe Gifen unterfcyeivet fich von bem orybus

licten Gifen durdy bie Gharafiere, weldje wir bei den vors

bergebenden Artifeln beseichnet Haben, €3 unterfiheidet fidh:
von bem Fablerse tarin, daf bas Pulver viejed fdpwary ift,.
und feine Ginwirfung auf die Magnetmadel: hat,  Derfelbe-
Gharafter unterfdjeidet -e8 audy vor dem gejhroefelten Didys:

ten $Blei. , S o
. @Das ombirte votbe Cifen madst bdie glinjenden Baries

tdten, ben didten und ecfigen Glasfopf. Die erfle Wavies:
tdt ift bald dunfelroth, aber fein. Anblid leudstet und jus-

weilen fogar metallifdy; fie ift fettig beim Aufrithren und
faxbt bie Finger roth. . Die jweite Warietdt ift gewdhnlich

rothbraun, - aber -ibr Pulver ift beftdndig cothlidy.  Sie ift
feft, ticht und felbft juroeilen bart; fie erbdlt durd) vas-
Reiben eined harten Korpers einen faft metallifchen Glany. -
Geiné Structur ift foferig. Die vritte Bavietdt. ift jtemlich -

lebbaft voth; fie ift dicht und ibr Bruidh ift eben ober- mus
fhelig. ein Pulver ift immer voth. Co

7 Dad orybitte, wafferbaltiges Métalloryd enthaltende
Gifen findet fidy in foferigem Suftande, didyt, nievenformig, -

Ymig, edig, waryenfdemig und geflveift. . Died Ex it

~
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broun, getblidy, brounlidhgilb wd’ juweifen flwary; ju Puls
oot revucivt, ift e8 mebr oder weniger dunfelgeld. Wenn
man 8 feilt, fo erlangt:¥d oft cinen metallijhen Glany.
. @inige. Wavietdten vigen leidst. das Glad und baben -einew

gldnzenven Brudh. ) o .

"Das Woffereifen exhdlt feinen Magnetismus durdy die
Hige. &S ift vor dem Lothrobre, mit Hinufligung von
oray -unb cinem gelblidhen Glafe, fhmelzbar.,”

Der Syatheifentein findet fidy meiftens .in der Natue
Broftallifict, - bldtterig, uud zuweilen zufammengewadyfen.
Dies Grj hat die blatterige Structur; feine Farbe ift mehe
oder weniger lidhtgrau, fymusiggeld, lidit: und dunfelbraun,
Mit vem Ldthrohre wird ¢8 braun, obne zu fdymelzen, aber
vom Magnete wird: e8 angiehbar. €3 wird braun und
brauft-nur feidit und fangfam in Salpeteridure auf. Die
weifen Wavietdten diefed Cryed werben durd) eine mebe
oder weniger lange Audfepung an bdie Luft, braun.
© Dasd toblenjaure erdige Eifen bat von ben Mineralo:
gen verfdiedene Namen erbalten, ald: fleinartig fohlenfau:
ze8 Gifen, foblenfaured Gifen aus den Steinfobhlen: Gruben,
thonig Eoblenfauves Cifen. Audy die Bergleute geben ihm
nad) dent verfchicdbenen Ldndern, wo fie €8 finden, vevs
flbiebene Namen. Die Favbe diefes Metalled ift: gelblichs
grau, ghegelvoth, braun und vollfommen fdywary, feine Obers
fuicye 1t raub, glanglod und gewdbmlidh von Eifenoder bes’
bedt. -~ Jm Jnnen ift e8 glanylod und bietet felten einige
g‘!&ngmbe Punfte dar; ed entbalt oft in feinem Jnnewn

poriife von Mufcheln und Pflamgen, fhvoeflichted @'{n,
foblenfaurén Kalf und juweilen audy fdweflichten Jink tind:
Quary, gefdwefeltes Blei, Fohlenfaured Gifen und fdywefels
foyre Sdiwererde.  Sein Brudy ift feinbdrnig, gewdbnlidd
evbig und zuweilen fihieferig. Man findet Eohlenfaures evdiges -
- @ifen, 'weldyes -von Kdrmern gebildet wird, die jufommen
“dutdy einen fchroavzen erdharzigen Ihon gebildet find. Die
"Dide diefer Kotner geht von einem Nabelfnopfe bid zu
. einer diden. Nuf. : - o
Su Pulver vebucivt, ift 8 von einer mehy oder voenis
. %et bunfelgrauen Farbes 3 hat einen thonigen Gerudy und
tebt an Der unge. ~ @3 veducirt fich. an bem Lothrobre ju
einem votbbraunen, von bem Magnete aniehbaten Orpdes
Sn dimnen Brudyfticen ift. diefed Evy siemlicy serbredylic,.




q

aber abgerunbet, gu einem -Bleinen Kévper rebucivt,  widers
ftebt 8 febr bem Hammer. C ‘
. Dlefes Cry Eunte zuweilen mit  vechdrtetem Thone
ober didem Kalffteine verwedyfelt werden, aber man Fany
8 davon durd) feine Schwere und durdy die Cigenfyaft uns
tesfheiden, daf es tothbroun wird, wenn man ed calcinirt,
. Die Gifenerse, welche Uber die -gange Erde im Uebers
flufje verbreitet {ind, bieten fich unter feby mannidhfaltigen
alten dar; fie find oft mit andern Mineralien in vers
{fbicvenen Propottionen verbunben, bdaf es febr fdwer ift,
de Gtenyen gu beftimmen, welde bie Gifenerse von denjes
Bigen trennt, die diefes Metall npr als Beftandtheil nebens
her enthalten, , .
@8 gicbt Pein Lond, weldes nidht Eifenfleingruben Dat,
nbd ¢8 giebt fogar wenig Ldnder, weldre nidst eine grofe
abl Deffetben - befigen. Die rveidybaltigfien Gifengruben
fint in Deutfdyland, Sdyweden, Belgien, Novwegen, Sibis.
tien, @ngland, Frantreidh) u. 1. w. Die Erze, weldye man
in Diefen Lanbern zu Tage fordest, find febr verjdhieden,
aber geodbnlid) ift ¢3 orpdivted Eifen, orydirtes wafferhals
_ggas und vothorydivted Foblenfaure8 fpathiged oder erdiged
N tgett. ke M . .
Dad orydirte Cifen fdeint ausnabmsweife den Pris
witio s Gebivgen angugebbren; e befindet fich dafelbft in
mddtigm Gdngen, oder fogar in Schidyten; '8 bildet darin
suweilen ganze Berge, wie 3. B. der Taberg in Schiwes
Wn, oder madt Felfen aus, odev bildet den gropten Tbeil
von gewiffen fandigen Haufen, weldhe in einigen Thdlern .
uufobquf den Ufern von Fliffen und Waldfivdmen gefunbert
werben, ~
Das geringbaltige Cifen tifft man_in den Primitiv:
Gebirgen, aber aud) in und awifhen vulfanifchen Gebirgen
an; jedbod) fdheint e8, bag Das, weldyed von diefer Sdydys
bexfommt, ber Forderung su Tage nicht fabig ift. ,
Das roths oxydirte Cifen gehdrt fonderlich den Jwifchens,
fecunbdren, tertidren unbd Alupials Gebirgen mehy an. Man
teifft ¢8 ieboch febr wenig in einigen Primitins Gebivgen.
Diefes Evy findet man in Felfen, in Sdugen, in madtigen.
Bergen und Haufen, v _
-Dasd -orybivte Waffereifen bietet fidh in jebem Boben .
ber, wnb befonders in bem Aluvialsande. In bicfem

1



 verfdhiebenen Boben befindet 8 fidh in Gdngen, in Scide
. ten und Haufen und in febr Eleinen, in ben -Felfen ifolivten
Maflen u. . w.d Den Syatheifenflein fannt man leidyt von
ver fohlenfauven Eifenerde unterfcheiden, wenn man beide
nidt in ihren Ragen verwedifelt.  Die Spatheifenfleine be:_
finden fich in mddytigen Maffen oder in feby betradhtlichen
' Gdngen in den Primitiv= Gebirgen und vorziglich in denjes
nigen, weldye von Gneis gebildet find. ,

Das Foblenfaure ober didyte erdige Gifen tragt sumwei:
Ien den Namen foblenfaured thonigt erdiged Cifen; e be-
findet fidy in den fecunddren Gebirgen und befonders in den
-Steinfohlengebivgen, wo.man e3 unter den Pfamiten, fdhiefe:
-sidhtem Zhone ober felbft unter den Steinfoblen findet, €8
bilbet barin abgerunbete, - abgeplattete und ifolivte Mafjen
ober fortgefeste Schidyten, - weldie aud ber Berzweigung
von den mehr ober weniger yourfelfSvaigen- ober vieledigen
Maffen zufammengefest ?iub. Bon biefen Grien aus den
- ©teinfoblengruben madjen die Cngldnder einen faft aus-
‘fhlieglihen Gebrauch, um bas Gifen zu erbalten.

Die Cifenerze; unter dem Gefichtdpuntte ihrer metallis
fdien WBebandlung betrachtet, mitfjen allein in wei Arten
,seertbeilt werden: 1) in bie erdigen Grze, 2) in die feften:

&c& ’ <
. Die erflen umfaffen den wafferbaltigen und erdigen
Boblenfauren, Die zveiten ben orybulirten, geringbaltigen orys
bivten und Spatbeifenftein. . : )

Die erften braudyen nidyt gerdftet ju werden, allein jus
weilen mug man fie fdylemmen; eine folche Wafche bat
sum Swede, die thonigen ober Falfartigen Erden, wadye fie
umbiillen, su entfernen.  TWenn diefe Crze in einer feften
Maffe find, fo potht man fie, und (4Ht jugleich unter den
Gtempeln ded Pochrichs ein fliefendes Wafjer durdyfliefen,
weldes die Crbent mit' forfnimmt. - Suweilen, wenn bdie
Grze gepodht {int, ober wenn fie von Natur zerreiblich find,
wdfdht man fie vdllig, entweder in Grdben oder in bes
fonbern MWafdytrdgen, weldhe man Podhberd ober Scheide:

- gitter nennt.  Die erdigen Crze, .weldhe gewafchen werden

mitffen, *6mmen durdaus von diefen Mitteln su ber ndthis
gen Stufe threr Reinbeif gebradt werben, damit fie mit
.. ber groften Sparfambeit -gefdmolzen werden. Die feften
. @rye werben weber gewafdhen noch gepocht, - abet faft alle




-

~ - N
s )

9

miffen gerdftet werbens - ¢8 {cheint,. al8’ 0b ber Sived eines
foldyen- Roftens. nach den Avten dex Erze, mwelhe denfelben
unterrorfen voerden, verfdyieden ift; im: Allgemeinen hat e3
gum Hauptgegenftande, dag Erz gerbrechlicher-3u madbeni, ven
Sthrefel ober:.ben. Ar(enit von  denjenigen ju -entfernen,
weldye bavon enthaiten, und das Keypftalifationswaffer des
Syatheifenfleing u. f. w.” Man (4t jurweilen bdies leteve
@rj lange Jeit, Der Luft ausdgefest, vor, und- nody beffer
nac) dem Rbften; e8 wird alddann fhmelzbaver. Herw
Dedcutild, ver gefunden batte, baf die- Magnefid den
Spatheifenftan firengfliffiger madte, ‘meint, dag ein langes
Ausfesen der Luft-und dem Waffer fie von diefer Grbe, be-
freit,  bald, weil bas Waffer vie  {dwefelfaure Magnefia,
weldse bei bem Moften. .von. dem: Scywefelbiefe gebildet
wird, bald, weil das Waffer nach und nady die foblenfaure
‘Wagnefia-nady fidy iehts - in bem lebtern: Falle muf: die
Uusfegung an bie Luft mebrere Jabre dauern. ‘Da vie Cis
fenerze Peinen brennbaren: Stoff' entbalten, 'fo ift man ges
ndthigt, fie im Haufen mit Holy 3u rdften, ober wobl in
Reverberirdfen, 'audy ‘in-folhen Defen, welche denjenigen

. dhnlidy find, worin man Kalf brennt. Jn.Deutfdiand und

Franbreich bedient mam fidy. berfelben mit Nuben, Uebris
gens fann man bet jeder Arf von Nofperdifen: als brenns
baren Stoff Holy, Steintoble,. Goafs umd felbft - suweilen
Zorf-gebraudyen.” - . o : T
Die feften Eifencrze brauchen nicht  immer gevdflet juw
werben; die fpathigen Cifenerse, aus einigen: Theilen von

- Zyrol und Steyermart, Eonnen der Rifte entbehren, Man

Fanm ebenfall8, bei dbem groften Theile ver Crye, welde
beftimmt find, in Hobdfen ven 10 bis 12 Meter Hobe ges
fdymolzert 3u werden, diefe Opevation weglaffen. Die Jeit,
weldye fie vevwenden, um. von der Gicht bis auf den Grumd
ved Ofens ju fallen, erfetst bei ibnen ein befonderes :Rdften.
Die Gifenerge, weldye diefe Operationen beffanden. haben,
werden vorbereitet, um gefhmolzen ju werden.  Bei der
Operation bes Schmelzend diefer. alfo vorbeveiteten und
burch a3 RNéften in den orpdirten Juftand gefithrten Crae
fallen zwei febr verfdhiedene Cricheinungen vor: 1) die Re«
duction ded Orpdes besd Metalld vevmitteft der Koble, el
the fidy bes Sauerfioffd bemddhtigt und in den Suftand ber
Koblenfdure oder ded Koblenftoffornds - einfritts -2) bie Sus
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pasation bex edigen Stoffe, weldse fih vérglafen und unter -

ber Geftalt yon Schladen oben auf fdwimmen, wdbrend

bie metallifthe Subftan;, fpecififd fwerer, iUnmer tradgtet,

fidy in dem niedemnt Theile ves Dfens, wo. diefe: Schmelzung
gefdyicht, su vereinigen. Um diefen aweifachen Swed zu ers
veiden, fdymelyt man gewdbnlidy bie Eifenerye in jebr erbas
benen Oefen nadh Avt von hoblen Pyvamiden, in deven lees
ven Roum man dag Ery und die Koble wirft, fo daf basd
eine mit bem andern in Beribrung febt, und die Koble,
inbem_ fie fid be8 Sauerfloffs ed Grjed bemdcbtigt, 3 in
dem: nidht reinen metallifhen Suftand teducist, der aber fdon:
-~ gu einer Menge von Anwendungen geneigt: ift.

_ Diefe grofen Juriiffungen, um die Erae gu fdmelzen,
beifion Hobofen, weil wicklich ibve Hibe oft febr betrddyts
Ud) ift. Das Feuer, . weldhes, man darin - augndet, with
Jurd) verfdhichene. Avten von Blafemafthinem und Blajes
bdlgen angefacht. Der Wind, weldper fid) aud den vers
fbicvenen Mafchinen entwidelt, fest die ganyen Koblen und

Grjftoffe in Brand, und wirft die Flamme nod) weit hber

_ bie obere Mimdung (Giht) ve8 Ofens, dburc) welhen man
®ach und nady vad Crz, den Brennftoff und den Fiup firllts

Die Hobe der Hobdfen ift ver(dyiedens von 6 bis 18
Meter.  Was bdiefe Ver{chiebenbeit bei der Exhobung beftims
men muf, ift die Qualitdt ded Brennftofis, . welden man
anwendet, und die Quantitdt Luft, womit die Blafebdige
verfehen werden fnmen.  MWenn man fidh der Holzloble
bedient, fo barf die Hibe ded Ufers nidyt 12 Meter itbers
fieigen, indem man fogar vorausfest, daf die' Koble von gu-
temt Holze produciet fei, und daf der Blafebalg die ndthige
Keaft habe, MWernn man aber Coals gebraudt, fo fann
der Ofen, bda bdiefer Brennfloff viel mebr Hige giebt als
bie Holzfeble, wobl 20 Meter Hibe haben. Die Form
ber verfhicdenen Tbheile diefer Defen und ihre verbdltnifs
mdgigen Dimenfionen find von -der groften Widptigheit fie
ben Grfolg ber Schmelzungen, weldse man davin madht;

bie Figur, welde idh bier gebe, zeigt bie Dimenfion an, -

welde die gewdbnlichften find, Die veridhicdenen Theile,

weldhe biefe Defen bilden, find febr gablveid); man wird hiev

aue von Den hauptiddlidften veden,

Die Hobdfen, welde grofe Feftigleit baben mitfien,

fnd entweber auf gutem iBobm‘ oder - auf Gryndpfeilen
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gebant, woviiber ein: doppeltes Gitter al8 immeroert J ifh;

tbre Mauern, gewdbnlich febr ftarf und bidt,- find von Ca-

ndfent qq fiiv die Ausbimflung: ber Feuchtigleit durchzogen

und mit Eifenflangen verfeben, voelde im Jnneen durdy Aus

fer verbunben finb. Bas dad Jnneve anbetrifit, fo ift 8

gewodbnlidy von einer boppelten. Vorwand von Siegelfteinen

und ftrengfliffigen Steinen B3  bdiefe Wand ift von den qus

fern Wauern durd) eine Schidyt Sand ober geftampiter

Sdladen D gotrennt. E IR

Der Had und bad Laboratorium find - eingefdiofien

und wie in diefelbe HObtung dineingenvauert; o8 giebt feis

nen ecigentliden Schornftein; bie . mittlere Hoblung L ded

Dfens hat gewdhnlich die Geftalt von ywei abgefdynittenen

Kegeln, wetdie mit- thren Grundfiddhen jufammeniehen oder

eine :vsﬁﬂi oide bilbew. Sie trdgt ben JNamen Sthadhts

innexald ift fie burdy eine PegelfSrmrige, - cylinbrifhe obder

prismatifche 'Hoblung begrenzt, weldie man Gefteldl nennt;

in diefer Hoblung mup ficy bas gejhmolzene Metall- vees

einigen.  Man bemerPt davin dret Arten von Oeffnungen;.

eine o obet mebhreve, durd) weldhe vie, bas Feuer anjufachen

beftimmte Ruft bineinfommt; eine andere me an dem unters

fien Gnbe bes Geflelled, modburd) .der Metallfhoum unb

die Sdladen geben miffen, indbem. fie quf eine eifeme ge»

neigte Platte fliefen, welde man. Wabiftein odber Walk
nennt ‘m3 eine dritte p, weldye auf den Grund ded Geftells

" antgebradht und beftimmt ift, dad gefchmolzene Metall herauss
geben 3u loffen, wenn man fie aufmadt. Das Geftell

woeitet fich an feinem Dbertheile, um fich mit der grofen
Hibling bes Hohofens 3u verbinben;  diefe . Ausweitung

efgh tragt ben Namen RNoft.  Diefer : mup einen fretlen

Ybhang baben, um ben Gup in dem HolsFoblenofen ju exn

leichtern; - weit weniger fleil braudit er bei den Goalddfer

su fein.  Der grofie Baud) oder der Schadyt L npimme

allmdblig ab, bis . su ber obern vunber effnung bes

. Ofens, welche man Gidt nennt G. . , :
. Tenn der ‘Ofen uredt gemadyt und getvodnet ift, fo
fullt man ibn durch die Gicdt mit. einer qus Gry, Brenns
ftoff und juvoeifen aud einem erdigen Fluffe sufammengefes:
ter Mifdung; wenn der Fluf thonig ober. Palfartig iff,
- nady der Befdhaffenbeit bes Crzes; wenn bad Ery febhr thos
" wig ift, wad gewdhulich der Fall, fo.fitgt man Katfflein

> Deutsches Museum
Bibliothok -
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oter’ Fluffsath bimu. I das @ry au falbartig, bann
* fligt man eine thonigte Grde himu, =

o Der gjum Schmelzen dev Cifenerge im  Hobofen ges
braudyte Brennfioff -ift die Holzfohle ober auch Coaf; tm
legtern Falle aber muf der Ofen, wie idy fhon gefagt babe,
bdber fjein; dbrigens unterfdeivet ev fidh nur wenig von
" bem Dfen, wo Holjlohlen gebrannt werden, C

. @8 ift nidt mdglidy, . burch eine .allgemeine Art -die
LBerhditnifie ju beftimmen, worin man bes Gry,. ben Flup
‘und bie Koble - sufammenmifchen muf. - Jnbem id jebodh
den einfadhften Fall nehme, fo fanm man folgende BVerhdit:
niffe annebmen: erdiges Gry 3438 Theile, Fluffpath = 10
bis 12 Jbeite; Koble .30 bis 33, ober Goals = 36 bi3
38 Qpeile. Der Wind, weldyer in diefem Ofen bad Feuet
in Ipdtigleit fest, wird dburd) eine eingige Rdbre bHineinges
fubet, wenn dbie Schnelyung mit Holgloblen- gefchieht; e
giebt aber auch zoel Robren, weldye in diefen Falle einan:
ber ‘geqentiber find, und auch zuweilen drei Rdbven in fols-
dien Oefen, wo man Coald brennt. - - R
A Qe nadhbem nun die Koble verzehrt ird, . und basd
@ry und feine erdigen Mifdhungen fmelzen, fenft fidh die
Maffe, welde’in dem Ofen ift; und wenn bie Arbeit gut
gebt, fo muf fie fangfam und gleidhmagig fallen. Dasd evs
Bigte und in vem obern Zbheile ded Hobofend jubereitete

ift. vdllig gefdymolzen, wenn 8 vor die Rdbre fommt.

© Das Gifenoryd, theilweife veducivt, verbindet fich mit dem
Koblenftoff und tritt in den Suftand ves Schmelzens; es wird -
algbann- eine grdfere fpecififhe Schwere erbhalten, al8, die
ber vevglaften Grden, - weldye ©8 begleitens - fo - verldft vasd
Gifen diefe, flieft und fammelt fid auf dem Boden bes Ge:
feelles. Der Jhon, Kied, Kalf und zuweilen die Magnefia
bes Ganggebirges, sufammen mit Eifenoryd vermifcht, bildet
ein Cmail odber Sdhlade, weidhe auf bder Schmelzung.
{dwimmt, und bald den Rand ded Geftelles gewinnt, Dies
fes undurdyfidtige Glas it mebr oder voeniger braun eder,
_ grim gefdrbt; 8 bat einen glafigen, Brudy, und- trdgt den
SRamen Metallfhlacdens bdiefe witd durd) die an dem obexn
Rande des  Geftelled fidy befindende. Oeffnung mit Hafen
berauégcgqgen, und flieft auf dbem LWabifteine herab. Die:
an der' Gicyt fiehenben Arbeiter fitllen den Ofen, je nadhs
© - bem bie Maffe finlt,  Wenu dad Gefell voll Metoll iff,

e
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wed man durdh die Anyabl ber Fhllungen und bdurdy die
Menge der - Schlacken ober durd) dad: Metall wiffen Fann,
weldhe mit ter Schlade austreten, fo halt man den Wind
an und {didt fih an, den Guf ju madien, d.-h. vas Ges
ftell durdy das Lod) bes Vodens su Sffnten, weldes nur mit ,
ftarfen Koblengeftiibte verflopft ift; fogleich flieft dann vas

. Metall heraus, und fillt nun entvoedev die Formen ober eine

breiectige Furche an, weldhe auf dem Boden der Schmelys o

bittte in Sand: gemacht ift. - Man erbdit fogenannte Gifens

gﬁnge und Gupmafen; alsdann verfiopft man wieder dad
dy und fest die Schimelzung fort,  Das durdy die Opes

. vation, weldye eben Deichrieben ift, -erbaltene Tetall, ift eine
- Berbinbung ves - Cifend mit dem Saver- und Koblenfloffes

aber biefe brei Grundbeftandtheile, weldhe in ihren BVerhdlts
niffen_verfdyieden find,. geben Eifen von febr verfchiedenen *
Qualitdteri.. ' €3 giebt swei Hauptqualitdten des Buffess
a8 weifrichige oder grelle Robeifen, und vas graubrixhige
ober weidie Robeifen.  Suwweilen erhdlt man fie, wenn map
fie bemfelben Berfabren ber verfchiedenen Erze unterwirft;
oft entjcheiben allein die Umftdnde -der Schmelzung aber
die Art ves RNobeifens. : C
Das natittliche grelle HRobeifen pat einen blatterigen
und firabligen Bruh; 8. ift gvauweif, febe gldnzend, bdrs
tev, gerbrecblidher, fchmelzbarer al8 bas weiche Gifen. Dies:
fed guelle Gifen ift oft bervorgebracht durd) das pidgliche

" @rlalten des8 weidyen. Gifens, Die Mangancifenfieine, auf.

~ eineni- Hobofen bebanbelt, geben faft immer grelles Robeifen.

Dies Robeifeh, 'wenig geeignet jyr. Berfertigung von ges
formten Gegenftdnben, verliert febr leicht feine Natur ald
Robeifen, und gebt in den Suftand des hémmerbaren Gifens -
fiber; biefes ift e8 audy, welhes ven beften Stabl und vas
befte Cifen ju Mafdvinenndgein giebt. Das weidbe Rohs
eifen ift grau, voeldhes ing Schwarze gieht; s ift nidht blats
terig, fonbern Edenigs fein Kown ift febr fein und gldngends;
€3 1ft weniger Dart -und weniger fhmelzbar al8 bdas - grelle,
aber sdber, fdwer ju jecbrechen mmd (4Gt fich fejlen und
fcymieven, .- Wenn man e8 wieder fhmelzt und e3 langfam
erfaltet, -fo bebdlt e8, feine- gangen @igenfdbaften bei Dies -
Robeifen gebt fdyver in ben Suftand. jenes Gifens dbers

dudy voitd 8 vorzugsweife nur zur RBerfertigung -von ges;

‘igtmtm,,ﬁcgmﬂw gebraudyt.  Unter diefen beiben febr
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‘veefdbiebenent Arten gieht e3- Bobeifen, welthed jugleidy grelle
- und weidse Theile vereinigt. . Diefe Art von Robeifen, uns—
ter bem Namen rotbflectiges Eifen befannt, bildet den Ueber:
gang von bem grellen jum weidhen Gifen. €8 wird febr

o gefdhadst.

7 or einigen Jabren glaubte man allgemein, baf der
Unterfchied der Farbe pon bden Eigenfdaften, welde man
bei- Diefen beiben Arten von Robeifén antrifft, der Holzs
- quantitdt verbantt werbe, weldbe fie entbalten. Man dadte,
%af bad grelle Gifen weniger Koble enthalte, al8 das weidse
@ifen. Die neuen, von Herrn Kacfien gemaditen Ents
bedungen baben bewiefen, daf man dbev: alle diefe Punbie
im Jrrthume flands-fo wie bas grelle Eifen mebr mit Koble
vetfeben wwdve, al8 bad wridhe, aber bie Koble bei diefem
weidyen mit der gamen Gifenmafle verbunden wdve, wdle
vend Die RKoble bei bem fdwarjen Gifen in dem Suftande
von Grapbit oder von einer Art MWafferblei war, weldes -
Peine dunble Favbe belbehdlt. Eben fo audy die Verdndes
tungen mit dem 3uftande ded @ifens, welhed durdy bad
pidglidhe Crlalten verurfadt, find das Refultat, bdaf dew
~ Soblenftoff in den Suftand bes8 Grapbits bergelit, oder taf
vas Wafferblei ober Grapbit fidy zerlegt. o
Das Gufz oder Robeifen ift nur ein Uebergang vont

‘ b.m Gifenfieinen 3u Benr metallifhen Gifen. 8 erforbert, '\

sim die gangen Cigenfdyaften diefes Metalls su: evhalten, bdes
Koblens und Sauerftoffs bevaubt ju werden, die mit dem
- @ifen und den Schladten, weldie ibm beigemifdht find,- vers
bunben find, Man nennt die Opevation das Robeijen in
 ben Suftand bes Eifens 3u flhren. - S

Das Frifdhen des Nagel - Eifens.
Dev fogenannte Frifbofen gleidht beim evffen Ans

Blid den. Schlofjer - Schmieden.  Die Werbitdtte (f. Jafs
IL. Fig. 4.) befteht aus -einem ungefdbr einen Fug§ erbdps

fen Herbe fiber bem Boben, bat eine Effe, welche ibn
bedet, eine Art ‘Feuerfdhivm von iegelfteinen, welder

fdbrdg von der Effe berabgeht nady einer ber: Grundmanern
berfelben. Diefed Mauerwert, “weldyes nidyt auf der Seich::
mmg angedeutet ift, witb oft' weggelaffens aber e8 bient

bagu, bie Arbeiter gegen bie zu grofe Hise ju: {dhhigen. Gine

|
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sieedipe HHling mit’ febr biden eiftrnen. Platten Gusges
fegt, ift in bem Serde ded: Ofend; fie ift beftimmt, als. Ges
-ftell ober- Jiegel zu diewen, und [tar{% Blajebdige bringen
ibren SWind in diefe Hohlung. ~ Die Blaferdhre der Blajes
bdlge ftisst fidy ouf eine ber Platten auf ber Seite, Fovms
* gaden genannt; bie, welche gegenitber ift, hat ven Namen
Windbjacen; bdie, weldye jur Linfen der Ropre ift, heift
Ridgaden; enblid) die, voelche Tec)s ift, oder Dem Riucks
soden gegentiber, Frifdizacen, und ift mit elnem Lodye vevs
fepen, welched gum Ausgange der Schlacke beftimmt ift; -
biefe Deffnung bat den Namen Frifdzadens oft ift der Bo:
ben beg iegeld wnd die Sgite ded Fovmpaden von fehr
ftvengflirffigen Steinen. Die Dimenfionen diefed Hevded finh
von ber gubfiten Widitigleit; bdie Ziefe enticheidet, von ber
- QeidhtigPelt, mit welder bad Robgifen jufammenflieht; audh
bebient wman fidh eines tiefern Herded, um bas weifbriihige
Gifen fowodl, al8 aud) dad graubriidyige Gifen su frifchen;
Dec Boden, gewdpnlich borijontal, g leidst nadh bes
Blaferdhre geneigt fein, wenn man. ein- fehr graubtiidyiges
- Robeifen fhmelyt, und nady bem Windjaden, wenn dag .
NRobeifen. mit ﬁeid;t'?fut sufammenflieft. Um a8 RNoky=
eifen: gu frifden, fdngt nian -an, . ben Ofen mit Kohlens
geftiibbe und bann dafjesbe. wisber mit Holzloble su firllen;
tas 3u frifdende Eifen, weldhed auf Walzen gelegt ift, wird
auf dem. Herde bded Ofens rgerﬁdt; fein duferfted Gnbde
‘wird mit angeglindeter Holztoble bebedt und das Feuew
batd ju emem bobm. Grade von Wirblambeit. dburdy die
Blafebdige gefteigert. Dad Robeifen tritt bald in Fluf und
Pliet in den Ofens man . erhdlt s einige Beit hindurch e
biefem Buftande, inbem man forgfdltig den Wind. ber: Blafea
bdlge auf feine Dberflache vidhters sugleich entfernt - maw
vie Schlade, weldhe, fo lange fie noch: in dbem Feuer ift,
Lade, , wem fie abgelaffen, Frifdlace genannt wird, und:
© ben- Fluf- vor Berfihrang mit der Luft: {diust.’ Der Swed
piervon 1ft, den i dem- Rolyeifen entbaltenen: Kohlenftoff vers
brennen ju loffen, und um bdiefe Berbrennung zu befdleus:
. migen, tvhbrt-man: e8 beftdndig mit einer cifernen Gpette
(Bredsftange) ‘aufs - jemebr ver Wind fireihend ift, . deflo .
fdmeRer: turtt - bad. Robeifen in den Suftand-von gefdhmeidis
gem Gifen; aber e8 giebt-aud) mebr. Abdrand,  Je nadhs
tam nun bie Kobls: bued) bim. Sauerfloff des Cifons und



© " per Atmofpbdve verbramut .with, fritt bas Gifen in ben
metallijcdn  Suftand und wird weniger  flitfiig; .e8 bilben
fich in vem Fluffe Eifentlumpen, weldye dev Arbeiter ju eis
nee ¢ingigen Maffe 3u veveinigen fudht, und fie an bdie
Seite ves BWinvzadend bringt.  BVon Beit u Jeit hebt et
- e8 mit einec Spette auf, und bdlt e8 cinige Jeit an bie
Suft; .bann DAlt: der Frifdher die Maffe uber  die Wiafe:
‘rdbre, und entfernt mit einer jweiten Spette die Schlade
davon, weldie den Boben bes Ofend lberzichen; bann thut
man bad Eifen wieder in die brennenden Koblen, und ers
pobt -ven Grad der Hige febr, womit dann die Reinigung
bed Metalls beenbet ift.  Wenn die Luppe von einer be.
trddytiichen Gudfe ift, fo siebt man fie mit einer grogen
Bange ausd dem Ofen, und wdlyt fie auf . einer -eifernen
Piatte bin, weldse den Bgden bder Werfftatte bededt; ends
Jidy fletfchen Die Arbeiter die Luppe unter grofen Himmern,
laffen die uberfliffige Sdhlade abfintern, welde die ges
trennten Theile derfelben bielt, und geben b eine faff. fphds
‘tifdhe Geftalt.  Diefe Operation heift bad Fletfdhen bder
Luppe. Man trdgt fie alddann unter den Hammer, um e
a4 fchmieden angufangen, und diefe zweite Operation, weidse
wit al die ‘evfte anfeben, beift dbag Serren (Sdngen) der
Luppe. Die unter dem Hammer durdygefcdroeifite und von
" bem Atbeiter, vex mit diefer Operation befcyaftigt ift, bes
ftdnbig umgedrebte fuppe erbdlt die Form eined Prisma’s,
welhed man Stud nennt,  Man trdgt dag Stud wieder
* 8 Feuer, indem man e8 mit flarken Sangen unter den
SWind: ver, Blafebdlge balt. Wenn ed hinldnglidy beif ift,
fo bringt man 8 unter dent Hammer und {dhldgt nur auf
bie Mitte bes Stirdes; es verldngert fich, und, wird an
biefem Sheile blnner, indem e8 auf jeber Seite einen Kiums
pen behdlt; man nennt e8 den Haafen. Derfelbe wird von
neuem ind-Feuer getvagen, unbd fo gefdyiniedet, da einer. der
Klympen von feiner, Seite verfdhrindet; bdann bilvet. 5 eine
_ beeite eiferne Stenge, .die ayf einer Seite von einem Klums
*. pen begrenst und Schiene genannt wird.  Die Schiene ers
Bdit ein, viertes Feuer; man erbint. o8, und e8: wird wieben
tem . Hammer unterworfens der Klumpen, . voelder suriics
Blieh, verfhrindets bdie Schiene oder Tifenflange wird ges
fdymiebet und in. ben Hanbel gegeben, . In Ldndern, wwie
" in @ngland, :voo Had Holy angenehm: iff,  frifdht mon das
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Robeifen niit demfelben .Brennb.arm “Materiale, weldyes: dad ‘
€ry fdymelzt, 0. b, mit Steinfohle. Dies BVerfabren er:
fosbert gany verfdyiedenere Handarbeiten, al8 die, weldye ebent

angeseigt find.  Die gewodhnlidh) angewandte Methode be:

fiebt barin, baf man da8 Nobeifen juerft einer Sdmel:
sung auf dem Frifhherde unterwwirft, welcher gewdbhnlidy mit
geveinigter Steinfoble gebeizt wird; viefe Operation berei:
tet ¢8 jum Frifden vor, weil fie e3 in den Juftand ves
weibrichigen Robeifens tbergehen (4.  Dies Robeifen, ju
fleinen WMaffen rveducirt, witd auf das Wiertel eines Rever:
beritofens geftellt, woeldber mit - vober Steinfohle gebeizt
witds bald wird die Maffe flitfiig und bildet auf dem Bo-
den be8 Ofend cinen Fluf, ben man’ beftandig umeitbhrt,
um ibn ber Luft ausuftellen. Der Koblenfloff brennt - auf -
ber Oberflidhe mit emner blaven Flamme; man wirft ju
wicderholten Malen Sand hingu, damit fidy die Schladten

. leidyter bilden; bas Gifen fangt davauf an, zufammen ju

fliegen.  Dann rvithrt man e mit den Spetten ftarkt um,
und vereinigt 3u mebreven Luppen bas Eifen,  weldhed
fih davon fcheidet. . Diefe Luppen werden alddatm aus:
einandergeredt, entweder unter dem Hamumer, obder unter
Walzen audgefeblt, beren Kerben fortlavfen, und in threm

~ Diameter abnehmen, fo vaf diefe Arten von Stred?s Walys .

werfen auf eine febe fdnele Weife Cifen mit Fleinen Fors -
men bervorbringen, weldhe dburth' die gewdhnlichen Berfabren

eine lange Arbeit und- einen- grofen Werbraudy. an Bremnn:,
materialien ‘wirden - erfordert baben, - Das " Frifchen mit

Gteinfoblen, und bas Augeinanderteferr mit Walzen wird

fetst in mebreren SKreifen Franfreidd und in einfgen benacys
barten 2dnbern angewandt. Wenn das. Robeifen von Glas:
tpfen und befonbers vom Spateifenfteine bereithrt, fo ift
8 febr sum Stable geeighet. - Diefe Abdnberung wird vars
geftelit und gefdieht, indem man vermeidet, den Kohlenfloff,
weldyen e8 enthdlt, 3u verbrennen; und bies erhdit' man, -

© wenn man wenigen Wind davauf leitet, und die Bilaferdpre

ber Bdlge fo richtet, baf er fiber die Oberfldche:des Flufz
fed flreicht, die gefchmolzene: Maffe bemegt, und fie immer
mit Schlacden bevedt, al8 um fie'vor der Berlihriing mit -
ber RBuft ju fhitgen. - e
Wiewoh! die Verfahrungdarteit, iim bag Eifert unmits
telbar aud ben Grzen ju erhalten, febv gableeidh find, fo
(Ragelmaidine.) ' . 2

v
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“Ausfliefen der Schlade ndthigen
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fann mon fie body auf gwei febr bttfg;iebu{e 3un';é.
fibven, voelhe alle Gibrigen umfafjen. Bei dev evften Art

- wetben fie einer wahren Schmeljung untenworfen, und man

ethdlt mithin eine Gifermafle, weldhe man al3 ein Swijdyens
probuct zwifdyen dem RNobeifen und dem Stable anfehen Lana,
und weldyed einen Theil von {dymiedebarem Gifen enthdlt.

* Die ndthige Reinigung, um diefe Jufammenjegung in den

Suftand von fymiedebavem Gifen zu bringen, it foftfpielig,
forvobl wegen ber grofien Quantitdt Koblen, welde man ver:
brennt, wie aud) durc) den betvadytlichen Abbrand, weldher
bei ber metallifhen Maffe fattfindet; audy ift diefe We-
thobe wenig im Gebvaudy, und nur in den Ldndem, mo
bad Holy und die Crze in Menge find,  wie in Norwegen,
Kantben . . . Bu bdiefer Opevation bedient man fich
der unter dem Namen Maffen: Oefen befannten Defen, ein
Name, wekden fie der Cifenmaffe verdbanten, - die fidh in

: ibren innern Sbeilen fammelt; ihre Hobe betrdgt 3 bis 4

Meter von ber Gidht bid yur Soble; ibhre Geftalt ift einem
abgeftumpften Kegel gleih, bdeffen Bafis. unten iff. Sie
find alfo bei ver Gicht enger, al8 bei der Blafenvdhves ihr |
@urcbmeﬂiet wgut Hibe ded Herded verbdlt fidy 0,80 Gentiz:
meter 3u

bann mauert man bag Unteve diefer Oeffnung mit Siegel:
fleinen und magerer Thonerde (unfchmelzbare Thonerde) u,
und l4t nue den fiir den @ingang) ber Blafebdige und dag

lag. Die Crie, weldhe
man durd) diefed Berfabhren bebandelt, miffen vorldufig e
nem RNiften untervoorfen - werden, “weldjes alle flischtigen
Subftangen bavon entwidelt, Died Riften gefchieht entweder
in ber freiem Luft ober in befonders dazu gebauten Defen.

Um bdiefed nun in einem foldben Ofen zu thun,  fhlt

“ man ihn mit Koblen, und madyt die Gaffe ju; dann jundet
. ‘man bas {Feuer in dem untert Theile an, und fest die

Blafebdlge in die Deffnungens fobald das ganze Brenn:
material angesimbet ift, fallt man ihn mit Erz, inbem man
eine Sdidt Cry upd eine Schicht Koblen bineinthut, bis

~ man u der angemeffenen Hibe gefommen ift.

. Das Gry fentt fidy und fallt; fobald e vor die Rdbhre
gefommen {ft, jiebt man die WBlafebdlge surid und Idft

“ bie Shlade abfliefen.  Das Cifen fammelt fih auf dem

.

eter 10 Gentimeter. Oft bedient man fidh der:
felben Oeffnung ur Avbeit und um Durdigange der Robhre,
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Boden bed Ofend zu_einer Mafle; je nachoem fie fich ver:
mebrt, nimmt man nady und nady die Mauer weg, weldye
bad ody der. Gaffe verfdliept; und wenn man meint, vaf
bie Quantitdt ves auf dem Boden des Ofens gefammelten
Gijens’ hinveichend ift, hdlt man die Blafebilge an, entfernt
bie Schlacten, und nachdem man die Fleine Mauer von Jie: -

. gelfteinen weggenommen but, weldye die. Oefinung verjdylieft,

- 1agt maw die Gifenmaffe, - vermittelft Spetten und Haden,
berausfliefen.  Diefe Maffe witd unter Himmern gejdhmies
Det, bis fie eine Dide von 8 — 10 Centimeter erlangt pat;’
man theilt alddann diefe wicher in zwei Stide, weldhe man' |
nun einer neuen Operation unterwirft, die darin befteht, baf

. -wman diefe Maffe auf befondern Frifchherden behanbdelt, el

e mit Koblengeftiibbe verfehen find, und in welden der- -

. ind ba8 Cry auf ver Oberflice des Fluffes trifft, vaf

_ev dben Koblenftoff in Sdure verwandelt.  Die mit einer

Aftacfen 3ange angefafite- Maffe wird von bder Blaferdhre
erbist und tritt in Flufs ein Theil des Merallé flieft auf
ben Boden bed Dfend, und bildet, nacdydem €3 feinén Kohs

lenfloff. verloven .bat, eine fuppe, veren Gifen gdnslich rein
ift; ver Theil, weldyer in der éange.bgcibt, giebt Stabl, -
welden man in Stangent vet. -~

" Das_yweite Verfabren,. ober die fﬂ‘ﬂ@%ﬁﬁb‘; audy cata: -
lonifthe Methobe, ift befonders in den Pyrenden im Ges
braudy; fie unter{cheidet fich won der vorhergebenden wefent:
lidy barin, baf vie Evje, welde man nady diefem Syfteme
bebanbelt, gerdftet werdens e8 ift bies bas orpbulivte Eifent,
ber Glasfopf und der Spatbeifenflein. . =~

. Die bei diefer Methode gebrauchten Oefent gleichert den -
-gewdbnlichen Frifchofen, aber flatt Robeifen in den Ofent
u thun, folt man ibn mit gevdfteten und juweilen audy
mit vohen Cuzen. - Das Anlegen der Blaferohre -in diefen
catalonifdien " Schmieden it von. grofer FWidptigheits -von
ibrer Rage bdngt ber glhcliche Erfolg ber Operation abs
fie muf beweglidy fein, weil man oft thre Steigung dnbect,
je nadydem die Dyperationt ihren Fortgang nimmt, oder nady
ber Gigenfchaft der Crze, welhe man amwendet, -Man

- fann fie vermittellt Thonflumpen. beben und fenfens oft
bevient man fidy biersu eined Reifes, - . = L,

Dicfe Scymelzung gefchieht, indem man dasg Cry in
Me gefitterte Hohlung  bei den. Winbzaderi fegt, wovauf
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man ¢3 gu einem ‘Haufen bildet, deffen Seiten fpig sufam:
menlaufen.  Diefe Crymaffe nimmt ungefdhe den oritten
Theil des Ofens ein.  In den itberbleibenden Raum thut
- man die Koble; eben fo erbist man ‘in diefem heile des

Dfens die Kolben, weldhe von der - vorhergehenden Dpera:

tion berfommen, um fie in Stangen ju veden. Wil man
vie Maffe von Cry falt madien, weldie man in den Ofen
gethan hat, fo bededt ‘man 8 wieder mit angefeuchteter
Afche und vermifcht diefe mit Thon und Sdyladen. Das
oy bes Frifchzadend wird- verftopft und bas Gebldfe in
Thatigheit gefest; man vithet bad Feuer in ber ;?}cn, obet
in ven beiden erflen Stunden langfam.  Der Arbeiter if
beftandig befdbdftigt, die Koblen weiter nachzulegen’, je nady:

dem fie vergehrt werden, um bdie leeven Rdume angufirllen,

bas Ery su verbindern, auseinander ju fallen, - und 8 von
einer Seite des Winbzadens uriidufithren. _

~ Wenn e8 aud der Flamme zum Vorfdieine fommt, fo

wirft man auf bda8 Feuer angefeudhtete Koblenldfhe, um
fie niederzudriiden und die Crze su concentriren, »
+ TBdhrend diefed erften Theiles der Operation 4Gt man
nur wenig Wind binein, um dad Ery zu calciriiven und

wobl su veduciven. Nady zywei Stunben, (4Gt man den gans .

yen . Wind pineinfreiden.  In mebreren Hittten offnet man
die ®Gafit, um die Schlacten abfliefen su laffen, in_ bie:
fem Augenblide muf man jedbodh die Scymelzung anfangen.
Ob ba8 Roften weit vorgerhdt ift, {ieht man an der
- Flamme und an den Erzen, welde voller Hihlungen wer:
- ben. Um ben Fluf 3u befchleumigen, nimmt der Avbeiter

~ die Grftie, weldhe in den untern Theil gelegt find, oeg, -

unbd legt fie vor die RNohre, deven TWind dad Feuer anfadyt

tmd den Fluf beftimmt.  Bei diefer Operation muf man

biel Sorge verwenden, damit der Haufen nidt jufammen:
~ faats wenn man bad Cry nady der Rohre uriidbringt,
muf man die untern Stitde defhalb entfernen, damit {ich

ba8 Cry nad) und nady fendt. Der Arbeiter fdbrt fort, auf -

biefe Weife alle Stirde bingubalten, bis das ganze Ery der
Wirfung der Hibe ausgefest worden ift. Dann vereinigt

" man 8 mit-einer eifernen Stange, um eine einzige Maffe -
su bildben.  Wenn man Koblenldfche ober bas feine Ery in -
den. Ofen thut,  fo muf man es forgfdltig anfeuchten, bdas

it ¢8 ber TWind nicht aufnehmen: und gleichfdemig auf vie
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Oberflidie des Brennmaterials . verbreiten fann. - Koblens
1dfche vermebrt bie Quantitdt bes Produbts, und giebt, den
-@dyladen eine angemeffene Fliffigleit. Wenn. vie Scladen
adbe find, fo vermindert man die Quantitdt Koblenidjdye;
find fie febr fliffig, fo finbet da8 Gegentbeil flatt. Die
Quantitdt ter Schladen wird bei der Operation beftdndig
grofier; man [dft daber von Seit zu 3eit die abfliefen, wel:
che aberfliiffig find, indem muan das Lody ber Gaffe dffnet;
bie8 gefdhieht befonders, wenn man bemerft, baf die Flamme
Feine Thatigleit mebr zeigt. Die Dauer’ der Arbeit falt
wifdhen 3 — 4 Stunden. MWenn die ganze' Mafle im -
{uffe fteht, fo zieht man fie aud dem Dfen und bringt fie
unter ben Hammer, um fie in mehrere Stide ju theilen
;mb %nbbutcbftbmiﬁm-, wie id) fdyon bei dem Frifchen ges
" fagt Habe. Lo , :
~ Qeve Mafje bietet fehr verfdhiedene Mifdhunger: von
Gifen und €tabl dar; aber man fann willkiirlich die Ouan:
titat des einen und ded andbern vermehren, und Maffen er»
halten, weldhe gany aus mebr. ober- weniger ftarfem Stable
jufammengefest {ind, und auf diefe Weife von dem Erze
natarlicden Stabl verfertigerf, wie man ihn gewdhnlidy von
bem Robeifen bereitet. Die gewdbnliche Meinung in der,
Metallurgie iff, baf, um viel Eifen su erhalten, - man-cine
grofie Quantitat Koblenldfhe anwenden  und tie Blaferhre
febr nady dem: Boben des Dfend neigen muf; _im Gegen:
theil, baf, venn die Operation langfam gefitbrt wird, wenn
man nur wenig Koblenidiche bingufugt, bie Rdbre body ift,
_unb_man auf dem Erze eine bide Schidht Schladen 1dft,
bie Quantitdt von protucictem Stahle betrddytlicher ift..
[ndeflen fdyeint dodh), baf in den Hitten, wo. viel unvers
fdlfdyter Stabl fabricirt und wilbirlich von Ery verfer:,
tigt wird,” der Ofen auf dem Boben wenigey breit und
tief ift, al8 fiir va8 Gifen, aud) die Vlaferdhren fjaben
bis adyt. Grad mebr geneigt find. Man fullt ihn dann mit
weniger Cr; und mit mebr Koble, und [4ft die Sdyladen,

faft beftdndig ab. Die Operation vauert alsdann: viel Idnger.. .

Das Ablafjen der Scyladen hat befonders jum Jwede, dasg -
@rj in Berhhtung mit der Koble 3u bringen, voeldhe den
Flup beendet, unb binveiht, um ¢8 vor der Wirfung:
bed SBinbes ju fdhiigen. Aufer den Methoden, . weldhe ich
bige Defdyrieben fabe, giebt e8 nody einige andeve, wm bag
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éifm aus den @r;}m' 3 gichen, 1nd ein gutes ju Mafdyinen:
ndgeln taugliches Gifen ju madhen; dod) witede e8 ju weits -

- l8ufig werden, bdie verfchiedenen Berfahren anzugeben, und
babe idy dephalb nur die befannteften genommen, -

- Das grelle RNobeifen ift, wie fdon weiter vorn gefagt’
wurde, dad tauglichfte Cifen ju Mafdhinenndgeln; bdody muf °

baffelbe mit einem Gebalte von graubritchigem Cifen verfest
werden, um -ein gute3 Nageleijen” durdy bad Frifdhen 3u
- exbatten.  Man nennt diefed vie Befdifung. Dasd roths

fletige Gifen, worin forwohl grelles, vie audy weiched Cifen
enthalten ift, was iedoch aber fehr felten gefunden wird, bes:

darf feined Sufatied bei ver Befdhikung des Frifdens, und
gieht, nadybem e8 den verfchiedenen Berfahren nady gefrifcht
ift, ein gutes Nageleifen. - Beide Eifenarten, forwohl die Be:

- {chicung des grau: wie weifbriidhigen Cifens, wie audy bas

" yotbflecfige Gifen,” miffen, nachdem vie Luppe ihre Gare er:

balten hat, fobald ed ein nidyt 30 voeiches und . micht su .

bartes Nageleifen geben foll, vor den Winvzaden, . obne mit

Kople oder fonftigem Brennmaterial iiberfdiittet zu fein, 8§

bis 15 Minuten dem Winde der Blafemafdhinen ausgefest
werben, indem dadbuvd) bas Eifen eime befondere Hirte e
hdlt, und sugleich ju einem guten Nageleifen gebildet wird,

WBei einer Luppe, woraus gewdhnliches Stabeifen -ge=
- madht werden foll, Hat man nidyt négbig, biefes Berfahren
angurenden, inbem viefes Eifen roeich fein wnd vorziglicy
beffer_gefrifcht yoerden mufi, al8 jenes,

Nadhdbem nun die Luppe,’ aus welder Nageleifen vers -

 fertigt werben foll, ifhre gebdrige DHérte durdh de Ueberftrds
mung ded MWinded erbalten-bat, und dburd) bas . Frijdyen

der grofite Tpeil der fremden Beftandtheile verbrennt, und -

in ©Shladen verwanbdelt vorden .ift,” formt fie duych mebrs
maliges Bearbeiten unter einen grofien Hammer (Stabhams
~amer), .wobei die ibv beigemengten ‘medyanifdhen Schlacten

quageprefit, unb bie Metalitheile einander gendbert werden, -
gereinigt und in Stabeifen verranbdelt von ungefdbr 5 big -

o% Joll Breite, 3 bid 3% Fuf Ldnge und § 3ol Dide.
Diefes Gifen laft fich jedod), - feiner Dide 1md Unegalitdt

balber, nody nidht zu Mafdyinenhdgeln verarbeiten, und muf -

Defibalb ju breiten, dinnen Platten oder Fldcdhen geavbeitet

werden;  diefes gefdhleht Durch (baé Walzen  ufter einem ;

. Waly= oder Strechwerke,




” N
Dad Walzen des Nagel - Gifens.
Um bem Gtabeifen eine Form zu geben, baf durd) die
Mafdyine Ndgel baraus gemadyt werden Eonnen, muf e8 unter

Malyen, weldye eine cylinderfdrmige Geftalt haben, ju einer
breiten und langen Fldcve gefivedtt werben. Das Stabeifen

" mug defibalb in einem Ofen, welden man Glihofen hennt,

und weldyer obne Gebldfe und zwar durcd E:sgg&gc lange
genug und gleidhférmig einen boben Hikgrad gewabrt, glis
bend gemadht werden; alddann wird ¢8, je noddem dad -
Eifen flax? werden foll, in verfdyiedene Pleinere: Theile zers
fconitten. Diefes gefchieht ynter einer MWafferfcheere, weldhe
 der Ndbe ded Glubofens angebradht fein wmuf, und nur
aus einem Shenlel beftebs, Diefer Schentel ift gegoffen,
und oberhalb beffelben ift eine Schneive Sermittelff jweier

. Sdyrauben daran befeftigt (f. Jaf. IV. Fig. 26.).

.~ Gobald ein Stab Cifen im Glisbofen eine ftarfe Roths
glibbige erbalten bat, nehmen 8 -ein ober audy pwei Arbeis .
ter aus demfelben, und jerfdneiden ¢8 in Fleinere Theile,
weldie zuvor, ebe ¢3 glilbend gemadht wird, vermittelft eis
ned  flbarfen Hammers (Schrdter) vorgeseichnet wetden.

. Diefe Theile werden alsdann wicder in. den Glibofen ges

worfen, undb nedhdem fie cine fiprfe othglihhige erhalten
baben, unter .ben TWalsen su einer Ldnge von ungefdbr 4
bis 5 Fup gefiredt, Die Stdarfe des Cifend vidytet fid nad

-Der Sorte der Ndgel, welde daraus germadyt werden_ follen;

denn, fo flarf wie den Nagel ift, muf audd jiemlich vasd
Yoju erforderlidhe Cifen gemadht werdben. Wenn 3. B, eine
gewdbnlidy flasfe Sorte wie Nro. 1, 14 bid 15 Hunberts
theile flart ift, fo wird bas dazu erforverlidhe Gifen gu einer
Stdrfe von 12 Hunderttheilen gewalzt. Jft e8 eine Eleine
Sorte, ‘wie Nro. 11, fo exhdlt e8 eine Stdrfe von unges

“fabr 4 bis 5 Hunderttheilen (f. Taf. Il Fig. 8.). Jn eis

ner Hige lagt fich jevod biefes nicht thun, fondern e8 muf
a8 Gifen qudy 3 Mal glibend gemadyt und ' gwifchen den
Walzen _bindurdhgeftectt werden, che €8 die erforderliche -
;%réﬁe_ und Dide erbdlt, um baraud Ndgel {dmeiden zut
nnen. N .7 ! N

Der jum. Glishen ved Cifend exforderliche Ofen it in -
Zaf. 1L Fig. 5. dargeftelt. Beim Strecen es Eifend mup
man . febr vorfidtig fein, Damit e8 nidht ju flart. bleibt, ober

N
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pu fbwady geredt wird, ' inbem bann die baraiss gefertigten
m&gd entweber ju leid)t ober ju fdhwet werden, und fibers
Daupt ifre riditige Grbfe nicht erhalten. - o
Sobald bas Gifen feine erforderliche Ldnge, Breite und
 Stdrle erhalten hat, mup e8 noch einmial gllbend gemadt
werden, und wav gefchieht diefe, um €8 dadburd) ' weidyer
g4 madien; Dbenn durd) da8 Strefen unter ben Walgen
wird dag Eifen bart, und beim Schneiven ber Ndgel leiden
bie daju erforderlichen ftahlernen Sdyneiden zu febr. -
- Das gum Strecen bes Nageleijens erforderlidye Malys
werk -beftebt nidst allein aus Gylinber: Walzen, jum Walzen
+ bes Nageleifens, Viledyes, MBanbdeifen u. dgl. m., fondesn
aud) aus fogenannten Galiber - Walzen, worunter Runds und
- Quabrateifen. gemadht wird. = Die Gylinder- Walzen milffen
bean Getriebe am nddbften liegen, inbem fie die grofte - Kraft
baben mitffens audy miffen fie Sfter abgedrebt verden, indem
fie gewdbnlich aus Gugeifen beftehen, und biefes su favke
Doren bat, wodtird) beim Stveden des Gifens diefelben durdy
Abnugung der Walzen sum BVorfdyein fommen, und dadurdy
1 dem Nageleifen durd) die Abdriice ber Poren, fo wie
burdy bie . Abnusung verfdicvener Iheile der Walzen Gbfter
gu grofe Bertiefungen imy unegale Fldchen entfteben, wos -
§l;)t€?t bie bavaus gefertigten Ndgel ein: unegales Anfeben -
ethalten. . - % -
€8 ift befhalb HicHIE nbtbig, baf bie Walzen Sfter abs
" gebveht werden, woju eine eigene Wiffenfdaft gebdrt und
oud) gut verftablte unt ridhtig gebaute Werfzeuge hodyft nbds
thig find. Der Balzwerk - Meifter, Herr 3wies, auf dbem,
Bledyhittenwerfe bei Tpale bat bierin eine -befondere Fers
tigleit erlangt, weBbalb Yerfelbe audy ein febr accurates und
egal ftarfes Nageleifen liefert. Beim DBalzen deffelben mug
€. bont . ¢inem ber Arbeiter. Sfter nady ciner fogenannten
Lebie (I Zaf. 1V. §ig. 31.), . ein Stuc Werkzeug von
Stabl, ‘worin duvdy tiefe Ginfhnitte bie: verfchiedene Dicke -
ber verfdyiedenen- Négelforten auf da8 Genatefte ‘begeichnet
ift, gemefjen ‘werben, - bis. 3. die erforberliche Dide. ers
balten bat, Audy muf- varauf gefeben werden, daf bad
Gifen beim Glithen Feine ju ftarfe DHite erhdit, indem es
~badurd) einen ju ftatfcn'@[fxbfpvan feit, " ober’ voobl gar
Yerbrenneit fann, und laffen fich al8dann aus’foldyem @i:
feu feine Mdgel fertigen, - .Beim -Walgen bes Gifens wmug

- 1



bafjelbe von einem ber Arbeiter,  naddem e8 bdie erforders -
lie Grdfe und Dide erbalten bat, um bdie verfdjicbenen
©orten, der Stdrfe balber, nidit zu verwedfeln, mit Kreide
ober Rbthel . feiner Stdrfe nach beseithnet werben (f.. af.
IV. §ig. 27.). . - Alsbann wird €8, nachdem e8 juvor nodh
einmal glithend gemadht voorden-und bievauf erfaitet ift, in
ber Nagelmafdhine ju Ndgeln verarbdllet. Der Centner fols
dhes Gifen witd ungefdbr mit 7 Thlr. Pr. Courant bes
' gablt. _ In Sdlefien und einigen andern Hitten Deutfdy: -
lands befommt man e8 jedoch billiger, , = o
. oy muf i bemerfen, bdaf man jur Feuerung des
Gllibofend Holy .und Steinz oder Braunfoblen nehmen
. fann,  Jn Gegenben aber, wo die Steinfoblen 3u theuer
find, fann man aud gut ausdgetrodneten Jorf und trodnes
Dolz benupen: €8 ift diefed beides, zufammen benugt, um
einen gvofen Theil billiger, als. wenn man blofes Holj'
- brennt, und bie Flamme, wodburd) das Eifen erhist wird,
ift faflf biefelbe, al8 wenmn man Holy- allein gur Feuevung
pimmt. o

S Bweifer Ubiduitt. -
Ueber die Befdhaffenbeit der verfdhicoenen Nigel-

fovten, welde fidhy durd) das Mafdinenwert an-.
. | fectigen laffen, .

Man faun faft alle Avten Ndgel - durdy das Mafdhi-
. nenwerf anfertigens je dider fie aber find, befto fdywerer
halt e8, diefelben unter dem Schneidewerfe zu- fdhneiden;
die ®dnge derfelben ift aber nicht binderlich, und fonnenm,
je nadyvem bdie Sdmeibeplatte und Scneiden lang finb,
MNagel von 9 bis 10 oll -Ldnge gefdnitten werden. Die
gewodhnlithften, bier in Deutfdhland bebannteften Sorten, finy
- folgenbe:: oo e ,

s 1) Gewdhnlie Ndgel mit runden Kopfen (. Tof. I
§ig. 13)ven Nr. 1. bid N, 11, Diefes find: 1) Bo;
benndgel, 2) Cattadgel, 3) gangs und halbe Breftndgel, 4)



26 '

verfdiedene Arten von Schlofs und Splitndgeln, 5) mebrere
~Arten Sattelndgel und 6) Abfagndgel u Hufeifen (Fange,
_ " Breite und Starfe derfetben, {. Tof. IL Fig. 7.. und 8.).
‘Aufer biefen giebt 8 nody eine Sorte mit vuhitem Kopfe,
" welde man Scbiffndgel nennt; fie find Fury, aber unter
oem Kopfe nidht -woie die dibrigen angeflibrten Sorten, viers
edig, fonbern.fehr b, Man bat diefe Sorte in verfdyies
denen Grofen. Die erften angefithvten Sorten bhaben dies
felbe Geftalt, wie die gerodhnlich gefymiedeten Ndgel, wels

dhe man in Handel bringt; bie letere Sorte. bat jedody, -

wie idh) {dyon bemerft habe, jwar einen tunden Kopf, ift

~abex von bem Enbe ber Spige bis unter den’ Kopf breit

gedriidt, L
2) Aufergewdbnlidhe Sorten mit vieredigen Kdpfen
fiebe af. IL Fig. 12.). ~ o
Man -fertigt auf dem Blechbirttenwwert bei Thale: eine
Sotte Nigel, Dbie Feine vundben, fondern vieredige Kopfe
baben, fie werben Spifer genannt, und man madyt dergleis
den von den groften bis ju den Fleinften Sorten, und 3way

von Nr. 1. bid Ne. 9. Jbre tbrige Geftalt ift, aufer der

~ bes Kopfed, diefelbe, wie die gewdbmiichen Sorten mit runs
~ ben SKopfen; eben fo ift audy ihre Bearbeitung bdiefelbe;
nur mit dem Unterfdhiede, baf fie beim Auffdyagen der

" Rpfe nur gwei berbe Schldge auf den Mittelpunft der
©pie und dann vier leidite Schldge auf die vier Seiten

_bed bierburdd angefegten Sopfes erbalten, wodburdy der Kopf
© bie erforderliche Geftalt eines rechtivinfeligen Quadratd ers
bdlt. Audy werden die: Spisen diefer Ndgelforte immer ets
wad leidbter gefdhnitten, al8 die mit runden Kdpfen.
. RNody andere aufergewdhnlide Ndgelforten, weldhe
eine eigene Bearbeitung erfordern, find: 3) die fogenaunten
Hilzerndgel, 4) -die Ftirgeltdpfe, 5) die Abfagndgel in Huf:
. eifer und 6) bie Nietndgel. o

' Die erftere Art erbdlt flatt eined runden ﬁoﬁfes; et

Fleine platt aufgefcblagene wagredyt ftebende Bldttchen, wels
e fidy in einem Scraubflsde vermittelft der darin befinds
lihen 3wet Nuten, beren Deffuungen jedod) etwas. weiter
- fein’ mitffen, wie bei gewdbnlichen Ndgelforten gleicher
Gtarfe, bequem dbarauf {dlagen lofjen. Dan bedient fidy die-
fer Ndgel 3um Befpliten” der Gebdude und f:betbauptﬁz:lnn

Rageln blnner Bretter obey anderer dergleidyen Gegenftande *



mit Wortheil; fie werben felten grdfer ald 1 bi8 15 Soll -
lang gemadht. .. S ' o
- Die yweite Sovte, fogenannte Fligeltdpfe, (1. Taf, II.
§ig. 10.) haben stwei gegen einander uberfiehenve, oben ftar?,
und nady unten fwacer julaufende Fliigel, .wedse bden
Kopf bilden. - Diefe - Fliigel werben burdy Breitfchlagen
ter Spige oberhald, und nacdhdem diefelbe im Schraubftode
feftaefpannt ift, durdy Hinz und Hergiehen mittelft eines
Hammers, deffen Bahn fumpf abgerundet iff, beraudges
arbeitet, - .- ' -
@3 gehort zu diefen Ndgeln, bda dag Eifen beim Aus- .
siehen ded Kopfed fehr leivet, ein befonders gutes Eifen.
Man mad)t gewdhnlih grdfeve und Eleinere Sorten, ober
© Mdgel von 1% bis 35 3ol Lange, die man mit Nummern
1 b8 8 begeidinet. - Jbre itbrige Befdhaffenbeit ift diefelbe,
“wie bei ben gewdbnlichen Sorten mit. runben Kopfen.

- - Die britte Sorte, weldye groptentheils von Schuhmadyern
sum Befeftigen der Hufeifen gebraudyt witd, hat zroav runbe . -
. Kopfe, -ift aber unter dem SKapfe bedeutend ftdrfer wie die .
gewdbnlidhen Ndgel von gleidher Ldnge, und zwar aus bem -
Grunde, weil die Locher tn den Hufeifen, in welde die Nd-
gel gefdhlagent werben, verfenft find und verjungt - julaufen,
- wephalb diefe Ndgel eine ridytige Form haben muffen, um

bie LiHer mit-dem SKopfe, obhne daf Dderfelbe Uberflebt,
fnapy auszufulen, ' o
. Diefer flarfere Theil unter bem RKopfe it audh nidt
vierfantig, wie bie Spige oder der itbrige Theil des Nagels,
fonbern er ift rund und Iduft Fegelfdemig ju. .

Die Lodyer in den Nuten, rworin diefe Ndgel geldpft
werben, mitffen defbalb trichterfdrmig ausgefeilt fein, und -
mitfler audy, wenn fie jufammengepafit find, acurat bad -
Anfeben eined Nagelloches in einem Abfageifen haben. Die
fibrige Geftalt diefer Ndgel 1ft diefelbe wie die der hbrigen
Pleinen Ndgel gewdhnlicher Sorte von Nr. 10. und 11.3
bodh Fann man nad) Belicben nad) verfelben Form grdfeve
~ und Fleinere Sorten madhen, - - -

Die fedbfte und leste ter aufergewdbnlichen Sorten
- fintr bie MNietndgel. Man bat von diefer Sorte verjinnte
und unperzimnte, bodh werben beide, Yrten nadh einem glei
dien Berfabren gearbeitet, und finbet fein Unterfchied bei
beiden wociter ffatt, a8 die Berjinuung; wie wnd quf waé

-
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it eine FBeife diefe gemadt wird, will idh weiter unten
“angeben,

Die Befhaffenbeit diefer MNAgel eidht von_ben ge:
wibnlichen Nagelforten bedeutend ab, und gwar werden fie,
je.nachdem ver Gegenftand, der genietet werden foll) ftarf

ift, lang und did gefdnitten; bedeutend unterfcheidet fich -

jevody ihre Starfe nicht; gevodhnlidy find fie 6 bis 8 Hun:

* derttheile dicf, der Kopf fann tund ober vierfantig feir; am

bdufigfien twerden fie jebody mit vunben SKdpfen gemadht.
Gejdynitten werden fie entweder von Drabt oder audy von
gevodhutidhem Nageleifen; dody ift die Spitie ober der gange
Iheil ves Nageld ohne Kopf, egal ftarf,  und lauft alfo
nicht wie jeder anbere ordindre Nagel, fpis aus. €8 find
bie billigften und beften Niete, und man Fann dergleichen
nidht allein aus Gifen, fondern aud)y qud Kupfer, Meffing,
Sinf und anvern Metallen madyen. eberbaupt laffen fich

unter einem folchen Mafdyinenwerfe Ndgel aller Art von -

verdiedenen Metallen, aber vorzuglidy fdymell und gut die
von 3int madyen, - welde man zu den Jintbedachungen ge:

braudt. .

Aufer ben bier angeflibrten %dgelfbrtm ‘giebt €8 nody
verfchiedene Arten, die jedody groftentbeils in Hinfidhyt ilyrer
Kopfe, von den angefithrten wenig ober gar nidyt verfchie:

" den find, nur ihre Spige, d. b. dber ganze fibrige Theil de3
-~ Nagels, madyt einen mebhr odber weniger grofen Unterfchicd,

in Betreff ibrer Grofe, Schwere und itbrigen Befchaffen:
beit von den gewdhnlichen Sorten aus, was aber beim
Sdyneiden folcher Negel gar Feine Hinderniffe macht. ,
Die Bejdhaffenbeit der grofern Ndgelforten, weldye
unter einem TWafferhammer gefhymiedet werden, will idy wei-
ter unten angeben. . . -

Gewid)t, Linge, Breite, Starfe der ‘verfdyiedenen Na-
- gelfpigen beim Sdyneiden berfelben.
Gewdhmlihe Sorten. Nr, 1. — 11, gu Jaf. II..
(9. 1. fiebe Fig. 7. u. 8.)

- Bon' 9&, 1., was gewdhnlidhe Bodenndgel find, bdie
aber Sfter audh al8 Ratts und Brettndgel gebraudyt werden,
mup ein Scod gefdnittenet Spitien, - ebe ver Kopf vacauf -
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" gefdhlagen wird, 1 Vfund und 10 Loth wiegen. Ein Schod
?uri ger MNdgel wiegt aber diefed nidyt voll, indem fie
~ndmlidy dburd) das Abtrommeln bded beim Scneiden entftans
venen {dharfen Graded, .fowie durd) jweimaliges Glithen, '
. etwad von ihrem Gewidhte verltergn, und e8 ift vieferhalb
‘immer beffer, wenn die Spiben etwad {dwerer, al8 leichtes
gefdhnitten werden. T _ T
- &af, 11 zeigt die ver{dhiedenartigen Spigen in ibree
wabren Grofe. So breit wie fie hier in Fig. 7. dargeftellt
find, mitffen fie audy aus dem Nageleifen, was in Taf. 1V,
dargeftellt ift, gefdnitten werben. Die ridtige Stdrfe ved
ver[dyiedenen RNageleifens ift bier ebenfalls in Fig. 8. varge:
flellt. €8 ift aljo jede MNagelfpite oberhalb, ‘wo ber Kopf -
aufgefdylagen wirt, mebr breit alg flark (did); dodh bleiben
bie Mdgel nidyt fo, fondern fie erhalten unter bem Druds
werfe -eine gleicheitid vierfantige Geftalt, und find dann
atfo nidyt mehr breiter wie bid, fondern eine Seite lduft .
fo egal breit wie bie andere bis jum Gnde fpis ju. ' Bei .
ben RNagelfpisen ift defhald audh dev obeie Theil (die Wreite
der Spigen) vicl breiter, a8 beim entgegengefesten fpifs
auslaufenven " Endpuntte. Die Stdrfe (Dide) bleibt fidh
aber bei jeder Nagelfpibe verbditniBmdfig von oben bis
_unten_gang gleih und war, weil dad Nageleifen in ftav:
“fen Blechen ober Platten befleht, upd bdiefe unter ben
Walzen eine gleihe Starfe erbalten haben; beim Schneis
ben aber vie Stdrfe (Dide) des Eifend durd) dag Schneides
werf nicgt vermindert obder . vermelrt; die Breite hins
gegen burd) bad Bors ober Juriidftellen e am Schneis
dewerfe Defindlidien Bolzens nady WBelieben ~breiter ober
fdymaler %e:macbtrmrbm fann, @8 ift - mithin der ges
{thnittene Nagel obne Kopf (RNagelfpite) von oben bis uns
ten an die eigentliche @pige gleich dick, aber nicht gleich .
breit (f. Jig. 3.). Die Ldnge von dey Naghlfpise Nr. 1, -
betedgt im 3ufdnitte 41 Soll nach dem auf Faf. II. bes .

finblihen Mafftabe. Die Bueite derfelben am &uferfen

Gnbde oberbalb, a8 ben Kopf giebt, befrdgt & Soll und die
Starfe (Dide) bdiefer Nagelfpibe, - bvie. in. Fig. 8. Nr. 1.
bargeftellt ift, betrdgt von oben big unten gleihmdgig 14
Punberttheile. - Die Stdrle aller: Nagelfpiten. ift alfo am
€nde der Spie immer breiter ald die eigentliche “Breite,
fnd jroar weil fich, wie id) fdhon bemerft Dabe, die Stdvte



von oben bid unten gany gleidh bleibts die Breite aber mit
" jedem Puntte bis and Cnde (bie ecigentlihe Spige) abs
nimmt. : . . ,
. Str. 2. (Siebe Big. 7. und 8.) _ :
Nr. 2. ift eine Sorte Ndgel, die in ihrer Grdfe und
Gtarle auf Nr. 1. folgt, und ebenfalld al8 Latt: und
Brettndgel gebraudyt werden. Cin Schod diefer gefchnittes
nen ‘Nagepigen obne Kopf miffen 1 Pfund und 2 Loth
toiegen. - Wenn fie fertig find, baben fie dburch dasd Glitpen
und Irommeln ebenfalld etwad an ihrem Gewidyte verloren.
Die Ldnge von diefer Nagelfpige Nr. 2. betvagt 4 3ol
weniger 13 Hunderttheile. Die Breite derfelben am dufer=
ften @nbe oberbalb, wasd den Kopf giebt, betrdgt 24 Huns
derttheile, und die Stdrke, die in Fig. 2. MNr. 8. dargeftelt
ift, betrdgt gleihmdfig an allen ihren Punbten 11 Hunbert:
theile. \ ' ‘ '
- S, 3. (Siche Gig. 7. und 8.)
Die Sorte Nr. 3. folgt in ibrer Grofe-und Staxfe

auf Ne, 2. Sie werden, wie Nr. 4., als halbe Brettndgel -

in ben Handel gebradt. Cin Schod . gefchnittener Nagels

fpisen von bdiefer Nummer wiegt 27 Loth; fie werlieren

gber ebenfalld burd) bas Bearbeiten etwas an ibrem Se:
widyte. Ju bemerlen ift, daf die WBerliner Eifens und Nas
gelpandlungen diefe Sorte Nr. 3. gewdpnlich zu 24 Loth
anfertigen laffen;. e8 ift diefed dann aber immer feine ordis
ndre Sorte, fondern fie fallt swifden bie ordindren Sorten
3. umd 4. Die Ldnge von Nv. 3. ju 27 Loth betrdgt 3%
Soll, die der fogenannten Berliner oder 24Idthigen 33 Soll.
Die Breite von den 27(0thigen am duferften Ende obers
balb, wad ben Kopf giebt, betrdgt 23 Hunderttheile, und
bie ber 24(bthigen Betliner 21 Hunbverttheile. Die Starke
ber orbindven 27(0thigen, bie in Fig. 2. Nv. 3. bdargeftellt
ift, betragt an allen thren Punften gleidmapig bis sur
Opige 10 Hunbderttheile, und die dex Berliner oder 2415¢hi-

gen betrdgt nur 9 Hunberttheile, . : ,
' Aufer diefer leidhten Sorte N, 3., wo eine bedeutende

. Abweichung von dem feftgefetten Gewidyte der ordindren

Sorten flattfindet, finb nody einige andere Sorten, wie N,
5., 6. unb 7., bdie verbdltniBmapig ihrer Grofe bedeutend
vout vegelmdgigen @ewidhte. abweichen, . . .
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B . \_._m:; 4. (Siche Fig. 7. und. 8.) (- 4 R
- Rv. 4 ift, wie Nv. 3., ein balber Brettnagel und
folgt in Stdrfe und Grofe nady diefem. Die RNagelfpigen

Diefer Sorte mitffen im Schneidéwerfe beim Sufdinitte das

Sdyod 23 Loth fdhyoer gefdnitten werden, alfo- 1 Loth leich-
ter ald Die fogenannten MBerliner, Ne. 3.  Ihr Gepidt,
Grdfe und Geftalt weidit roenig von diefen ab, Die Linge
ber Nagelfpien von Nr. 4. betrdgt 35 3oll, - die Breite -
bexfelben am duBerflen und breiteften Gnbde betedgt 20 Huns
becttheile, und die Stdrfe, bie in"Nr. 4. Fig. 8. dargeftellt
ift, betvdgt, wie die leichten Berliner Pr. 3., 9 Hunbderts

. M6 (@iehe Blg. 7. umd 8)
C R 5, folgt in Grdfe und Stérfe nad Ne. 4. und
giebt einen  grofen- Sdhlofnagel. €3 giebt vpn biefer
©orte, wie idy fdhon berlthrte, fo wie von Nr. 3., eine au-

-ﬁetgmél;nlid) feihte Sorte, die wie jéne, vom Gewidyt det
. orbindren bebeutend abweidyt; bie ungefdpften Nagelfpiten

von der orbindren Sorte Nr. 5. mﬁi[en bas Scdhod beim:
Sdineiden 1 Loth wiegen. . Die Ldnge einer Nagelfpite
betrdgt 2§ 3oll.  Die Breite derfelben am duferften und
Preiteften Gnbe  betrdgt 19 Hunbderttheile. Die Stdrke,
nady Fig. B. Mr. 5. betrdgt 8 Hunberttheile.  Die, leichte
Berliner Sorte von N, 5. wiegt 17 Loth imd it 2§ ol
Yang, am duferflen unbd breiteflen Gnde 18 Hunbderttheile
breit und 7 Hunberttheile favk. I ST
| e 6. (Slebe Fig. 7. und 8.) o )
RNr. 6. g , wie Nr. 5., ein Sclofnagel und folgt in
Grdfe und - Stdrle auf diefen.  €in Schod von diefer -
Sorte muf im Sufhnitte 16 Loth wiegen.  Die Ldnge ei:
ner Nagelfpibe von diefer Sorte betréét 2% Boll, die Breite
derfelben am Guferften und breiteflen Cnbe betrdgt 17 Huns .
berttheile, und die Stdvfe von Nv: 6. Fig. 8. vom Kopf:
enbe bis gur Spibe gleidyfdrmig 7 Hunderttheile, L

E e (Siehe ®ig. 7. und 8.)
Nr.. 7. folgt in Grife und Stdrfe auf -Mv. 6., und

“tann fowobt als Schlofnagel wie aud) als Splitaagel ge: -

braucyt werden. Cin Schod Nagelfpigen von diefer Sorte
wiegen 13 Loth, €3 fommt jwar nidyt fo ganz genaun auf



vas Gewidst an, bet Sorten, welhe hut Lothe wiegen, in- |

bem bei der genaucften Stellung de3 Bolzen' ah der
Sdyneideplatte, dody dfter ein Schod Spigen 1 ober auch
voobl 3 Loth mebr ober weniger wiegen al8 bas feflgefette
Gewicht; denn die Sdineibe, fo wie der Bolsen nugen
_ ficy mit der Beit und durc) den dftern Gebraudy ab, was
gwar beim Feftidyrauben ded Bolzen, durdy die darin bes
findlicoen langen Locher beim ‘Fefiflellen ver- Groge und
DBreite der Spibe gedndert werden Fann, dodhy verfdyiebt fich
ber Bolzen oOfter aud) .um efne unbemerfbare RKleinigkeit,
wodurd) die Nageljpisen dann immer etwasd . leidhter oder
fdhwerer werden, wad jebod) einen unbedeutenden Unters
fcied in ber Geftalt ver Spigen ausmadyt,
-~ Die Ldnge einex Staé;elfpx&e von Nr. 7. betvdgt im
SdhneivewerPe ober beim Sufchnitte 2 Joll, bie Breite bders
felben am duferften und breiteflen Gnde 16 Hunbdert:
theile, und dbie Stdrfe, welde in Figur 8. Nr. 7. darges
ftetet ift, betrdgt gleihmdpig vom SKopfenve bis jur Spige
7 Hunverttheile. - o
" gtr. 8, (Siede Fig. 7. und 8.)
Die Nagelfpige mit Nr. 8. bejeidnet giebt in Natura,

wenn der Kopf darauf gefdlagen ift, -einen Schlofnagel.
Gin Sdyod gefchnittener Nagelfpigen von Nr. 8. milfjen

11, Qoth wiegen.  Die richtige Breite einer foldhen Spige -

mup am duferften, Dbreiteflen Gnde 15 Hunderttheile be.
teagen; bodh werben audy leichtere Sorten ju einer Bueite
von nue 14 Hunbderttheilen gemadht. .

Die fdnge ciner ungebdpften Nagelfpite don bdie:

fer orte betrdgt 1§ Soll, Dvie Stdrfe bderfelben muf
vom SRopfende big zur Spie, wie Nr. 7., gleidyfdrmig
toieder fieben Hunderttheile betragens; je Eleiner die Ndgel
werden, je mebr nimmt bad Werbdltnif ibrer Stdrfe zue
Breite ju; bdenn bdie Fleinern Sorten werden nur um ein
Geringed breiter gefdinitten al8 bdie Starfe des dazu erfors
berlihen RNageleifens ift. Der Umfang einer: foldyen ges
fdhnittenen Nagelfpige bildet defhalb immer ein ziemlich
gleichfeitiges, aber nidht gany -redytwinfeliged Quabdraty lbers
baupt bildet fich eine jeve Nagelfpise durch dad Sehneiden,
beim Umwanbdeln bes Nageleifens und durd) die Schneiden
pw ¢iner .an bem dufierften Gnbe ber Spige breiecigen

-
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Form, am breitefien @nbe aber 3u eines vievedtigen Form,
die jebod) nie vehtwinfelig ift.. Bei farden Ndgelfpigen
ift diefed fehr. leidht bemerbar, bei den fdyroddyern aber
nichts diefes ift jedoch, nachbem ber MNagel gefdpft und ges
teiidt ift, nidt im mindeflen mebr zu bemerfen, indem
. burdy bas Drifen bdes Nageld unter dem Drudwerfe eine.
gleidy rechtwinbelige Form bder: Nagelfpie bervorgebradyt
witd. . i ’ :
Ndgel, die jiemlid) o breit wie ftar? find, oder die
oben unter dem SKopfe breit bleiben follen, werben  defhalb

nur an der Spige quadbratfdrmig gedrirdt, .

L MNe. 9. (Siebe Fig. 7. und 8) :
e, 9. folgt in Grdfe, Gewidit und Geflalt auf N, -
8. . Die aus diefen Spigen gefertigten Ndgel werden, fo
wie Nr. 7. und 8., fowoh! al8 Oplitndgel wie audy ald.
Sdylopndgel gebraudit.  €in Sdod viefer gefchnittenen.
Nagelfpigen wiegt 8 Loth. Die riditige Breite einer Spige ,
mup am duferften breiteflen €ndbe 13 Hunbderttheile betras
gen. Die Lange derfelben betrdgt 13 3ol urd 5 Hunbderts

theile.  Die Stdrle einer Nagelfpige viefer Nummer be:

tedgt vom Kopfenve bid jur Spige 6 Hunberttheile.

Ne. 10, (Slede Fig. 7. und 8.) ) v
Dicfe Corte folgt in Grdfe, Gewicht und Seflalt auf
RNr. 9., und giebt, wenn eine Nagelfpite bon der bejeidines:
ten Grife %;tépft ift, eine Sattelywede. Cin Sdyod ges.
fmittener
Die riditige Wreite bderfelben betrdgt 11. Hunberttheile,
Die Linge vom Kopfende bis jur Spise betrdgt 13 Sofl,,
tnd die Stdrfe nady Fig. 8. Nr. 10. wie Nr. 9. gleich=
fdrmig 6 Hunbderttheile, alfo am dufierften und breiteften
Cnde nur 5 Hundevttheile breiter als bid." ~ =~ -
a RNr. 11, (Siehe Fig. 7. und 8.) -
- RN 11, folgt in Grofe, Cewidit und Seftalt auf Re.
10., umd giebt, naddem eine Spite geldpit ift, fo wie Ne.:
10., eine Sattelzwede. €3 ift diefe*Art Ndgel gewdbhnlich
bie Hleinfte Sorte, welde man unter einem Nagelmajcinens -
werfe madyt; body Founen, wenn 8 erfordert wird, audy

s

Nigel gemadyt werben, die balb fo Elein und nody Fleiner

finb, Gin Sdhod gefnittener Spigen von Dbiefer Soste
(Ragelmafdyine.) ) . s .

agelfpisen von Dbiefer Sorte wiegen 6 Loth.
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wirffen 4 foth wiegen. Die Rdnge derfelben betrdgt 1 Joll,
die Breite am querflen und breiteften Ende 9 Hunverttheile,

und die Stdrfe vom Kopfende bis zur Spige, wie Nv. "

10, 6 Hunberttheile. ) ,

"~ Diefes find. nun die gewdhnlidhen Sorten mit vunbden
Kdpfen, wie fie im Algemeinen gebraud)t und gemadht
‘werden; iy habe fie nadh, ibrer. Groge und Bejchaffenbeit
ber Reihe nach biet angegeben, body Fann man aber nady

. Pelicben ihre Linge, Starfe, Breite oter Schywere veran:
tpen, indem man die dazu erforderlihen. Bolzen ded Schneis
bewerfed nad) der beliebigen Bejdaffenbeit der Ndgel eins

: t(isd;tet, und auch dad erforderlihe Nageleifen darnady machen

f, )

‘ ﬁ Das Nageleifen darf uberbaupt, wie i fdon fritper
bevlibrte, nie fidrfer gemadyt retden, al8 bie Stdrfe der
Nagelforte beim Schyneiben der Ndgelfpiben fein muf; denn
g-ﬁad wie bag Nageleifen ift, werden audy die Nagel:

ien. )

- Hunberttheile ftart gewalst werden, das zu Nr, 2. 11 Huns
berttheile, bdas ju Nr. 3. 10 Hunberttheile, u Nr. 4. 9
gunbcrttf)eite;f 3u RNr. 5. 8 Hunberttheile, u N 6. 7

unberttheile, 3u Nv. 7. ebenfalls 7 Hunderttheile, zu Nr.
8, wieder 7 Hunbderttheile, zu Nr. 9. 6 Hunberttheile und
3t Mr, 10; und 11, ebenfalls 6 Hunderttheile. -
- Die aufergewdhnlichen Nagelforten oeichen von der
bier angegebenen Starfe febr wenig ab; und fallen ja Beftel:

. Tungen auﬁet&emébnlicbet Nagel vor, fo mug man dasd dazu

exforderlidye Cifen nad) der Starfe der Ndgel madyen laf:
fen, aber immer etwas fhwdder, al8 wie bie Stdrfe bes
fectigen Nagel8 unter dem Kopfe ift, indem durdy bdas

Drudwer? der {dhmale Theil der Nagelfpite (die Stdrfe Ders.

felbey) sufammengedriidt witd, ynd dadurch elne gleidh-
feitig vierfantigé Form erbdlt.” - .

3u Nageln, bie nicht gleichfeiti bi.'erfantig‘ find, fon=
bern deren Spise ‘mebr breit als-farf iff, mup dad Nagel=’

eifen accutat {o.ftarg: gemad)t voerben, ywie bie Starte deg

Das mdﬁeteifm sur- Nageljorte MNr. 1. muf alfo 12

fertigen Magels ift, tnbem biefe Ndgel gewdhnlich nur eins

- mal unb jwav auf der breiten Seite gedrudt werben. - -
- Yuf bdad  ridtige Gewidht, bdie richtige Ldnge und
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Nageleifens muf vorziiglidy gefeben werden, indem fonft bei

ber Anfertigung vieler Centner Ndgel febr leidht ein bedeu-

tenber Sdyadbe. entfiehen Fann,  weldyes durdy seitige- Auf:
merffamPeit verhindert wird. ‘

: ewohnlihe Sorten, alg: Fligelfopfe, Spifer, Hb
- HBe g i nbal rgeitivfe, Gpiter, & W&gd’_
Sligeltdpfe. .

Die Flugeltdpfe werden gewdhnlich nach demfelben Ges
widyte und- verfelben Breite, Lnge und Stdrfe gefdhnitten,
wie die orbindren Sorten mit tunden Kopfen, €8 treten
jebodh auch Falle ein, daf verfchiedene Nummern von bdie:
fer Sorte leidhter over fdywever beftellt werdén. Im Allges
meineit werben nur Flageltopfe vou Nr. 2. bis Nr. 8. ges
madt. BWon Nr. 1. und nody ftarfer, fo wie von Nr. 8.
und nody leidyter werben felten welde verlangt. Sie wers
ben, je nadydem die Beflellung von Nr. 2. 3. 4. u. {. w.
ift, nady berfelben Ldnge, Breite und Stdrle gemadst, wie
bie orbindren Sorten auf Tafel IL. beeichnet. ,
Der gewdbhnlidhe Unterfdied zwifchen einem Nagel ors
dbindver Sorte und einem Fligelfopfe ift nur der Kopf; inz
bem ver Fligelbopf Feinen runden Kopf, fondern einen Kopf
bat, bder aus ywet bingenden, oben am Ende ded Kopfes
ftarfen und unten fdywady zulaufenden, gegen einanber ' itber:

ftebenberr Lappen befteht.  Su dem Aufidylagen der Kopfe

v

gebort eine befondeve Gefdyidlicheits die Methobe, wie dies -

fes gefchiebt, werde ich,mi_tltt unten angeben, -
. . Spiter. .

' Gpitet find eine Sorte Ndgel, bie einen biércd:"gen

Kopf baben; vas Gewidyt derfelben, fo twie die Breite wei:
-then von ben -ordindren Sorten ab,  Die  Stdrfe und
Lange derfelben ift aber mit bden orbindren Sorten siemlich
gleih. - Gefdhnitten werdén fie auf diefelbe Weife toie die
ordindven,  Die grofte Soxte der Spiler ift 6 bis.7 3oll
lang, und am duperflen und breiteflen Gnbe, wo der Kopf
angefddtagen wird, % Soll breit, - die Fleinere Sorte aber ju
6 3ol nut 22 Hunderttheile breit, Die Stdrfe. der Na:
qelfpi@en ift Diefelbe, wie bie ber_orbindren Sorte von MNr.
1. Man gebraudyt diefe Sorte Ndgel grdftertheitd nuv -in
GifengieBereien jum Aneinanderbefefligen bder Wiobdelle und
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formen. @in Sdhod diefer Nagelfpiten wiegt, je nadydem
fie.6 odber 7 3ol lang find, 1 Pfund und 7 Loth, ober 1
Pfund und 12 Loth. Sum Nageln ded Holes fann man
diefe Sorte Ndgel, weil fie einen Lleinen Kopf haben, audy
gut gebraudyen. o

Spilter Nr. 1.

Die pweite odber FHivzere Sorte Spifer Hat diefelbe
fdnge wie die ordindre Sovte Nv. 1., und wird audy, da
die vorhergebende Sorte eine aufiergevodhnliche ift, ald bie
erfte Sorte betvadytet. - . ‘ ,

, Gin Sdod Spilernagelfpiberr von Ne. 1. wiegt 1
Pfund und 3 bis 11 Loth. Nady Werbditnif ihver Schwere
werden fie aud) breit und did gefdnitten. Wiegt das
Sdod gefdhnittener Nagelfpicen 1 Pfund und 3 Loth, fo
werden fie 45 lang, 22 SHunberttheile am Kopfenbe breit
und 12 Hunbderttbeile flark gefdnitten, Wiegt das Schodt

efchnittener Nagelfpigen 1 Pfurd und- 4 Loth, fo werden

-fie 4% Boll lang und 23 Hunberttheile am Kopfende breit
gefdhnittens  die Stdrbe bleibt biefelbe wie bei ber vorbers
gebenden Sorte,  Wiegt da8 Schod fcfd)nittcmr Spigen
1 Pfund und 5 Loth, fo werden fie 4% 3oll lang und 24
Hunbderttheile am SKopfende breit gefdhnitten.  Die Starke
‘Derfelben betedgt, wie bei dber jweiten Sorte, woieder 11~

unbevttheile.  MWiegt dag8 Schod gefdhnittener Spiben 1
fund und 6 Roth, fo werden fie 45 3ol lang, 24 Hun:

- derttheile breit (am dugerften bueiteften €nde) und 12 Hun-
_ derttheile flarf gefdnitten, .

Wiegt vag8 Schod gejdhnittener Nagelfpigen 1 Pfd. und

7 Roth, fo werden fie 4% 3ol lang und 13 Hunberttheile
flard gefchnitten. Die Breite bleibt diefelbe wie bei der vor=
bergebenben Sorte. Wiegt bas Sdyod gefdinittenes Spigen
1 Pfund und 8 Loth, fo werden fie 24 Hunbderttheile breit
und 4% 3ol fang gefchnitten. Die Starle betrdgt alddann
14 Hunbderttheile,” Wiegt dag Schod 1 Pfund und 9 Loth,
fo werben fie, wie alle Qbrigen Sorten, 4% 3oll- lang, 25

Hunbderttheile breit und 14 Hunbderttheile fart gefchnittert.

Wiegt dbas Scdyod Nagelfpigen 1 Pfund und 10 Loth, fo

werden fie 43 3ol lang, 1 Soll 25 Hunberttheile breit und

14 Hunbderstheile fark. gefchnitten; -und wiegt da8 Schock

s
Lo %
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@piten 1 Pfund und 11 Loth, fo werdben fie 4§ Joll lan
§ 3ol breit und 15 Hunberttbeile ftart gefdhnitten.. _s'

Die Rainge bleibt fich alfo bei den Spigen von Nv. 1,
immer gleidy, und nur die legte Sorte von 1 ’D{unb und
11 Roth madit eine Ausnabhme. Die Stdrfe und Breise
weid)t aber bet jeder f{dywerer wiegendben Sorte etwas- ab.
Gefdynitten werden die Spiferfpigen auf diefelbe Weife wie
die ordindven. Das Auffdlagen der Kopfe werde idy weiter
unten auseinanderfesen, ‘ < .

- Gpiter Ne. 2.

' Die Spiter Nr. 2. untevicheiben fidh von der leichtes
flen Sorte der Ne. 1. fehr wenig. Bon der fidrliten Sorge
<M. 2. wiegt bad Schod gefcnittener Nagelfpiten 1 Pfund
und 2 Roth, bdie Linge derfelben betrdgt 4 3ol weniger
/5 Hunderttheile, Die Breite am duferften Ende, was den _
Kopf giebt, betrdgt 22 Hunbderttheile, und die Stdrfe ders
felben 11 Hunbderttheile. Won ver zweiten Sorte Nr. 2.
wiegt 2a8 Sdod Nagelfpigen 1 Pfund., Die Linge ders
felben- betrdgt 4 3ol weniger 10 Hunbderttheile, . Die
Breite am daugerflen breiteften Gnbe betrdgt 21 Hunbderts
theile, und die Starfe derfelben betvagt 10 Hunbderttheile.
LBon bder britten Sorte Spifer Ne. 2. wiegt ein Scyod
Spigen 30 Roth. Die ange einer Spibe betrdgt 4 Soll
weniger 15 DHunberttheile, und bdie Breite qm duferfien
breiteften Gnbe betrdgt 20 Hunderttheile. Die Starle iff -
bicfelbe wie bie der letern Sorte.  Dody werben fie auch
dftec von berfelben Stdrle gemadit, wie die erfe Sorte
Nr. 2. Kleinere Sorten Spifer werden von diefer Nums
mer nidt gemadht. .
Gpiler von Nr. 3. und 4. werben febhr felten verlangt,
deflo mebr aber von MNr. 5., 6., 7. und 8.  Fallen indef: -
jo Beftelungen vor, dbaf Spifer ju Nr. 3. und 4. gemadht,
werden follen, fo muf das Sdod gefchnittener Nagelfpigen
von Nr. 3. 26 Loth wiegen, 3% fou lang und 21 Huns
darttheile am duferfien Kopfende breit fein, Die Stdrle
dner Spige muf 11 Hunderttheile balten, Won Nr. 4.
‘muf ba8 Schod Spigen 22 Loth wiegen, jebe Spige §
y 3ol lang und 19 Hunberttheile anmi Kopfende breit fein; °
1 bie Otdrfe Derfelben betvdgt 10 Hunberttheile. €8 14t

R
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fidh abet biefe Mafigabe, je nadbem bie Beftellung gemacht
witd, abdndern. ' '

1
Syiter Nv. 5.

Die Spifer Nr. 5. find eine febhr gangbare Art N4
gel, von welder gemébn[icb nur wei Sorten gemadht voer:
den. Bon der grofiten und fdrften Sorte muf ein Schod
. "gefdnittener Nagelfpisen 18 Loth wiegen. ~ Die Lange ders
felben betrdgt 2§ 3oll, bie Breite am breiteflen Ende 15
Hunverttheile und die Stdrfe 9 Hunberttheile.  Von der
aweiten und fdwidern Sorte wiegt dbag Schod fertiger
©ypigen 17 Loth. Die dnge derfelben betrigt 23 3o,
und bie MBreite am Kopfende 14 Hundevttheile. Die
-Stdvle ift diefelbe wie die der erflen Sorte. Die Berliner
Cifenbandlungen laffen von diefer Nummer audy viele Spis
Tev-anfertigen, die nuv 16 Loth wiegen.

©piter R 6. | .

~ Die Spiter Nr. 6. folgen in Grofe, Gewidyt und
Geftalt quf Nr. 5. Man hat hieroon, fo wie von Rr. 5.,
nur gwei Sorten, und zwar wiegt ein Schod Nagelfpigen
von der fdwerften Sorte 15 Loth, Die Ldnge berfelben
betrdgt .2‘;5 Soll und die Breite eciner Spige diefer Sorte
balt am dufevften und breiteften Cnde 15, und die Starke
'8 Hunbderttheile. Bon der jweiten, etwad Feinern Sorte,
wiegt ein Sdod Nagelfpigen 14 Loth.  Die Lange derfels
‘ben  betvdgt 2 3oll, bé'e Breite am  duferfien breiteften
- Gnbe 14, und die Stdrbe 8 Hunbderttheile.

' Spiter Ne. 7. . :
‘ RNe. 7. folgt in ‘der Stdrfe und Grdfe auf Nr. 6.
SMan bat hievoon ebenfalls 2 Sorten. BVon der erften und
ftartiten Sorte wiegt das Schod gefdynittener Nagelfpisen
13 Loth. Die Ldnge derfelben betragt 17 Soll, die Breite
am dugierften-und breiteften Gnde 13 Hunbderttheile und bie
Stdrfe vom RKopfende bis jur Spise gleihmafig 7 Huns
‘Derttheile.  Wonh der jweiten und Eleinern Sorte wiegt ein
Shod Spigen 12 Loth.  Die Ldnge derfelben betrdgt, fo
wie bdie' dec exften Sorte, 13 Joll. - Die Breite am Kopfs
enbe 12 Hunberttheile und die Stdvle der Spige 7 Hun=
derttheile, Bon biefer Qotte Gpifer werden auf dem (éu

2,
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'fmbﬁttenmerfe‘ bei flbaie' jabrlich eine bmdcbtlicbe Menge .
geliefert, - S C o
Spifer Ne. 8.

Die Spiler Nr. 8. finb die Pleinfte Sovte der Spis
fer; o3 laffen fidy yar nody Eleinere Sorten madien, wel:
dhe aber felten verlangt werten. GCin Sdod gefchnittener
Nagelipigen von diefer Nummer  muf 10 Loth wiegen,
- Die Ldnge einer Spite betrdgt 1§ 30ll, bdie Breite am
Kopfende, wie Nr. 7., 12 Hunbderttheile und die Stdrfe
ber Spite 6 Hunberttheile, Bwei ver{dhiedene Sorten wers
ben von biefer Nummer nidyt gemadyt.

Qe nadypem nun die Starfe der verfhicdenen Sorten
ber Spiterndgel ift, wird aud) dbas dazu erforderliche Nas
geleifen gemadht;™ denn fo flarf die Sovte der Ndgel ift,
muf audy Das bdazu erforderlidhe Gifen gewalzt werben.
Die erfle. aufergewdhnlich lange Sorte, fo wie die bavauf
folgende, werden 14 Hunbderttheile flavk gewalzt. Die

Bleinfte Sorte von MNr. 1., fo wie die davauf folgende

Sorte werden 11 Hunbderttheile ftark, bdie 4te Sorte 12
Hunberttheile, bdie Ste 13, bie Gfte 14, bdie 7te und 8te
ebenfalls 14 Hunderttheile, die lete aber 15 Hunberttheile .
ftart gewalzt. ' . L _

%as RNageleifen jur fidvtfien Sorte Spifer von Nr.
2, muf 11 Hunbderttheile und dad gur jweiten und dritten
Gorte 10 Hunderttheile flart fein, eben fo audhy das 3u
Den feltener vorfommenden Sorten Nr. 3. und 4,

Das Nageleifen ju den Spitern Nr, 5. muf jur erften
fo wie zur zweiten Sorte 9 Hunberttheile ftarf fein. Das
Nageleifen zu den Spifern Nr, 6. ift zur erflen und weis
ten Sorte 8 Hunbverttheile und das ju Nr. 7. ber erfien
und gwoeiten Sorte 7 Hunbverttheile ftarf. Die Stdrle bes
RNageleifens ju Ne. 8. enthdlt 6 Hunberttheile,

Dolyerndgel.

v Die Hilzerndgel find eine At fleiner Flirgeltdpfe,

Man gebrauddt fie groftentheild jum Befeftigen des Wadhss
tuches ober der Leinwand, fowie vevfdhiedener anberer wolles
ner und leinener Seuge auf Holz ober audh. jum Nageln
diinner Bretter und Holzer. €8 giebt nur drei Sovten die:
fec Art Ndgel, und zwar N, 9., 10, und 11. Nv. 9 ift



“bie grdfite Sorte, und biervon wiegt cin Sdhod gefdynitte=
- ner Nagelfpiten 8 Loth. Die ridhtige Breite einer foldery -
RNagelfpige am oberften breitefen Ende betrdgt 13 Hun=
derttheile, bie Rdnge Derfelben 13 30l und 5 Hunberttheile,
and die Starle vom Kopfende bid zur Spige 6 Hunderts
eile. . o
% Nr. 10. ift die darauf folgende Pleinere Sorte. Ein
Sdod biefer gefchnittenen Nagelfpisen wiegt .6 Loth, bdie
ridtige Breite derfelben betrdgt oberbald 11 Hunbderttheile
und die Ldnge vom Kopfende bis jur Spige 15 Joll. Die
Stdrle derfelben ift die wie ju Ne. 9. 6 Hunbderttheile.
C e, 11, ift die Fleinfte Sorte. Cin Shod gefdnit-
_ tener  Nagelfpisen wiegt 4 Loth. Die Ldnge derfelben
betedgt 1 3o, bdie Breite am Kopfende 9 Hunberttheile,
und die Stdrfe wie Nr. 10. 6 Hunberttheile, - 4 '
" Man fann aud) nody Fleinere Sorten Hdlzerndgel
madhen, bod) werden fie felten verlangt. Dad Gewidt,
fo-wie die Grofie viditet fid nady den ordindren Sorten.
Die Kopfe diefer Ndgel find nicht vund, fondem fie
befteben aus 3wei wagred)t gegen einanber itber ftehenden
Bleinen §81&tt£en. Wie die Kopfe diefer Ndgel aufgefdyia-
gen werden, will ich in dem Autifel diber dad Kopfaufidylagen
ber Ndgel auseinanderfesen. o

SHiffndgel. N

Sdiffndgel bat man drei Sorten, und alle drei Sorten
finb fchwerer, al8 die ordindren Sorten von Nr. 1. Sie
werden beim Schiffbaue gebraudt. Der Kopf eined Schiffs
nagels ift tund wie ein Kopf orbindrer Sorte, aber bedeus
tend grofer al8 Ddie von Nr. 1. Der dibrige Theil bdes
Cdiffnagels (die Spite) ift vom SKopfe bis um entge:
gengefegen Guferften Enbde nidyt gleidhfeitig vierfantig, fons
bern viel breiter ald ftarf, und ywar unter bem Kopfe 3 bis
4 Mal breiter. Die Nagelfpite ift alfo nidht wie ein ocdi:
drer Nagel geftaltet, fondern viel breiter als dik. -

Bon bder erften und groften Sorte dev Sdifindgel wiegt
1 Sdyod ungetdpfter Nagelfpisen 2 Pd. Die Lange vom
" Sopfende big gur Spige betrdgs 37 Soll, die Breite derfelben

am Guferften breiteften Gnbe £ Soll und vie Stdrfe gleichs
- mdfig 15 Hunderttheile. Wenn der Nagel fertig ift, bat
er vom RKopfende bis zur Spige diefelbe Stdrbe, voeldhe

7
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bie Nagelfpige beim Schneiven batte, inbdem biefe Sorte

Ndgel nidt quabtatfétmig,. fonbern nur auf ibrer breiten
Sette gedrirckt werden. Die Starfe derfelben ift alfo unter
“bem SKopfe diefelbe, wie an der Spite; vie duferfte Spige

wird jedody etwasd fcharf (breit) gefhlagen, indem der Nas

gel fonft beim Cinfdlagen ind Holy nicht ziehen wiede,

. Bon der weiten Sorte Schiffndgel miegt‘ ein Sdyodt
Nagelfpigen 1 Dfund und 22 Loth. Die Ldnge einer fols
dhen Spise betrdgt 35 Joll. Die Bueite am duperfen und
breiteften Gnbe bdlt 3 3o, und bdie Stdrfe gleihmdpig
14 Hunbderttheile, ~ , '

’ Bon ver britten und Feinften Sorte diefer Ndgel wiegt
ein Sdod Nagelfpisen 1 Pfund und 12 Loth. Die Ldnge
tiner Spiie obne Kopf betrdgt 33 3ol  Die Breite am
duferften breiteften Gnde ift um 4 Hunderttheile fhmdler
.al8 bei der zweiten Sorte, und die Stirfe betrdgt 13
- Hunberttheile. Da die Kopfe diefer Nagelforte bebeutend

grof und flarf gemadst werden mitffen, -fo haben bie fertis.

tigen Nagel Feine gute Proportion. e
©_ _Das Nageleifen u diefer Sorte Ndgel muf jur erften
. ©orte 15 Hunbderttheile, sur pweiten 14, und jur dritten
13 Hunberttheile flarf gewalst werden, _

.~ . émetn&d, —_— ,

Man madyt durdyd Mafchinenwer? nidht allein Niets -

ndgel von Gifen, fondern auch von Kupfer, Meffing, Sink
und andern Metallen; die meiften, werden jedodh von Cifen

L

gemadyt, und fonnen foldse, je nacydem fie verlangt werden, -

tund ober vierfantig fein; groftentheils -werden  fie aber

sund verlangt,

SMan Fann diefe Ndgel nidt allein von Drabt, fondern

aud) von gewdbhnlidyem Nageleifen madyen; werden fie von
Drabt gemadyt, fo wird eine Sorte genommen, weldye bdie
Stdrfe hat, bdie das Miet haben foll; follen fie aber aus

Nageleifen gemad)t werden, fo muf daffelbe etwasd fdhvods ,

dier gewalzt werden, al8 der Durchmefer der Sorte Niete .

ift, welde barausd verfertigt werden follen.. €3 wird alss
dann diefed Cifen, was dody, wie jedes andere Nageleifen,
in langen ftavfen  Blechen oder Platten befteht, in foldhe

- {hmale Streifen gefdinitten, wie das Niet lang werden foll.

Die Breite ber gefdnittenen Streifen Gifend gicht ndwmlichy

~

i
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.bie ﬁéngé bed Mietes. Alsbann wird unter bem Sdyneides

werfe die Spie ded Nieted wie jede andere Nagelfpige

gefnitten. Db nun gleidh bierburdy fleine svierfantige

© Staden entftehen, fo wird' doch beim Kopfaufidhlagen ves

-

Nieted durdy die im Scraubftode befindliche Nute, weldee
ftatt ber vierfantig eingefeilten Oeffmumg, bdie man ju ges
vwobnlidyen Ndgeln gebraucht, eine yunde Deffnung hat, die
Gpite des Nieted, durd) das Jufammendriiden ded Schyraub:
flod8 in bie Nute nidt vierfantig, fondern rund. Die
Niete, welche man ausd Draht madyt, werden nicht fo gut,
alg die von vierfantig gefdnittenem Gifen. <
Die Sdhwere der Niete vidytet fih nad) der evforder:
Tiden fdnge und Starfe berfelben; gewdbnlih wird die

“gangbarfte Sorte § bis § 3oll lang und 11 bis 13 Hun.

derttheile flart gefdnitten. Gin Scyod “derfelben wiegt
bann 4 — 6 Loth. €3 werden jedoch auch grofere und
Bleinere Sorten gemadit. Die grdfern find §, aud) vwobl
% 3ol und-bariber lang, und bie fleinerh L Joll, auch

etwad farger.  Die Starfe und Scywere deffelben ridhtet

fidy bann nady dem Gegenftande, bder dbamit genietet werden
foll, ober nach ver Grofe bed Locyes, in.weldyes bad Niet
bineingefdhlagen wird, ’

Kupferne und eiferne Niete laffen fidh am leidhteffen

- madhen, indbem beibe Metalle weich und zdbe find. Niete
- von Meffing und Jink nidyt fo leicht, werben aber audy fels
* tenev verlangt,

Die Jinkniete find eigentlich diejenige Art von Ndgeln,
welde man gum Befefligen der Sinkplatten su Bedacdungen
gebraudyt, indem - eiferne Ndgel leicdht durc) den anfesenven
Roft ven unter dem Kopfe derfelben fefigejogenen Sint

<durdyfreffen, wodurdy ein foldyes Dady f{dyadbar und uns

tauglidy gemadyt wird,

_ Die Anfertigung “ber Jintndgel erfordert zwar viel.
WBorfidyt, ~indem ver 3ink beim Schneiven ver Nagelfpisen
fo wie beim Aufichlagen ber RKopfe erwdrmt werden mug.

* Dody gebt piefes febr fdmell. - Die eigentliche Methode, -

Sintndgel su madyen, werde iy in dem Artifel fiber das
Kopfauffhlagen ber. énug'el ‘ndber auseinanbderfesien, . IBas
bie Grife, Ldnge und nbrige Befdaffenbeit der SinPrdgel

-anbetrifft,  fo 'r'i:d)tet fidy viefe gewdhnlicy nach ver Stdrle
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be3 Jinfes; im Allgemeinen aber werden fie nady der ordis
ndven Sorte Nr. 7. und 8. gemadyt. - ‘ ,

Aufier diefen angefibrten Ndgelforten laffen fidh auf
einem Nagelmafchinenwerfe nod) verjdyicdene andere Arten -
Nagel madyen, deven Befchaffenbeit jedod) von vem Swede,
wojzu fie bienen-follen, abhdngt. Sie ditrfen, um fie unter
cinem Mafchinenwerte madyen ju Eonnen, nidht su lang und -
nidt zu ftarf fein; audy laffen ficy nicht gut Nagel machen,
die cine dinne @pige'unb cinen grofen Kopf baben mif:
fen, inbem die Stdrle der Nagelfpie vie verbdltnifmdgpige
Grife bes Kopfed beftimmt. o

Die ‘Linge, Breite und Stdrfe jeber Sorte Ndgel

" fann nady Belieben vevdndert werden, und Fnnen defhalb

die Beftellungen fo fonberbar vorfommen, wie. fie wollen,
nue dliefen fie, wie iy fchon gefagt habe, micht su lang

. pber zu ftatk fein, um fie untec dem Schneiderverfe fdhuneis
“ben gu Eonnen; je-fidefer jebod) bie bewegende Kraft unb .

ver Bau bed Mafdhinenwertes ift, vefto grdfiere Sorten Nds:
gel Eonnen audy bavunter gemadyt voerben, eben fo fm .ums ..
gebebrten Falle, je Bleiner dag Werf und je fhwadher bie
bewegende Kraft, defto Eleiner die Ndgel, bdie davunter ges

{dynitten werden Eonnen. Denn man Fann Nagelmafdyinen

haben, welche durdy ecinen oder el Menfden in Bewes
gung gefest werden, und audy RNagelmafdyinen, weldye ibre
Bewegung durdy Waffesfirdme ober dturdy Dampfmafdyinen -

. ethalten und wobl 10 ober mehr Pferdebraft haben. Ueber’

den Betrieh und die Banart folher Dampfmafdhinen. werde
idy bei der Befcbretbung einer Nagelmafchine veden, indem
felbige oftec mit Wortheil durd) eine Dampfmafchine bes
trieben werden fann, .woeil flir einen Wafferftrom an meh=

-yeren Orten febr hobe Pachten gefelst find, unbd Ofter foldhe

Gtrdme in bergigen Gegenden ziemlic) weit entfernt von

. Stddten liegen, um bequem- Hanbel teeiben gu fonnen,
Befdreibung de8 Schneidewerfes und da8 Schneiden

ver Nagel, fo wie die voeitere Veatbeiting, bderfelben.

Das Schneidewerf, worunter die Nagelfpisen gefdhnits .
ten werben, bdngt mit dem Drudwerfe, worunter die Nd-
gel bart und egal gedritcft werden, genau in Berbindung.
an Fann, je nadsbem eine Nagefmafthine flark betrichen
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wird, 1, 2 und mebr Sdyneibewerfe barin haben. Der
Houptgrund beim Anlegen dber Schneidewerfe ift der: daf
vas Sdyneivewerf, worunter die groften und fdrfften Nas
gelfpigen gefdinitten werden follen, dem Wafferradbe am
nddyften liegen und am ftarfflen gebaut fein muf; benn
je ftacfer bas Gifen ift, was barunter gefchnitten werden
foll, befto ftarfer muf bag Schneidewerf gebaut und aucy
die bewegende Kraft fein. Man Fann ibrigens unter einem
Sdyneibewerfe, worunter grofe oder ftarfe Sorten Nagel-
fpiben gefchnitten wevden, . audy Eleinere Sorten {dhneiven.
£a5 Shneivewert an fidy beftebt aué jwei - flarfen ges
goffenen eifernen Stdndern, wovon jeder ywei fidy in einen
- $Bogen vereinigende Pfeiler - bildet, weldye einen rechtroints
lig vietPantigen FuB baben, und fomit ausd einem Theile.
befteben (f. Zaf. HL Fig. 3.). Oberbalb des Stinders,
wo beide Bogen ded Pfetlerd fih mit einander vereinigen,
bilden fie ein ftarfes Rundtheil, was um einige S0l dider
ift al8 die Pfetler felbft find. , ~ ]

Die Pfeiler an fich laufen bid an diefes Rundtheil in
‘einer giemlidy gleidben Starfe u, find aber, vom Fufe an,
~ etwad breiter wie did; oberbalb bes Bogens, je ndber fie
dem Rundtheile julaufen, werben fie aber mebr dider ald
breit. Qnnerbalb jeded Pfeilers ift eine Crhdbung, bdie, je-
nacdyoem der Pfeiler dik ift, einen breiten oder fhmalen
fumpfen Winkel bildet. Diefe Erhobung dient, um bdie
Bapfenlager u befeftigen und biefe jugleidy in gleidher Ridys
tung ju.erhalten. . : -

- Die Stdrfe eined Pfeilers betrdgt gewdbnlich unten
om Fufe 4 und die Breite deffelben 5 Joll.  Die Stdrfe
oberbalb am Runbtheile ift diefelbe wie die am Fufe. Die

_ #Breite aber 6 bid 6% Joll, . : ‘

~ 3n dem Runbdtheile ves Stdnders, weldhes vorzliglich
mit dagu dient, um beive Pheiler flark mit cinander zu vers
binben, befinbet fidy ein adyteckiges Loy, in weldes eine
ebenfalls adytedig geformte, aud gegoffenem Meffing be-
ftebende Hulfe gefest wird, in der fid ein nidhe zu flack
sulaufended Gewinde befinbet, und in weldem fidh eine
. ftarfe, aus Sdimiedecifen beftehendbe Schraube bewegt. . Dev
Diameter diefer Schraube halt ungefdhy 35 Joll, der Dia-
“meter ded Runbtheild 10 bis 12%0[1, und bie Dide defz
'fc[bcn 7 3oll; body fann diefe Mapgabe, je nadydem Eleine

1 v

’
»
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“ober grofie Ndgel unter dem Schneidewerte gefdhnitten rwer-
ben follen, verhditmifmdfig abgednbert werden. Unterbalb
nady bem apfeniager Iduft bas Rundtbeil etwas - verjimgt
gu. Die Starfe der meffingenen Hitlfe (Mutter) betrdgt
- 13 Boll, und die Einfdnitte der Schtaube find § Soll tief,
wonad) fih denn audy das Gewinde (die Mutter) richtet,

indem Ddiefelbe nach der Sdyvaube gegoffen werden mup.
Der Fup des Stanbers ift ungefdbr 16 Joll breit und 3
Buf_ lang, bie Stdrfe beffelben betrdgt 25 Joll. v bilbet
eine gerade Platte, auf weldier der Stdnver feftgegofien
it. Jn allen vier Winfeln diefed Fufes befindet {ich ein
. trechtwinfelig vievediged Lody, was ungefdhr 11 bis 2 3o
im Quabdrat halt, und burd) weldyed, vermittelft ftarfer eis
ferner Stdbe und flarfer Schyrauben fo wie Splite, bder
Gtanver .auf ftarfen Ballen befefligt ift. Ein folder
Stinder wiegt immer 4 bis 5 Centner. Das Modell dazu

muf aug Holy und febr accurat gearbeitet fein. Das dazu

erforderlidhe Cifen darf nidyt fprdde fein, indem beim Bau
ober beim Arbeiten leid)t etwad an- demfelben serfpringen
fonnte. wifchen biefen beidben Pfeilern, weldhe durdh das
Rundtbeil des Stdnderd ein Ganged bilden, und wodurd
ein wifdenvaum entfleht, liegen swei fogenannte Sapfens
Tager; unb awar liegt eind derfelben unter der aus Eifen
beftebenden Welle, und das, andere fber derfelben. Sie .
dienen dazu, um die Belle hoher odet niedriger u flellenn,
Diefer Swifchenvaum bhdlt im Lichten 13 bis 14 %oa, eben
fo lang find audy buQSapfeulager. . Die Breite derfelben
- vidytet fic) nad) ber dnge bes Stdnders, und die Stdrfe,
nady der innern Breite deffelben. Sie baben an ibven bei:
den Gnben einen Ausfdhnitt, weldyer einen fumpfen Win:
Bel bildet, in weldhen bdie beiben bdreifantig flumpfen Grs
bohurgen ted Stdnders paffen. Um dad untere Sapfens
lager Dody ober: niedrig su flellen, wird ¢8 mit hdlzernen
Keilen gur verbdltnipmdfigen SH0he oder Tiefe getrieben,
und um bas obere niedrig ober hody zu ftellen, wird an
bcrbauf bie Mitte bed Japfenlagers fallenden Schraube ges
brebt. - - ‘ . : :

Unter Da8 Gnde bder Sdyraube, was yart auf bas
Bapfenlager ftoft, und bdiefes bdadburdh niederbriictt, wird,
bamit die Scyraube, welde aus Schmiedecifen- beftelit, fich
nidyt gu febe -abnugt, quf dad Sapfenlager, weldres gegoffe:
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nes Gifen ift, eine Abbaltungsplatte gelegt; o8 gefchieht bie=
fes audy jugleich, um dag Sapfenlager nicht u lddiren und
um bdemfelben einen egalen Drud ju verfdhaffen. Diefes
" Abhaltungsbleds ‘oder Platte befteht aus einer runden obder
edigen Sdeibe, welde aus gefdhmiedetem Eifen gemadyt
fein muf. PHat fich diefe mit dex Jeit duvchgearbeitet, fo
muff fie dburd) eine neue evfest werden.  Dberhalb ber
Sdyraube, wo das Gewinde derfelben endet, bilbet fie einen
fheinbar aufgefesten MWitrfel, Ddeffen Quadrat etwad grofer

{ft, aid der Durdymefjer, ber Schraube, aber mit berfelben

aud einem Otide befteht. Diefer witrfelfdrmige Anfay

bient, um bden fogenannten Schliiffel daruber zu befeftigen, -

und duvd) denfelben, vermittelft feiner gefpannten Haltbar:
feit die Schraube in Bewegung su fegen. Der Schlirffel
. befteht aud einem vierfantig ftarfen Stide Cifen, in wels

dem fidy ein Loch befindet, worin der Wirfel accurat hine

einpafit, obne daf an ben Seiten deffelben Swifdyenvdume
entfteben.  An dev einen Seite diefer fogenannten Mutter
‘befindet fich auﬁett‘)alb ein Schenfel, welder an feinem
Gnbe eine rechtwintelige Biegung in bie Hobe hat. Durdh
biefen Schenfel wird die Mutter gedrebt, und bdie Ffurze
winfelredyte Biegung dient zum Befeftigen eines Stird
Gijens, das bie Geflalt einer Sdge hat, und wobdurdy ver:
mittelft eined andern Stid Eifend, wad in die Saden dies
fe3 fageartigen ©titd Eifens falt, ba8 Werftellen bdes
Sdyvauben durcdh den Druc der MWelle beim Schneiden ver:
hindert wird, (IJn der Figur Idft fidy diefed der Deutlichs
~ Beit halber nidht anyeigen.) '
. Oberhalb ves Standerd, wo ber Vogen anfingt, be:
findet fich durch denfelben, auf jeder Seite deffelben, -eins
 vierediges Locy, - durdy weldyed vermitelft jweier vierfantig
eifernen Stdbe, bdie beiben jum Sdneivewerfe erforderlidien
Stdnber oberbalb an einander befeftigt werdben,  Ginen
" Fub bod im Stdnder befindet fidh auf. beiven Seiten det
Pfeiler eine eingehauene BVertiefung, in welder das Hinters
theil, wovauf bie Sdneideplatte befeftigt ift, vermittelft
sweier Sdhwalbenfhwange eingefugt witd,  Auf der entges
gengefesten Seite diefer Bertiefung iff yoieder ; eine folche,
. aber biefe liegt 1 3oll tiefer al8 erftere und dient’ jum Be:
feftigen bed Lorbertheiles, auf weldhes die vordere Schneive
befeftigt wird; beibe Theile beftehen aus Gupeifen. Das
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Borbertheil Dat eire gevinge Bertiefung. nady ber Sehmeives
platte gu, worin fid) 2 vievectige Locyer befinden, -in weldye
burdy Schrauben die Schneide- befeftigt wird.  Das Hin-
tertheil bat ein Lod), durdy rwelches vermittelft einer Klam-
mer die Sdyneideplatte auf demfelben fo befefligt witd, dag
biefelbe durd) ihre TWalze fidy auf demfelben bewegen Tann,
_obne bap fie ihre erforderliche Ridytung verliert, :

Die Scneideplatte befteht aus einem Stirtcfe gefcbmizé :

beten Gifen, was an feinem bintern Enbe eine Walze bils
bet, weldhe gut verftablt fein muf, indem fich bdiefelbe auf
bem gegoflenen Hintertheile, worauf fie (quft, nidyt u febr
abnugen bdarf; gefchieht bdiefes aber dburc) die Ldnge der
Beit, fo mufp fie von Neuem verftablt werden, denn bas
BGugeifen und der Stabl greifen fidh dburd) bdas Aneinanbders
reiben immeyr etwad an. . Um dag Abnusen bdiefer beiven
Kheile fo viel ald moglidh ju verbinvern, mitffen fie oft

efdymiert werden. Die Schmiere befteht aus Unfdhlitt und

¢l¢ o \ o . ’
Am vordern Cnde der Schneideplatte befindet ficy eine,

dem gegofjeiten Borbertheile, rworauf die vorbere Scyreive befes -

ftigt ift, nabe liegende Schneide nebft Bolzen, und jwar liegen
diefe beiben Sdyneiden fo neben einander, wie die Schenkel

einer Scyeere. Die. Schneide, fo wie der Bolzen, wird an

per Schneideplatte, unterbalb detfelben vermittelft zweier
Sdyrauben, durd) die in' ber Schneive und dem Boljen be-

finblichen Locher an die Sdyneideplatte befeftigt, und war -

fo, baf durc) bag Anfdyrauben ves Bolzens ein Iwifchenraum
entfteht, welder eine Nagelfpise bildet. Der Bolzen hat ndms
lidy, fo wie die Schneide, swei lange Lodher (f. Jaf, IIL
Fig. 24 und 25.), vermittelft weldyer man denfelben auf
der Sdyneive viidFwdrts oder vorwdrts fdhieben fann, und

badurdy die Breite der Spise hervorgebradht wird. G5 ges -

ort, wie id) fchon friiber berlibrte, zu jeder Nagelforte ein

feparater Bolzen, indem der Ginfdhnitt in Denfelben die Ldnge

ber Nagelfpige beftimmt. Oberhald der Schneideplatte befins
bet fich ein,in die Schneideplatte eingefugter eiferner Halen
- nebft Oebfe, in weldye ein eiferner Haten gehangt wird, ver
wieber mit einem eifernen: Hebel und einem andern eifernen

Halen in BVerbindung flebt, " weldie binten am Schneives -

werfe an einem holzemen Hebel befeftigt find. - Diefer Hes

bel muf aus einem jdben Holze beftehen. und- eine flarke

'

.
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Spambraft baben. Wird nuri bie Oebfe ded bintern eijernen
Hatens fiber die Spise des Hebeld gehdngt, fo witd durdhy
die Spanntraft deffelben. bie Schneideplatte in einem auf den
~ bintern Berfeftigungseifen befeftigten eifernen Kioben vermit-
telft bes barin befindlidyen eifernen Hebels in die Hibe ge-
boben, wodurc) die Sdyneide ber entgegengefesten Schneides
platte auf den gegoffenen eingefugten Wordextheile geboben
wird, fdarf gegenitberfleht; und wirde das wifdhen diefe
beiben Sdyneiden gefledte Cifen, wenn bdie Schneideplatte
niedergedritcft woiltrde, mit <inem Drude zerfdynitten werben,
waé denn auc) gefdhiebt, und jvoar vermittelft der an ber
Melle tiber der Schneideplatte ‘hervortretenden beiden fiums
pfen Hebel; denn fobald die MWelle ficdy herumbdreht, berithrs
der Hebel die Schneibeplatte, und dridt diefe nieder, wos
dburch die Schneide ber Schneideplatte fcharf an ber entges
- gengefesten Schueide niederfdllt, und das dagwifdyen gebals
tene @ifen trennt.  Hat nun der Hebel bder Welle bdie
Platte verlaffen, fo wird diefelbe durd) die Spanntraft bes
bdlzernen Hebeld wieder in die Hibe geogen, alddamm
wieber vom sweiten Hebel der Welle berubrt, und roieder
- niedergebriidt. -Der Seitraum, in weldjem der eine Hebel
bie Welle verldft und der andeve darauf tritt, betrdgt eine
Secunde, und wird mithin, bei gerodhnlichem Gange einer
Mafdyine, in jebem Schneidewerfe mit jeber Secunde eine
Ragelipige gefdnitten, fie mag Plein ober grof, lang, breit
ober flarf fein. ]
- Der Arbeiter beim Schneidbewverfe hat Pfeine WVefchdfti-
gung weiter beim Sdyneiden, al8 baf er das-in der Jange
baltenbe Gifen, woraus Ndgel gefdhnitten werden follen,
fortrodhrend wendet und jwifchen die Schneiten fledt. :
Gewendet muf a8 Nageleifen beim Schneiden - bef-.
?a!b werden, bdamit e8 eine egale Ldnge behdlt, inbem e3
onft bald ‘ein verfdobenes Wiered bilden wiirdbe, woraus
Peine accurate Spigge gefchmitten werden Edrmte, indem bdody
%:pc, magflfpige -am SKopfende breit und au der Spige fhmal
in mu , , "
Der Avbeiter, welder, vor bem Scineidewerfe figend,
ba8 Gifen, in eine leidite Sange gefpannt, bdlt, bdrvebt.
mittelft derfelben, wdbrend bder eine Hebel bie- Platte
vetldft, und der andere fie beriihren will, {dnell Dad GCis
fen um, fo .baf Dder Theil, welcher bei bder letsten.
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abgefchnittenen Nagelfpite das quggnbg ober den breiten
Theil gab, nun durd) das UmiwenSen den ‘{dhmalen Theil
ober die eigentlihe Spige giebt ([ &af. IV. Fig, 28.),
wodburd) alsdann’ bad Nageleifen immer (in  einer ¢galen
dnge bleibt, und accurate Spiberi giebt. o
-Durdy lange anbaltendés Schneiden verfdyiebt fich ber
Wolzen dfter um eine Kleinigleit, wodurd) dann die Spi-
gen etwas breiter und mithin fdywerer werden;  e8 muf,
um biefes zu verbiiten, der Bolzen dfter mit einem Schraub=
fchliiffel angezogen werden, aud) muf der Arbeiter dfter 1
Sdiod Nagelipiten wiegen, ob fie das vorgefdhriebene Ges
widht nody haben. €v mup defhalb in feiner Ndbe beftdns
big eine ridhtig juftivte Wage nebft Gewidst baben, - indem .
bie erften RNagel jeder Sorte gewogen werden miffen, ob
fie: nicht 3u leicht ober zu fdhwer find, und ob der Bolzen -
nidht zu weit vor ober binter flebt; denn der ju jeder
Sotte erforderlidhe Bolzen muf beim Wedhfeln der Sorten -

*erft angefdyroben werden, indem faft ju einer jeden Sorte ein

d

d
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anderer Bolzen gebdrt; audy mirffen dfter fdyarfe Schnei:

‘ben eingefest werden, wenn die befeftigten fumpf geworden

. B8 bie Schneideh anbetrifft, fo miffen diefelben aus
ehe gutem Stable gearbeitet fein; die Bolzen Hingegen bes
ehen entwedber aud alten abgenutiten Schneiden oder aus -
gewdhnlihem Stable ober verflabltem E€ifen. Da eine
Sdneideplatte aus gewdhnlichem Eifen beftebt, und febr
accurat ‘gearbeitet fein muf, . fo wird diefelbe, um das Ab:
nugen burdy die Hebel der Welle ju verbindern, oberbalb,
wo bie Hebel bdie Schneideplatte berithren, mit einem
Stide geihlagenen Cifen belegt. ' Dad Eifen wird ndmlich-
an feinem einen Gnbe in eine, auf der Schneideplatte be:
fefligten, 1 3ol breite, Klammer gefdyoben, und auf dem-
aubern. Enbe mit Schrauben, weldse durch durch bas Gifen
und die Schneibeplatte geben,- an derfelben feftgefcyroben.
St diefes_Gifen durd) dbad Reiben der Hebel, indem biefe
boch an die Welle feftgegofien find, mithin aus Gupeifen be
fieben, .abgenust, {o werden die Schrauben lodgefdhyroben,
a8 Gifen qus ber Klammer genommen, und ein neued oufs
gelegt.  Die Scineideplatte bleibt dann' immer yon dem

“Hebel unbefthddigt. Die Klammer it angeapft und in .

der Platte feftgenietet. So verfdhrt man audy mit ven,
Rogelmafine) -~ o s
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‘voth in det _@Cﬁneiﬁépi‘dtt'e;bcfzﬂ{gﬁm Halen, in weldyem die

- weldyer. burd ein ovales RNad geboben mirb%

‘Hebelwerbzeuge gum Heben der Scneideplatte befeftigt find.
Diefer Halen _bildet ~an - feinem Befefligungsende einen
Sdywalbenfdywang und ift in dbie dazu paflende Fuge ver
Sdyneideplatte eingefugt, damit, weénn das Rody, worin der

Pafen ded Hebels hingt, ausgenunit ift, ein folcher neuer

Halben, worin fidh ein mit mehr Eifen oberhalb verfehenes
fody Defindet, wieder eingefhoben werden fann,
Die Welle ift an den Theiler

-ten im Sapfenlager [&uft, in ihre
" und bildet eine Koppelungshitlfe.

die Welle (duft, find in threr Hi
tert, miiffen aber, dbes Abnubens

,werbent. - Dad ganze Sdhneidew

Sdymiedeeifen und- einigen heilen
menfegen deffelben werden, nadyde
mit Cifenplatten, Holzlagern und
unter befinblichen Kanale befeftigt
Platten der beiven Stander, weld
fhmale Stiaden Holz gekeilt,
Gtdnder durc) bdie davin befindl
Stangen, an deren einem Enbde |
dern ein Lody jum Einfdylagen eir
eftigt; al8bann unterhalb der eif
ifebiand gelegt, und fo nady u
Das Nageleifen, deffen St

" nadsbem die dgel ftar? werben fq

gewdhnlidh eine Ldnge von 5 bis
ner Breite von 10 — 12 3Joll.
nacydem die Ndgel,- bdie daraus g

feiner Breite nady zerfdhnitten.

5 3ol lang werden, {o wird da
fdnitten (. Taf. IV. Fig. 27.),

. Kopf des Nagels ausmadyt,

. Die Breite des gewalzten Stird Eifens siebt""u!stanu
immer bie fdnge ju ben fleinern Stiden, woransd bdie

- Gpjten gefthnitten werben.  Das Schneiverwarf jum Sers
fdonetven bes Nageleifens iff in Taf. VIL Fig. 26. darge-

ftellt, @3 befteht aud einem ftarfen gufeifernen Hebel,
ev. burd - und auf ber
fhmalen’ Seite deffelben nicverfdht. Dec Hebel ober Schen-
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fel der Scheere berovgt fich unterbath an feinem - fdrPflen Gnbe
in einem ftarfen Kiobert, weldyer vermittelft flarfer Eifen,
bie burd) ben Kot geben, fefigefhroben ift. Der Klog ift
in der Crde befeftigt, und muf unterbalb auf einem feften
Grunde fleben. €r wird mit Kalf, welder mit Jriebfand
vermifcht wird, feftgegoffen, oberhulb wird er mit einem ftars
fen eifernen Banbe umlegt, Auf der Oberfliche deffelben ift
ein Stid' Gifen in - demfelben befefligt, an weldyes, vermits .
welft yweier Schrauben, eine Scimeide befeftigt wird, weldye
ben Sdyenfel einer Scheere bilbet, An dem Hebel, weldher
einem witklihen Schéevenfhenfef gleicht, ift oberbalb bes
cinen RKloges ein Eifen befindlid), an weldem fidh bie
 erft -befdhrichene Schneidbe befindet, gegenliber ebenfalls -
cine Sibneide fefigefchroben, und it biefes einer gerodhnlis
den Sdeere dbnlid, nur mit dem Unterfchiede, . vaf fie
nuc einen Sdyenkbel hat. Y .
Diefes Schneidewert hdngt mit bem Nageljdmeides
. werfe in Berbindung; ba aber nidt befidndig an desmfels
“ben gefdhnitten wird, indem man in el Stunden fo vief
Sheile fcwneiden fann, vaf ein Sdhneidewert, je nadbem '
die Sorten der Ndgel verfhicden find; 1 aud) 2 Tage bdar:
an 3u atbeiten bat, fo wirtd, um den Schenfel in Rube
su ftellen, in ein am Ende deffelben befindlihes Loch ein
eiferner_Daben gehangt, welber an der TWand oder an i
nem Stud Holge befeftigt iff. Das ovale Rad, was
den Schenbel der Scheere hebt, bewegt fidh alddann nody
fort unb wird uur in Rube gefest, wenn die bewegende
Kraft der Mafcbine gehemmt witd. Soll vag Sichneide- .
wert Sdhueiden der Nagelfpigen von dem Schneides
pder cerenwoerfe . getrennt werden, fo wird die Koppes,
" Tungsbilfe, duvch welche beide Wellen mit einanber une
ben find, von der einen Welle auf die andere gefdoben, fo
baf auf der Welle des Mafchinemweres, was in Rube
teeten foll, die Koppelungshiilfe alein tubf, inbem bie Melle
bes gangen Mafdhinenwerles qus eingelnen Ibeilen befleht, .
welche durd) Diefe Koppelungsbiilfen an einander befefligh -
werbety, damit jeded einyelne Serf. in Pewegung und audy
in Rube gefest werben famm, o -
. Beim Jeridyneiden bes Nageleifend muf die erforders .
lidhe Breite defjelben &enau vorgeseidhnet. swerden, bamit bie
Rdgel ihre ricdtige Lange erhalten; auch muf genau danady

v
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gefeben werben, - baB Da8 Nageleifen zu den erforderlichen
- Rdgeln nidyt -3u flarf oder ju {dhwady gewalzt ift, und mug
" defhalb ver Avbeiter am Sdneivewerfe nidy einer Lehre
~ (f. Zaf. IV. Fig. 31.) daffelbe genau abmefien. Die in
- Ddiefer Rebre beseidhmeten Ausfchnitte enthalten die ridhtige
Sthrfe ber 11 gewdhnlidhen Ndgelforten, und der Wal>
gec muf eine foldpe Lebre beim Walzen bes Nageleifend |
“ebenfalld Haben, wo - die Stdrfe deffelben genau beadytet

werden muf, wmdbem fidh vad Gifen im Feuer defmt und
. beim Grlalten wieder {dhwindet, ,

. Das Zrommeln der Magelfpipen. o |

Beim Sdineiden der Nagelfpigen entfieht ein {darfer
~ Grath - an aHen vier Kanten Ddeffelben, hpd Pfein Nas
- gel wide mit diefem Grathe veravbeitet werdben Eénnen.
Um nun Dbiefem abjubelfen, wird eine beliebige Denge
‘RNagelfpisen in grofe eiferne Trommeln gethan, in eine
Tvominel gevodhnlich 1 bis 15 Centner. an et - biefe:
Mafdyine vad Trommelwert, €3 hdngt mit den ftbrigen Ma-
f{thinenwerfen in Werbindung, und wird mit derfelben Kraft:
in Bewegung gefetst, durdy welde die Shneive: und Drud:-
werfe- der Majchine ihve Bewegung erbalten.  In biefen.
- Srommeln veiben fidy die Nagelfpien durdybas Bewegen dey:
felben an eihander und verlieren dadurdy ihren fdharfen Grath;
ia fie veiben {ich fogar fo blanf, al8 ob fie polirt wdven,
b, b wenn fie ldngere Seit der' Bewegung der ITrommeln.
. audgefeat find, vad jedoc aber nidht anwendbar ift, indbem
fie Eeine gute Form bdadurdy befommen und audy die Gidtte
ober biefe Avt von Politur nicdhtd niiken wirde, weil fie
-nod) zoei Mal geglit werden mitflen, und dadurdy ibren:
Glany verlieren.  Sm Allgemeinen [dft man die gewdhnli- -
‘den Sorten, - je nadydbem fie grof oder Plein find, 14 bis -
.18 Stunben in den Trommeln arbeiten, wo fie dbann den |
Grath verloren und ibre gebdrige Form erbalten Haben. 1
Man (46t -gewdonlidy dad Trommelwerf Tag und Nadyt -
~gebent, inbem immer eine Quantitdt getrommelter Nagels
fpigen voredthig fein muf, bdamit diefelben sur paffenden
Beit glithend: gemadit werben Eonnen, und die Asbeiter um:
- gebend befdydfeigt werben. - . o
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- Das Gliiben vev NAgel unt Nagelfpigen.’ -

- Nadydem die Nagelfpisen bhinldnglide Jeit getvommrelt
find und ihren Grath verloren haben, wird dad Frommels
werf in Rube gefest, und mittelft eined Eleinen eifernen Ha:
tens bie fertigen Nagelfpisen aud den Jrommeln heraus:
gezogen.  Alsbann werden: bie Trommeln vieder geflullt,
‘verfdhloffen und von Neuem. in Bewegung - gefest, Die
Ragelfpisen werden: bievauf.in mebhreve von Eifendledh. ges
arbeitete Kaffen gethan und mit-einem dazit paffenden Dedel
verfhloffen. . Diefe Kofteri milffen von ftarfem Biledse ge:
arbeitet feins ibre Form bilbet gerodbhnlich ein langes Wiers:
ed (f. Taf. V. Fig. 1.), boch ridhytet fich diefe Form immer
~nady dem Ofen, -worin fie glithend gemadyt werden.. Der
Pazu paffende: Dedel muf zwei Soll Gber den WBart ded
Kaftens treten und gut fchliegen.. . .- = -
, . Die Kaften werden alsdann, . um das Absundern unt
LBerbrennen bderfelben o .viel wie mdglidy zu verblten (im-
bem drned) dad flarfe Feuer und OHftere Gliuben immer ein
fdywacher Sunder gefest-wird),  flarf mit Lebm, ber mit
Waffer verdinnt wird, beftridhen; nadpdem diefed gefdyeben .
#ft, wivd mittelft einer dazu paffenden ftarfen- cifernen 3ange,
(. af.. IV. Fig. 22.) ein- Kaften nad) dem -andern in einen
- Glihofen gefdyoben.  Auf Hittenwerfen, wo Cifenbleche ge-
fdymiebet ober gewalst werden, [4ft fich da8 Glithen dey
RNdgel und Nagelfpigen in- dem zum Anwdivmen der Bledhe
evforderlidhen Glithofen {dnell und bequem: machen, und vers

utfadyt .audh wenig Koften, sndem fich -ein folcher- Ofen nidgt

allein febr gut jum Glithen eignet, fondern audy, nach:
dem ‘bie Avbeiter ihr TagewerE ober Feievabend gemadyt .
. haben, bie i dem Ofen nody befindlicdhe Hike mit wenigem
Feuerungs - Material den evforverlidhen Grad Hike, um
Nagelipien ju glithen, lange genug und gleidhformig ge= -
wabet, S ,
Nadydem bie "Kaften gehdrig durchgeglithet find, was
man “an der Farbe derfelben fieht, indem fie nur. voth:
“glibend fein drfen, rird wiedet einer nad) dem anderm
berausgezogen, und auf eirier Schaufel an einen Ort getra::
gen, ‘vwo fie nidyt au febr deni Suge der Luft audgefest
find, inbem Ddabdird) die darin befindlichen Nagelfpiten oder
RNagel hart werben witkden, und dann Beim Auffdptagen der
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Kpfe fidy nidht ollein fdledht bearbeiten laffen, fonbern
aud) bie aufgeidilagenen Kopfe leidht 3erfpringen. TWas
die fdhon gefopften Nagelfpisen anbetrifft, fo Lonnen biefels
ben mebr Luft ertvagen, indem dadurd) der Kopf derfelben,
fo wie die Spige etwas hdrter wird.

- Beim Gtlben muf man voralglidh bafauf ~qd)tm, bag’

weber bie RNdgel nod) die. Nagelfpisen einer u farken
- Dige aubgefett waden, inbem fich dadburdy fehr viel Juns
ber an dicfelben anfet umd alébann entweber febr weidy
ober audy wohl fprdde werden. Man fann iibrigens beim

fBetriebe einer Nagelmafdyine im Kleinen bdie Ndgel und

RNagelfpigen in jeden belichigen Ofen, weldper fid) dajuy
eignet, glisben. :

Smd bie RNagelfpiten gehdtig evfaltet, fo werden bie
Kaften audeinanber gefest umd in die Werfftdtte gefchafft,
wo alsbanm die Kdpfe darauf gefchlagen werden. ,

~ Beim Auspaden der RNagelfpigen muf man vorfichtig
-t Werle geben, dbamit nidyt verfchicbene Nagelforten, jwiz

fden einander fommens . e8 mufi defhalb. ju jedber Sorte

Ndgel ein fepavater Kaften (ober fonfliges Gefdf) beftimmt
“werden, welder alsbann miit bder tarin befindtichen Nums

mev l:‘eﬁdtbmt witd. Beim Auspaden wird auvor der an .

ben Kdften befindlide Lebm abgefchlagen, und zwar ges
fobieht diefed an bem Orte, wo die Kaften verfdymiest wuw
_ben, inbem biev ber abge{chlagene Lehm nidyt verloren gebt,

fondern immer wieder benust werden fann.  In Winterss -

stiten muf aud) ber Lehm, ba er doch gewdbnlih an Ors
ten liegt ober ftebt, wo er, indbem er dody fdhon immer mif
Wafjertheiien verbunden ift, leidyt gefriert, langere Jeit jus
. vor, ehe man ibn benugen will, gehdrig aufgethaut wers
ben. A8 bequemed Gefdf jum Herbeifhaffen ded Lebmes
Benugit man einen fogenannten Hohltarsen, - . :

. Das Aufichlagen dec Kdpfe auf bie Napelfpigen.

__ Bisher hatten wiv nuy mit Ra

obne RKdpfe ?u thun; nun fommen t%c aber in eine Werks
fttte, wo bie Kopfe davauf gejdblagen werben, und dadburdh
_erft ibre wabre Oeftalt eibalten, qus der man fieht, wasd
©e8 wesden foll,  Die Werlftdtte, wo diejes gefchieht, fann

elfpigen oder Ndgeln

.
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* in bem TMafdyinengebiube felbf bec nabe dabei liegen.

Das Auffdylagen der Kdpfe nennt man Furz weg Kopfen.
Qever Arbeiter, Yoelder Kopfe auffchldgt, gebraucht bierzu
einen Sdyraubftod, * ein pacr Nuten und emen Kopfham:
mer. Der Scyraubfiod ift wie vin gewdhnliher Shraub:
flo gebaut, welde bdie Schmitbe und Sehloffec gebrau-
then.  Die Theile deffelben {ind- aber um, einen grofen
Fheil fldrter, ald die ju jenen Sdyraubfidden.  Gr befelt
aud ywei Haupttheilen und jwar aud dem Border: mwnd
Hintertheile (f. IJaf. V. Fig. 28. und 29.). Seinte Dber-

flache 1duft etroad {dhrdg, aber unbedeutend, -ab; 'ift aber °

wenigftens “1% 30l ftark.  In- biefen Obettheilen, was man
vas Maul nennt, ift in beiven Seiten, rdmlich im Hinters
und Bordertheile Bed Sdhraubfteds, eine Deffnung einge-

bauen, welde man den Sdhwalbenfdhwany  mennt, indem .

bdiefelbe binten breiter iff, wie'vorn.. Die Deffnuitg nu

begbatb diefe Form baben, - Hamit bie davin befeftigten RNir=

ferr fidy nidyt 3u leicit DerawBarbeiten (f. of. 5. Fig. 28.
und 20.:aa). Rit der 3eit wird jebody Dduvdy tdgliches

Arbeiten und dfteres €ims und Ausichlagen der RNuten der' .

CSdywalbenfdwany siemlidy gleich breit, alsbann fist Feine
RNute yum Arbeiten mebe feff genug darin, und -mnf def.
halb der Schraubftod glithend gemadyt und pon Reuem ju-
fammengerichtet werden. y@ih'éjo(d)et Giyraubftod " wiegt
ungefdhr 60 — 70 Pfund.  Er wird an einer farfen et-
chenen Boble, weldhe' auf- farfen, in der Grde befeftigten
- KUdgen feftgenagelt ift, befeftigt, und jwar an der fogenann:
ten Sdyeere (f. Taf. V. Fig. 31.).  Dad Hintertheil bes
" Sdraubffos hat ndmlid) eberhalb ein vierediges Lod,
burd) weldjed die Scheere ~geftedt  und vermittelit eined ets
fernen Syplifes fefigeswingt wird,  Subor wird aber bdie
Scheere auf der eihenen Boble: fefigenagelt, jedodh fo, bof
ber' Schranbftodt ticht darin: hingt, fondern auf einem

ver ‘Groe befefligten Rloge feft autfieht. Wil inan atddam -

bas DHiritertheil abnehmen, fo {dfdat man bas Sylit; - was

sugleidh audy innerhalb de8 Schraubftodtd die Feder an dad

Hintertheil befefligt, heraus, unt nimmt 8 ab; vie" Scheere
bleibt aber an ber Boble fiten., Die Feber muf florf fein,

, body- aber leidst federn, inbem beim” Auforehen des Scivanb:

floc®s' bas BWordertheil fdmell Hurdy ‘bie Fever puriicdgetricben -

wesden muf, . Die Baden (Daupttheile), weldse unterbald
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be8 Scbhraubflods mit flarfen Nieten befeftigt find, mifien
‘etivad bech an beiden Iheilen ved8 Schvaubflods Hevauftre:
‘ten, inbem bdie Dberfliche Dbeffelben und durdy” biefe - bie
Nuten, und durdy. diefe wieber die darin befindlichen Lddyer
“aecurat gufammenpafjen miffen.  Das Bordertheil wird
in den beiben Baden dburdy ein flarfes Niet, in weldem
ein langed vievefiges odh ift (f. Taf. V. Fig. 25. a u. b),
feftgezwdngt, und dadurdy ein egalerer Gang bdiefed Theils
bervorgebradit, weil fonft diefer Theil in ben Badep {dlau-
bern witbe, y L
Dag Maut des Schraubftods ift nidyt, wie bei anbern
©draubftdcen, verftapit, fondern befteht aus Gifen. Das
Gewinde muf fehr gut gearbeitet fein und zwar muf bdie
Gdyraube, bded Abnusens halber, nidyt allein tief gehaugn
fein, fondern fie mup audy ausd gutem Gifen beftehen. Dag-
Gewinde odber bie fogenannte WMutter muf oberbald flavt
gx;u und mit Kupfer eingeldthet werden, indem in einer
inute einmal aufs und jugefdhroben wird. =~ €8 bat bins -
ten am @nbe ein ftarfes eifernes BVand, weldhes nebft jroei
. fogenamten Anfern, bdie zur WBefefligung des Gewinbdes
bienen, und in dad Hintertheil eingefalzt find, feflgeldthet
wird, und ztvar um. bierburd) 3u verhindern, bap bad Ge:
- winde fid) beim Dreben dor Schraube niht mit herum:
© breht,. undb nidt durdy das Hintevtheil des Schraubflods
gebt.  Worn an der Schraube fist ein Farfer Kopf, ber
¢bentalls bag Cintreten ber Schraube in bas Wordertheil
verhindext. Damit diefer Kopf nidyt su fehr abgenugt wird,
‘werben. jwifchen diefen.und dem Worbertheile einige {hroace,
obder eine ciferne Sdeibe gelegt; hat fich diefe abgenust, fo
ird, fie burdy eine neue erfegt.- Dasg Gewindbe muf lbers, -
houpt, um das Abnugen deffelben zu verbiten, oft gefchmiert
weden, Der Kiog,  worauf der Schraubftod rubt, muf
gut in der Grde verfefligt werden,  inbem bdie Arbeit leich
ter von Statten gebt, und der Schraubfto einen fidrfern
Drud bat; audy muf derfelbe, bes ftarfern Drudtes Hals .
:o“'bl nidt ju febr an die Befefligungs s Boble angeswangt
ecden. - -
' Goll eine Sorte. Nigel wie 3. B. Nr. 1. (ordindre
Gorte) gemadit werden, . fo fbldgt der Arbeiter ein page
Nuten, welde aud gutem Stabhle beftehen, in die Shwal
benjdhodnge de8 Schraubfiods; ba aber diefe Nuten feiten

'
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fo bincinpiffen, urh ibnénr die EIHNEHINEIS,

geben, fo_ legt man gewdhnlidy, um fE R
feftigen, ~beim* Cinfdlagen bderfelben Fleine Y
 (RNutenbleche genannt) ah diefelben und Feilt fie @
body aber fo, - daf fie egal gegen einanber iiber TNNE'1
eine Oeffnung der Nute (f.- Taf. V. Fig. 34. ¥
Deffnung der entgegengefesten genau papt (f. Taf. VYR
" 27.). ‘Wenn die Nuten ywedmagig feftgebeilt find, fo WY
man von oben gerade hindurchfehen Pann, und bdas Lidyt vet -
Oefiuung von oben bis unten ein winfelvedited Loch bildet,
wenn  der Schraubftod jugefdsroben ift, audh die Ruten
feftfien, " und oberbald fdhdrfer jufammentreten als,-q&‘
“bann fann man eine Nagelfpise jwifdyen vie Nuten AnfPns
nen; der Nagel vwird bann unter dem Kopfe egal und accys
rat werder. . T et T e 2
- Der Arbeiter fpannt mit der linfen Hand den Sdyrauds
flod mittelft des. baran befindlidhen Schliifjeld aufs * fed
algbann mit der trehten Hand eine Spise in die Veff:
nung ber RNuten, brit mit der linfen ju, und fdhlagt
mit 4-— 6 Sdyldgen den Kopf darauf, fpahint alddann
wieder auf,  und wirft den Nagel in einen bereit flehenden
Kaften over fonftiges Gefdf. o A ‘
.. Die Nuten mitffen aud gutem Stable ‘beftehen und-
audy ridytig gebdrtet tverben; fie dilfen ndmlich nicht ju
weidy und audy nicht ju hart fein, indem fie, woenn fie ju -
Yart find, weidt ausdfpringen, ‘und dann- oft gefdliffen oder
geglithet, gebaut und audgefeilt werden mirffen, und dax
Durd). fbnell abgenugt werbens ober wenn fie su weidy find, -
eine gebdrige ~Hdrte erbaltert miffen, yoodurd) dann nicht
allein Jeit und Arbeit, fondern audy Koblen und Stabl
verfdywenbet werben. : C -
© . 9Man barf defhalb Leine Nute beim Abhdrten im Feuer, -
weifwarm erden laffen, ' indem fie dadurdy ibhre: Hivte
verliert; eben fo wenig dlifen fie blau anlqufen, - fondern -
bjirfen - nue cine forngelbe Farbe erhalten: = Diefed ridhtet
jebody immer wiit racy det” Sorte Stahl, die mah be:
migt; benn iff Serfelbe an fidh) etwad ju weich, fo pldet man
bie Nuten weif ab, und ift er fehe bart, fo'ldpt man fie-
blau, anlaufen. - Audy werden die Tutent nidht gary abges
 bartet, fondern nite Der: innéve Tpeil derfelben, und der vor:
vere Theil bes Kopfes, indem die Nuten beim Arbeiten, o

! T -
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_wie brim Einfdlagen- bcrfe!bc’u in .ben @d;rahbltoc! leicht

“gerfpringen wirden.  Weim Einfhlagen fpannt man jwis.

fhen beibe Nuten’ ein Stid ftarfes Bledy, bdamit fie nidyt
an ecinanber treten und dadburdy befdyadigt werden. [
Winter, wo die Nuten {ehy Falt find, mitffen diefelben, num
bas Springen beim Arbeiten gu verbliten, suvor erwdrmt
_ werben.  3um Aud{dhlagen der Nuten gebraudyt man ein

fogenannted Ausdfchlageifen (f. Taf. V. Fig. 37.). Man
fegt daffelbe bdavunter und fdyldgt mit einem Hammer dar:

auf, fo baf die Nuten langfam Berausgetrichen werden.

G3 dirfen audy bdieferhald die Nuten an threm Untertheile
nidyt gebdrtet werden, indem bdas Ausfdylageifen dadurdy zu
" febr feidet und 3u fchnell abgenust wird.

. Da beim Betricbe ciner Nagelmafdhine febr viel
Stabl verbraudst wird, fo will ich e Eryeugung und Be-
arbeitung beffelben, . fo. viel miv .befannt ift, bier jugleidh
‘mit, anfubren. g o o ,

Der Stahl: ift cin vevedelted Cifen, und wirtd entwes
der durdh dad. Ausfdhmeélzen einiger Cifenerze, oder durdy
befondere Bearbeitung des Robs und Schmiebeeifens ge:
wonnen,  Diejenigen’ Cifenerze, aus welden man Stabhl
durdys Schmelzen erhdlt, find die beften ihrer Art und wer-
den vorzugsroeife Stablfteine ober Stablerze genannt. '
.- Naddem dad audgefdymolzene Cifen duvd) wieberholted

Sdymelzen von allen Schladen gereinigt worben, fdmiedet
und vedt man 8. 3u Stdben, welde den Robfiahl geben.
- Derfelbe wird, um ibn ferner zu veredeln, 3u mebreren
Malen gegliht, geftredt, in Stlike gebauen und wieder
sufommengefthweift, weldie Arbeit man vad Gerben
nennt.  Cin auf biefe Art bebanbelter Stahl heift Gerb:
ftabl ober SKevnftabl. Aus dem Schmicdeeifen gewinnt
men-den Stab! vermittelft dber Cementirung, daber audy dies
fer cementitter Stahl beigt. Man nimmt diirme' Stibe von

gutem veinen Gifen, fdyichtet fie in den fleinernen Kaften -e¥--

© ne8 biezu eingerichteten Ofens, ber Cementofen beift,” mit
SKoblenftaub und Holzafde odber nody beffer mitlmﬁo’émm
Glafe, ., und, unterhdlt 5 — 6. Tage lang ein ftarfes Feuer
in pemfelben, weldhed bad Sdymicteeifen vodbrend diefer
et in Stabl vermandelt.  Diefer cementivte Stahl, roels

dher qudy Brennftabl beifit, . wird fodann mehrere Male ge:

L,

-bhmmert und geftvedt.
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Aus Hewm Robeifen endlich geroinnt man den fogenanne
_ ten Himftlihen Stabl dadurdh, baf man es fdmelzt, Sfters
glfibet, fcymicbet und bdutet, b, b. nux vothglihend fcnel
i faltem Baffer abldfcht. - o
\ Die Urfacyen, wefwegen bad Cifen einer. fo grofen
RBerdnderung feiner Gefchmeidigleit, Hdrte, Schmelgbarkeit
und feines Glanges fdbig ift, find nodh nicht gebdrig aufgea
fuuden worden. Merbwirrdig ift tie Entdedung des Guyton
Morveau, daf man mitteift ded Diamants, der ein wune
" berbar verdichteter Koblenfloff fein foll, bas Schmiedeeifen
in wabren Gufftabl verwandeln fonne, . -
. Der Diamant liefert alfo daffelbe Pringip vie bie
Koble, weil bas Produts feiner BVeveinigung mit dem Eifen
biejelben Figenjchaften baben foll. -

Unter den i Guvopa gangbaven Stablarten behauptet
ber feine englijbe den evflen Rang.  Cr flhrt dad Seidyen
B Hythmant ober Martia. Gr ift gegoffen, aber feine
Bereitung wird bis jest immer nody febr gebeim gebalten.
RNad) ibm folgt die Sorte, - weldhe in Franbreih und der
Sdyweiy Acier peule (anfgefdhweliter Stabhl) genannt wird,
Er-ift ein cementivter Stahl und witd 3u Newcaflle in @ng,-'
land bereitet..  Nach den_englifchen . Stablforten folgen die
beutfchen, befonders ausd Stepermarf und Kdenthen.  Diefe.
Stable find zum WVerftablen dev wverfdhiedenen Werfzeuge ei-
ner Nagelmafchine in Beteeff ihrer Gite und ibhres Prei-
fed am anwendbarfien. - , .

RNaht dem witd der fdwedifdhe und venetianifde
Stabl gefbaat.  Auper unferm Crdtheile giebt e8 in Afien
einen Stahl, Dder von langen 3eiten her fehr berithmt ift;
man nennt thn damascener Stahl. €8 werdben ausd dem:
felben bie Poftbarften Sdbelblingen gefertigt, weldhe die uns
gebeuerfie Havte mit einer unglaublihen Gefdymeidigleit
petbinden.  Man  beyablt . dergleichen Klingen auf bdem
Plage mit 700 bis 6000 Thafer.. I
- Die cigentlidie Bereitung diefer SAbelflingen. fcheint
nodd nidht befonnt zu fein. Audy, in: Ojfindien hat man
eine Gorte Stabl, bort Wuy genanut, welde bie Hichite
Harte und Feinheit verbinbdet, fo daf , daraus gearbeitete
Meffer gewdbnlidhen Stayl und Glad ,angreifen, obne felbft
3u leiven. —  Gefchweift witd der Gupfiabl auf folgende
Beife: Man gesfoft denfetben zu einem feinen Pulger; ins -

-
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pemt ‘man M 3uvor gllibend macst und in gongenm Schwe: -

fel abtropfen 1dft. Das Gifen, was man {dyweifen will,

wird glemlich weifiglithend gemadbt, und wdabhrend 3. Hige

bat, Borar, bder ebenfalld pulverifivt fein muf, mit bem

< jyerftopenen Gufftable aufgefireut, weldsen man dann fo
- fdhnell “al8 ‘mébglich, wie jeden andern Stabl, fefthdmmert.

Die Nuten beftehen, wie idy fjdyon bemerft habe, gang . .

aus Stabl, indem fich dad Werftahlen derfelben nidt ans
wenden [4Bt; find fie abgenugt, fo voerden fie jum . Ber:
ftablen anderer Gegenftdnde, ald Hdmmer und dergleichen,
verbraudt. ‘ ' - o
- Die vedytwinbelige Ocffnung in den Nuten wird mit-
telft cined Nutenmeiels - eingehauen.  Diefer Meifel muff
vorn an feinéc Sdyneide fo- breit fein, ~ wie die RNagelfpite,
die gefopft werden foll, id ift (f. Baf. V. Fig. 39.). €3
find degbalb ju jeder Nagelfpice fowoh! feparate Nuten als
audy Nutenmeifel ndthig.  Wenn die Deffnungen gehauen
find, werden fie mit einec Nutenfeile, welche die Form einer
gevodhnlichen breiten Feile bat, ausdgefeilt, jedodh aber fo,
af, wenn 'Die Nuten jufammengebalten werden, die Spige
(Nagelfpige) ungefdbr nur bis zu ihrer halben Ldnge bin-
. cinpaft, inbem Dad vieredige Lody, was dutcdh bas Jufam:
menpaffen der beiden Nuten entftebt, nidht fo grof-fein darf,
wie bie Nagelfpite an ibremm obern, breiteflen Tbheile ift;
- berm der Nagel mup durd) dad Sufammentneifen der RNu:
_ ten unter vem Kopfe fdhon quabrat gebriict werben, - voeil
man’ unter' dem Drudwerfe bden Nagel napp unterm
Kopfe nidyt driden fann; man wiirde, da man beim Drits
. dfen ber Ndgel jeden betm Kopfe balten muf, fich leicht -
" bie Fingerfpisen verlegens Su flarf ditrfen-die Nuten aber
~atich nidyt Pneipen, audy) darf dber Kopf nidht von der Seite
ober umgefdhlagen werden, - indem: beim Einfchlagen eines

foldben: Nagel8 der Kopf fid) umlegt ober abfpringt. Der -
Arbeiter muf bdenfelben gerabe mniebertreiben. Der Klos, -

‘worauf -der Schraubflod ftebt, muf in der GErde gut ver:
© feftigt” werden, bandt derfelbe einen flarfen Drud beim Ats
"beiten Yat; oberbalb- muf-fidy ein leines Lodh darin befin-
“Den, wad man niit ‘Giferf auslegt und worin bdie Spite desd”
-@dyravbftods geftellt - wird (f. Tdf. V. Fig.. 40.).  Der
SHamnter (. Taf. V. Fig. 36.),  weldyen mon zum Auf:
fdlagen-ber Kopfe gebraudyt, ~befteht gerodhnlich gang aus

[
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Stabl und bat vine etwad runde, erhabene Babn, durd)
welde fidh der Kopf leidyter auseinander treiben und accy:
vater arbeiten [dft. Seine Geftalt bleibt fidy bei affen vers
fdbicbenen Nagelforten immer gleich, obgleid) die verfdhiedes
nen Arten von W&geltééfen verfchiedenartig bearbeitet voers
ben. Die ordindren Sorten von Nr. 1. bis 8. erbalten
auf die Mitte der Nagelfpige 1, 2, 3, 4, aud) 5 Schldge
und auf die Seiten 4 Sdldge; bdie Fleinern Sorten von
Nr. 8 bis 11, erbalten nur in die Mitte 1 — 3 Sehldge:
und baben defbhalb einen gany geraben Kopf. Die Spifer
erhalten Beinen tunden, fondern einen vieredigen Kopf. Die
©pige wird fo niedergetricben wie die ju einem runden
Kopfe; algdbann erhdlt Derfetbe auf jede Seite einen leifen -
@Sdilag, um badburdy die Kanten ju brechen. Die Ruten
miflen fo gefeilt fein, baf fie unterm SKopfe etwas lang
an der Gpige binunter ein egales -Quadrat driden. Bon
ven Gpifern Nr. 1. fann ein Arbeiter in einem Tage auf
80 Pfund Nagelfpiten die Kdpfe aufidlagen.

Die Hdlzerndgel find, wie ich f?on ‘bemer?t habe,
sine Fleine Sorte Ndgel (. TJof. 1L Fig."11.), weldye ei-
nen Sopf haben, ber nur aus 2 gegen einander fiberftehens
ben Pleinen Rappdien beftedt. - Die Nuten zum Kopfen diefer

Ndgel mitffen. eine giemlidy fo weite Oeffnung haben, wie - .

eine Spie diefer Nagetforte Fury unter dem Kopfe breit
ift, indbem diefe Sorte Ndgel unter dem Kopfe nidyt fo- frark-

'gabtat, ebridt wird, wie die gewdbnlidpen Sorten. Dev

divaubftod wird_dephalb, nachdem. die Nagelfpite in die -
RNuten gefledt ift, nidst gang feft jugefdyvoben, fo daf- die
Nagelfpige durd) die Sehdrfe der RNuten beim Sufdyrauben
Teinen ftaxfen Anfag erbdlt, fondern lofer in den Nuten ges
fpannt figt, wie eine Spibe ordindver Sorte.. Alsdann:
wird mit elnem Schlage der Kopf barauf gefdhlagen, und

vie Nuten durd) einen’ D ded8 Slhffels ftarfer an eine -

anber gebritdt, wobdurd) dann der. RNagel feine gehdrige
Form unter dem SKopfe exhdlt: - - . S
Die Flhgeltdpfe (1. af. M. Fig. 10.) erfordem
cine eigene: Behandlung beim SKopfauffblagen. - 8 muf:
ba8 Dazu erforderliche Eifen befonbers gut: gefrifcht fein, und .

- ber” Avbeiter mup: fich erft’ ldngeve Seit iben, um -Gewandts
beit und GefdricflidhPeit yu erlangen, fdynell und-braudss-

bare Kopfe auffdhlagen au Eunen. Dev Kopf oder bas: .
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Dbertheil ber Nuten muf bebeutend bdher fein, wie bei

“SRuten zu ordindren Sorten, indbem bdie ?lixgelv berabhdngen,
+ undb fo wie der Kopf der Nuten geftalte

ift, bangend ober
gevabe werden.  Wan nimmt defhalb immer neue Nus
ten zu orbindven Sovten, und feilt ober fehleift bdiefe fo,
baf fie die bdngende Form ju FligelEdpfen erbalten. - Die
Nagelfpisen, welde. viefelbe Geftakt ynd Schwere habey,
wje bie der ordindren Sorten, werden oberbalb an ibhvem
breiten Gnde mit ein, audy wei Scldgen etwas breit ges

~ fdhlagen, doch aber fo, baf fie oberbalb in ber Mitre fhwds
“her wie an beiden Eden fiud (f. JIaf. V. Fig. x).

Sum Breitid)lagen Joer Nagelfpigen bedient man fich

. eines gewdbnliden Kopfoammerd und eined Feinen Ams

bofie8, an weldyem fich ein furzer Bapfen befindet, dermits
telft weldien man denfelben in ein auf bec Dberfidcbe bes
Sdyraubftods befinbliches -Lod) {chldgt. Nadyvem bdie Nes
gelfpige auf die befdyviebene Weife gefhlagen ift, wird fie
n die Nuten gefpannt und der Arbeiter zieht nun von bder
SMitte odee von Der fdwoady gefblagenen Stelle aus bden
einen Flugel mit 2, audy 3 bebutfamen Shldgen vach fich;
alsbann treibt er bem entgegengefesten Fllgel mit 3 ober
4 Sdldgen von fih, und wun giebt er, da ber vosdere

81% el weniger audgebildet ift als der bintere, dem voxbern
2 il

fere Schldge als die erfteren waren, -und dem bintern
einen. . Der Kopf ftebt damn. ridhtig in der Mitte und hat

audy -egal gearbeitete Fliigel,

. Die Abfak: ober Hufeifen=Tdgel baben - einen
tundent, oberhalb egal, geraven Kopf; anflatt baf aber die
ordindren Ndgel unterm Kdpfe gerade find, ift diefe Sorte
Fegelfdrmig gebilbet.  Die Nuten Hiersu find defbalb ebers

. Balb fo ftarf, wie der Kopf werden foll, trichterfdrmig auss

gefeilt. . Das8 Auffdlagen ber Kdpfe ift dafjelbe wie bei

*" orbindren Sorten,  nur 145t man. die Nagelfpige oberhalb

Der Nuten etwas - [Anger bepausfieben wie bet jenen, in:

" bem Dbie Kdpfe diefer Ndgel mebr Cifen. enthalten 9l3 die

ber Ordindren; aqud) miffen fie febr - gerade - niedergefesit

~ werben, damit fie fidy in- dew trichierfdrmigen Oeffnung nicht
‘umlegen unb diefe egal ausfillen. . Die Nuten miffen gut

gebdrtet werben, -bamit fie nidyt : ausfpringen, . indem das

_cgd:;tunsarbcitm ber tridyterflvmigan Oefjnung: viel Mithe
madt, ~ . o RN o
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Die Nietndgel tanen entroeder aus. Ovaht :odet *

ﬁud; aud gewdbnliyem Nageleifen gemadyt werben, * . Sols
Ten fie qus Drabt geriiadit werden, fo witd derfeibe fo
ftarf genommen, wie die RNiete fein miffen, taber bdas

. Riet etwad bider-fein muf, o5 das Lod) grof ift, in wels

ched baffelbe gefdhlagen werden fol. €8 werden dann 3, .
4 ober Uberbaupt fo viel Ldngm Draht genommen, rwie

man in et Hand balten fann, um ffe in einer egalen Linge

unter bag Schneidewert bringen ju fonnen.  Die Seyneis
Den werden geftellt wie beim Schneiden gewdbhnlidyer RNagels
fortens bie Bolzen wevden aber fo weit juritgefteds, wie bas
Niet ohne Kopf lang yoexden foll,  und dann auf diefelbe
Methode gefchnitten wie bie ordindren Nagelfpien. Solen
Niete aus Nageleifen gemadit werden, fo wird das Eifen,
wie 3u Ndgeln, fo breit gefthnitten, wie die RNiete lang
- werben follen,  Die Breite derfelbens richtet- fidh ebenfallf
nad) bem Lodye, in weldes bas Niet- gefhlagen witd; uns
terhalb werden fie jebody etwas fdhmaler gefdnitten, als am

Kopfende, indem fidh dadbued) 55 Miet leichter und fhneley
(in -ba8 beftimmte Lo fteden Idft. Die Kopfe bdiefer

Riete werben eben - fo -aufgefdilagen wie die bder ovdindran -
Sorten von Nv. 8, 9., 10. und 11. Die Nuten mirfjers
tund audgefeilt foin und oberbald - fdarf - jufammentheifen,
" damit beim Auffdlagen ‘ein' etwas flarfer Kopf angefest
witd. Db fum gleid) ‘die Spiben der Niete' vievedt find,
fo wetden fie beim Jufommendrirfen burdh) die egale Rum-
dung der Nuten dodd runds €8 ‘erfordert aber vas Anfertis
gen ber Niete aud Nageleifen -eimen geitbten Arbeiter, inz
bem -ciner Dderfelben in einem -Tage 2000 Sthd Kbpfe muf
- auffchlagen Fnmen. Gledelidt werden bie RNiete nicht; fons
bern muv gegliahet wie die gewdhnlidhen RNagelfovten. -

Die Fabritation ber Bintndgel u Bedadyungen.
 Der in® (englifh spelter) ift ein’ Metdl von  bldus
Uidy weifitr Farbe umd fvabligem, bldtterigem Brudye, bat
flavfen Metallglanty und fiebenfac) fpetififches Gericht. G
ift faft fo bart: a8 "Supfer; Hingt, und ift im ervodrmender-

Buftande fo biegfam; sdbe und gefchmieidig, daf ev fich qu

diumem Draht und ‘Blech verarbeiten Ldpt. - -Er fhmilgt in- .
einer Hige, bei weldyer dus Eifen anlduft, und verflisdtigt

N
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geldymolyene -3ink mit einer ‘grauen Haut ‘und verbrennt
enblich -t einer Berflichtigungshise mit einer grimliden
Flamme unter  Abfegung eined flocfigen, gelblid) - weifen

Guplimates, Jinblume. genanut. Hiervon unterfceidet fich
) iebod;:bas Oryd des Spiefglafed oder Spiefiglanges. . )
G3 ift Diefed ein Metall, weldyed fdhon in ven Glte= . |

fien Beiten befannt war und ift im Mineralveiche febr bau:

" fig vesbreitet.  Man findet 3 gediegen und gefchwefelt im

Grau: und - Rothfpiepgladerse, umvolfommen orydirt im
BeiffpicAglaserze, - und yolifommen orydirt im Spicfiglass’
ofer. - G5 iff leiht, weich und fleft, aufer dem Braun-
fteine, alen Metallen an Dehnbarfeit nacy. Wenn man
¢8 echigt, ynd Der atmofpbdrifhen Luft Sutvitt geflattet,
fo- vervanbelt 3. fid in einen weifen HRaudy, weldher fidy
in der Geftalt {dydner weifer Naveln anlegt, und Spiefs

- gladfdhnee genannt wird.

" Der Sink verbinbet fid) mit ben meiften Metallen; fd)t'
bePannt find mebreve feiner Berbindbungen mit Kupfer, wie

si 8. Meffing, Jombat u. dgl. Compofitionert mebr. Ein .
¢

iner -Gifengebalt" giebt bem Sinf eine foldye Sprodigheit,

" baf et su Blechen ober Drabt untauglidh ift.

8 giebt nuv drei Sinferse, aus denen das MWetall bat:
geftelt -witd: 1) Poblenfaurer. Galmei, 2) fiefelfaurer Gals

mei, 3) Blende. Da in neuerer Jeit der Jinfgebraudy fidy

febr vevmebrt bat, befonberd in Platten ju Bedadyungen,

audy su Gefdhirven, 3u.'garvanifd;m Sdulen, 3u Seidynungss
‘ .

platten u. . w., fo ift auch der.Crivag gut eingerichteter

Binhtitten immer widitiger geworden.  Eins ber . vollfoms -
menflen  Hirttenwerfe iff die Lygbonia-Iinthittte bei der

Séni%f:)‘i;tte in Oberidlefien. - o
‘ infndgel su Bedadjungen durdy eine Nagelma:

- fdine anjufertigen, beobaditet _man folgendes Werfahren:

Der 3int wird geftrect oder gewalzt 3u ter erforderlichen
Gtdvle, weldye die Ndgel Haben follen, und gvar durdy
el eiferne Walzen, die durch ein MWafferrad in Pewegung:
gefest werden.  Man bat in Deutfchland mebrere dergleiz
dhen Walzwerfe; fie gleidhen denen, -die man auf Hittens
werfen jum Walzen de8 Cifend und der. Cifenblehe ges

' braudsts fie find febv einfac) und- gwar auf folgenbe Art
. pebaut:  @in  gewohnliches - Waffervad fept ein -Getricbe,

\
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i aud gwei Rddern (Stiturddery Weftehend, voovmt- eins. an
tber Welle und eins- an bex Stange bev. Watgen befeftigt -
| ift, aber beive aus gegoffenem Eifen fein mifen, in BWes
|~ wegung.  Die eiferne. Stange ift ungefdhr 4 — 4 ol
flatts . burd) -Diefe werden mun, mitrelft bes. Getrielies, jwei
uber einanber befefligte. Walgen in. Bewegung gefest; bdiefe
beiben Walzen liegen in pwei ftarben eifernen Pfeilern, unh .
bie: 3apfen berfelben liegen. auf: jeder - Seite in einem: eifgrs
nen Japfenlager, wovos eing vown, dem- Setriehe am nddys
ften, .und eind_binter -den Walzen in den Deilern liegt.
Uebey  Diefer Walze befindet fidy Dbie -zweite ober : obere
Walze; fie wird durch zwei Stangen, die an beiden aps
fen Der Walse angehdngt toesden, und die obexbalb dwrcy
Gewidgte erfchwert find, wiebev nicbergedriidt. - Ueber diefen
Kloben - befindet fidy “ndmlich- auf jeder Seite der Pfeiler,
cine ftarfe eiferne Schraube, durd) welde die Walze nies
bergefdyroben: wird, inbem man. die Jafeln oder Stide ftark
und fdwad) muf walgen fonnen. - Die FWalyen befieben
aus Gufeifens fie find im. Allgemeinen: 24 Fuf lang , und.
4 — 5 oll did; an den beiden Sapfen:ber Walzen, miffen
gwei Eleine_eiferne Rdder angebracht fein,  duych weche die
unteve Walze bie -obere in Bewegung - fe4t; die Stange
wuf-von ber Walge getrennt fein. - Damit man bdas: Walys
werf ftehen und -gehen laffen fann, witd die Stange mit
ben Walzen dadurdy vexbunden, daf man eine figrfe eiferne
gegoffene TMuffel daritber flect,. .und beive *Theile- dadurdy.
an einanbev. befefligt. Man- Bann- unter dergleicdhen Walzs
werben audy verfdyiedene anbdere weihe Metalle walzen, - .
- Uater biefen. Walzen wird nun der Jink geftvedt, -und..
groar jedes Mal eine Platte Pfannenyink, bie- juver in-
einem Ofen oher einer Nohre ervodrmt wesdent mug, und:
ftet biefelbe Durch beide Malzen, Afdraubt dann an der
am , Pfeiler befindlihen Schraube die MWalze nieder und
fledt die. Platten nody einmal hindurdy; Falt darf der Jink
aber durdjaus nidht fein, benn derfelbe ift fordde und 14ge.
fih nue warm dehnen. Die Walgen, weldse man qus ven
Pfeilern hevausnebmen Fann, werden jedes Mal berausgenom: -
men, wenn fie falt find; fie werden etwad erwdrmt, dod)
ober nidyt fo farf,. Daf der 3Jinf beim Hinburchfecten -
fdmilzt.  So fdhrt man fort -mit, Walzen unb erwdrme.
~ben 3ink, fo oft ev.Falt ift, bis die Platten su Rdgeln fore. /
(Nagelmafdine) S -} .7
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/ wfordetlihe Grife und Dide erveicht babent; ‘man fleckt
- fic bann nodh einmal in die Whrmerdhre, und fhueidet fie
. Do;m unter der Sebeere in- die erforderlidhen Rdngen bdey
RNagel. \ . ;
‘ sm RNiederfchrauben dev MWalzen muf man vorfidys
tig fein, baf fie nidyt su tief gefchroben werden, weil bdaz
durd) der Sinf feiner Sprddigleit halber su leidht - am-den
Seiten ‘einveifit, und dadurdy beim Scdyneiden deffelben. viel

vecloreny gehts Gberhaupt muf man immer Dafire forgen, vaf

* derfelbe eine jiemkidy ftarle Warme beim Bearbeiten bat,

" penn fobald derfelbe Palt ift, fpringt er betm Walzen, 1ind
~ man muf ibn dann wieder einfdmelzen. Der- Abfall, - dert

man beim Befdhneiden erhdlt, witd wieder eingefmolzen. .

1 Der dburd) bad Walzen aud Pannenyint erbaltene Ta:
fel= ober Plattenyint ift ywar nody fprdde, - aber dod) bei
tweitem fo fpedde nidit al8 der PFannenginl; denn duvd) das
Walzen witd der Iink- zdber, und je dimner die Tafel oder
Platte gewalzt ift, defto sdber ift fie und defto leidhter 145t
fidy biefelbe vevarbeiten. Kupfer, Meffing, Eifen und vers
fdbiedene anbere TMetalle werden durdy flarfed Himmern
bart und foringen febr. (eidht; burdy eine Rothglibhise, bie
man denfelben in einem dazu Yaffenden Ofen -ober fiber
Koblenfeuer giebt, werden diefe Metalle jedoch wieder weidy
umb laffen fidh von Neuem Hdmmern ober fiberhaupt ver:
avbeiten, der 3inf Idft fidy aber nidht, wie diefe Metalle,
tm Feuer glithen, invem ev- leidhtfliffiger ift al8 biefe wmd
beim G®lithen im Feuer fdhmelyen wiirde. Um aber denjel:
ben unter dbem Sdineidewerfe Ju RNAgelfpiten {dneiden 3u
fomen, muf man iBn anwdrmens diefed fann in einec
RNpre ober fiber gelindem Kollenfeuer gefdyeben, bdody darf
berfelbe nur lauwavrm gemadit werden, b, b, nidt wdhr-
wmer, 48 daf man ibn, obne fid) su befdyddigen, in ber blox
fien Hand Dalten fann,  Der Jint darf alfo nie Falt ver
arbeitet weeden, fondern muff immer warm fein, man
duft fonft Gefabr, baf er beim Schneiden jerfpringt.  Ges
fdnitten, wnbd aberbaupt beim Sdyneiden werden die Jints
g‘qgel%):‘eén nad) derfelben Methode wie die Eifennagelfpiten

an o ) Lo ‘ )

~Um bie Dinfrogelfpigen su Popfen, muf man den
Sdyraubfiod obé;bagge etwad anwdrmen und  awifchen bie
Ruter ow man diter ein- glihmd Stid Gifen foarmen, -




tooburd) biefe' cbenfalls_chne viel: Tihe wd Umfldnde ers
wimt waden. Die Nagelfpigen thut man, um fie ebene

falls ju ervodrmen, in einen Blechfaften, und fellt diefen -

auf ein Koblenbeden, in welded man ein gelindeed Feuer
macht und biefes befidndig unterbdlts .eben fo muf man
audy den Hammer - zum Kopfaufidhlagen . Sfter evwdvmen,
Kann man dle Nagelfpigen fo. ftellen, bdaf fie von. der
Sonne flartf befdhienen und dadurdy. binldnglid erwdvms
werben, fo hat man Fein Koblenfeuer sum Anwdrmen ders
felben ndthig. - Beim Aufichlagen bitefen die Schidge nicht
3u beftig faflen, fonbevn leicht und immer auf"bie Mitte,
bamit die Syise egal niedergefetst - witd und ber Kopf niché
abfpringt ober fidh) umlegt, was febr leicht bei heftigen unb
unegalen: Schldgen gefdyieht. - Nachdem bie Sintnagel ge-
fopft finb, werben fie wie die orbindven Gifemdgel unter
bem Diudwerfe gedbrudt und aldbann eingepadt und vers
fenbet. Durd) bas Druden werden bie Ndgel egal und
beformmen audy eine geringe. Havte, voefbalb fie fih beim
Bevavbeiten nidyt fo. letcht umlegen. = ' ,

Ueber das Drucen der Ndgel.

 Da die Nagelfpigen, ehe fie dben. Kopf erhalten, juvor
. gegliihet werden, fo wird durdy bad Auffchlagen dex Kopf -
bart und die Spige bleibt voeidys ein folder Nagel fann
aber nidyt verarbeitet wetden, benn der Kopf fpringt beim
Anjiehert ab, und die Spite legt fich um; ~e8 .muf defbalb
.bie Spige bart und der Kopf weith fein. - Um diefed gu

begweden, werden die Ndgel, - fobald fle gefopft find, untey

bem Drudwerfe gedbrudt (man nennt Ddiefed Vordruden),
webdurd) die Spike eine egale und jiemlich vieredte Form
ebdlt.  AlBbann werden fie wieder tn blecherne GlithPaften
‘gepact und im Glithofen geglithet, woburdy die Spige, fo

wie ber Kopf der Ndgel wieder weld Witd; alddany werden -

fie unter' dem Drudtwerfe fevtig geduittt, b, b.. de Arbeiter
balt jeden Nagel immer eingelt urder den Schub tes Dryud
fdenfel8 auf den Ambof (f. Faf. 4 Fig. 1. 8a), fo bah
ber Schih be8 Schenleld einmal auf- die ‘breite und eirms.
mal auf die fdmale Seite der: Gzie‘e‘ tritt, foebuvdy bet
Ragel dann’ die evfordertiche Cgalitdt erhdit) und: andh .- bie
burd) a3 GHiben- -entftanbenen > Poven: gufammengedrindt
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werbén,” wobet bie: Spite hart wird, der Kopf aber weich
bleibt. Beim Druden bex Nagel finden fidh awdy durdy

" ben ftarfen Drud diejenigen Ndgel, beven Spise ungany
ift; diefe werden. in einen. am Drudwerfe befindlichen

" Kaften geroorfen und wieder 3u neuem RNageleifen mit einge-

fdymolzen. Mit jever Minute drirckt ein Schentel ves Mafehi=
nenwerfed el Mal ju: und mit diefem zweimaligen Drude

ift jevedmal ein Nagel fertig. Der Arbeiter am Dyud: -

werfe muf vorzliglih davauf adten, Daf der Nagel bis
unter ben Kopf gebriidt witd, und daf jeder Nagel beim
_ Unterbalten egal aufliegt, und fidh nidt verbreht, in:

- dem fidy die Spigten febr leidht unegal driifen und nicht

quadrat werden;  aud) muf der Schuh ded Schentels, fo
wie ber Atibof, egal nady der Sorte Ndgel geftellt werden,

" bie man. britden will; indem bie gange Spite vom Kopfe bis

an8 Enbe getroffen werben muf.  Aufergerodbnlidy lange
MNdgel werden, . wenn dev Schubh und Ambog nidht lang genug
. ift, in pwei Bheilen gedvuct, und gwar erft der zl}y%il_ vom
Kopfe bis in die Mitte der Spige, und danw, von da bisd
and Gnbe.  3u Eleinen Ndgelforten bat man Furze Am:
" bofie, und zu’ den. grofern Sorten lange; eben.fo audy Furze

und lange Schube.  Sdub und Ambof miffen audy, da

fie fidh dburdy dad Yrbeiten abnugen und in der Mitte uns
‘egal werden, Sftev abgefdhliffen werben, und zwar nady ei
mngvic%x‘tgen Rincale, damit die Fldche beider Tpeile egol
gerade- e :

.- Nahdem . vie Ndgel gedrudt find, werden fie fortirt,
b, b. bie guten von ben fdylechten abgefondest; . wie diefes
 eichieht, weede idy voeiter unten angeben. - -
Ueber' ben - Betrieh einer Nagelmafdyine durdy - eine
LT Dampfmafdine,
.. Benn Waffer der Cinwicfung eines gewiffen: Wrmes
grabed ausgefest . wird,. . fo debnt €8 fih aus, und nimmt

" Dbie gosformige Geflalt an, in Der wir e8 unter bem Na-
- men von Dempf Pennens  befindet ‘8 fidh rwdhrend der Ers

e ‘ P
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bigung -in_einem_ dicyt verfdhloffenen Gefdfe, fo erlangt

feine Ausdehnungsfdbigleit eine faft unbegrenzte. Kraft; da
. nun der zwifthen dem Decfel beé\@efd/ﬁgs fxitb’ betf Dber=

7
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flddge bes TWafjers ,beﬁ;ibﬁd)g Raum it atmofphdrifdher

~

- Pn ren

T e ey ped e

. T



‘

Quft gefiillt ift, fo wird bie juerft entwidelte und durdy die
Husbebnung bed Dampfes ausgenbte RKraft davauf gevidhtet,
diefe. atmofpbdrifche Luft aus der Lage su berbrdngen, bie
fie vermdge ibrer fpecififhen Schwere etmimmt, und dem:
nach mup man diefe Theile bder - unmittelbaren MWirfung
ber Ausbehnungstraft des Dampfed von feiner disponiben
Kraft abzieben.  Diefer ITbheil der Kraft (dft fidy in
fpdter su nuglichen Sweden verwenben. Wenn ndmlidy
durd) Emiedrigung der Tempevatur der Dampf wieder v
. bie tropfbar fluffige Form dibergeht, und daber einen grofen,
feiber durdy ibn eingenommenen RNaum leer ligt, fo Pefut
die von ihm verdbrdngte atmofpbhdrifche Rfuft fn ihre vorige
Lage jurhif, und @bt dabei eine genau fo grofe Kraft aus,
al3 der Damypf zu ihrer Berdrangung braudste. Diefe legte
" Kraft Tann man die fecunbdre Kraft des ‘Dampfes nennen.
Die Anwendung und Regulivung diefer Krdfte’ in ber Art,
baf fie eine ftetige Bewegung Hervorbringen, ift nun duvdy
die Dampfmafdineri im Hoben Grade erreidht, und beb
deren_verfdyiedenen Cinvidytungen und Berbefferungen hatte
man immer die vortheilhaftere Anwendung, woblfetlere Era
geugung und genauere Regulivung diefer Krdfte im Auge.

- .Gin Dampfmafchine arbeitet ‘mit einfachem ober hohem
Drud, ‘je nadydem bdie im RKeffel entwidelten Ddmpfe den--
Drud von einer ober mebreren Atmofphdren auditben. It
vie Clafticitat bes Dampfed nur einer’ Atmofphdre " gleidy,

* fo erleiven die Wdnde des Keffeld von aufen eben fo viek
Drud wie von innen; bei hohem Deud haben aber die eins
geldloffenen Ddmpfe das Uebergewic)t, und befireben fidh,
thn audeinander zu treiben. Die Gefahr ded Springens:
wird Daburdy nod) mehr vermehrt, wenn man den Seffel
aus Gupeifen anfertigt; da inbeB bie Hodyvrudmafdyinen
bei " einer gleidhen Menge von Brennmaterial eine grofere
Wirbung thun, ald die mit einfachem Drud, fo wenbet man
fie body Qiberall an, wo die Feuerung theuer iff. S
- Die Kraft bes Dampfes- ift, wie gdefagt, nady dem'
‘Grabe ber angervanbdten Tempevatur febe : verfdhieden; in
weldem Berhaltniffe fie fleigt, wWird man am beften- ausd
fotgenber, von Betancourt und Dalton ertworfenen -
Jabelle evfehen, in weldyer die Temperatur nady Fabrenh,
@gtbmﬁgmcgeben, und dev atmofphdrifhe Deud = 1 ge=
redmet ift. ,

v
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T Rempe: Tempes Tempe: | | , Tethpes :
. ratue, Drud. tatue. Drud. ratur. Drud. tatur. brm!.'

50 |5,006| 120 {0,099 | 182 |0,500 | 235 | 2,00
60 0,011 | 130 {0,130 | 190 [0,601 | 250 | 2,50
70 | 0017 | 140 |0,72 | 200 |0,760 | 261 | 2,75
© 80 |0027 | 150 (0,225 | 212 |-1,00 | 268 | 3,00
90 |0,020 | 160 10,287 | 221 | 1,22 | 275 | 3,35 .
100 | 0,054 | 170 | 0,371 | 230 | 1,43 | 219 | 3,50
T 110 | 0075 | 180 |0A465 | 239 | 1,80 | 312 | 550

Qn ber obigen Fofel ift der gerodhnliche Drud der
‘Atmofphdre, der Einfacbheit wegen, u 1 angenommen,
. weil, wenn man von Dampf oder verbichteter Luft foridyt,

e8 ublicy ift, fie mit dem atmofpbdrifchen Drud zu vergleis
den. Da nun Dampf bei 212° dem gewdbnlihen Druc
ber Atmofphdre genau da8 Gleidhgewidyt halt, fo febt bie
ahl 1 diefer Temperatuv gegenuber, um anguzeigen, daf
Qamxf von Diefer Wdrme einer Atmofphdve (wie fid) die
Gnglanber ausdritden) gleihfommt. .
- Nehmen wir aber die Tempevatur von 230 Grabden,
bann. fteht 1,48 gegenitber, und dies zeigt an, bdaf, wenn

bie Hige bis bdabin erhohet ift, der Drud bves Dampfed '

einer Atmofphdre und 48 Hunbderteln, faft anberthald Ats
mofpbdren vag Gleicgewicit halt, rodbrend er bei 245 Gras
ben um zwei Atmofphdven und bei 268 um drei Atmo:
fpbdren gewadyfen ift, - €8 erhellet alfo, baf gleiche Su-
nabmen ber Hie nidt verbdltnifmdfige Sunahmen im
- Drud dbed Damypfs hevvorbringen, denn e3 firid nicht weni-
gt als 182 Grade ber Tempevatur erforderlidy, um eine
tdrfe ded Dampfd, die 0,5 ober bem halben Driude bder
> 1[tmgfgbéte gleidh ift, hervorsubringen, iridef ber Sufag von
. nue 33° zu 212° bie Kvaff verboppelt, und ein weiterer
Sufag von nur 23° durdy Crhdbung ber Temperatur ju
268 Graded, die erfte Kxaft, ju deren Hervorbringung 1820
ttitfl'l)trpamb waren, verfechdfacht ober brei Atmofpbdren gleich
C ’ . e e el e = . - ! )
© Man bat die Berehnung ded BWerhdltniffes ber Spans

© nung be8 Dampfed jur Temperatur weit hober getrieben.

~ Dieneuefte.iff von Clement:Deformes und erflredt fich
.. bi8 auf 10 Itmofppdyén." Sie weidht von ber oben anges
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ne einigeemapen aby ndem.
eine Atmofphdre 212°, fiir jwel cuv...
vier 293, fix finf 307, fir fedys
adyt 342, fix heun 351, fiv zebn ooo.
Da man jedod) in dev Praris bei Ho

iyt tber 30.— 40, felten fiber 50 Pfund

ben Quadratzoll fleigt, welde legtere 3abl nod) —epe . wone
Atmofphdven gleichiteht, fo Fomnnen bdhere Bervednungen ges °
genwdrtig nur den Phyfifer intereffiven. . R
Die Beredhnung der Kraft ded Dampfed ift zwar vow
boher MWichtigPeit, tann aber fitv die Prarié nie genau flatts .
gmn. - Der Betrag aber -bev. abfoluten Kraft, bdie ber
tud ded Dampfes ausibt, Tann zwat durd) Mercurialzeis

“ger und Sidyerheitdoentile am Dampileffel febr vidtig: g:a

meffen wetden, allein bie bdisponible Kraft hiernady u
funmen, ift nidyt fo leidyt, ba bie Reibung. ber verfdyiebe:
nen Zheile, je nacddem fich die Mafchine im guten Stande
befinbet, febr bebeutend wedpfelt, ... ... . .- oo oo
Die Vollfommenbeit dev IMiederf@lagung ift bei ‘Cons
benjirmafdyinen, bei denen befauntlicy abwedyfelnd auf ber eis
nen und auf der andbern Seite bed Kolbens durd) Nies

" ber{dhlagung Der Ddmpfe ein giemlidy luftleerer Raum ge-.
5'16«(?@

bitbet wird,; .ein wefentlidher * Punkt, und bder erjt

Sorgfalt ungeadhtet, fehr verdnderlich. - Die Mafdyinenban=
meifter find" ziemliy davitber einig, baf die su nirglihen
Bweden verwendbare Kraft des Dampfed nidyt mebr ald

~ die Hdlfte der abfoluten Kraft betrdgt. Man nehme 3. B,

an, bex Kolben einer Mafchine habe 24 Soll im Duvcdymefs
fex, und mithin 452 Quadratjoll Grundfliche, bdas Bares
meter é8_ Condenfators zeige ein volfommenes Bacuum an, -
und die Schwere der Atmofphdve betrage nady dem Wetter:

. bavometer etwa 14 Pfund; der Mevcurialzeiger am SKeffef

fiepe auf 3 30U, fo dag alfo der Dwud im Jnnem ded

Sefiefd- den der Atmofphdve um 3 Pfund auf den Quabrats - o

goll aberoiegt:  Unter diefen Umftdnben briickt ber Dampf

“mit 17 Pfusid auf den Quabratyoll, alfo mit 17 . 452 = .

7684 Dfund, auf den Kolben,  Bieht man mm bie Hlfte
wegen Reibung . ab, fo_ bleibt die-disponible Kraft von 3,842
Piund mit derfelben ortdverdndernden Gefdhwinbigleit, Die
ber Kolben bat. . Nun (46t fidh, wenn man die Anjabl dex
Solbengiige fiax bie: Minute weif, kidht bevedynen, wie vk



be. Waijer bie Mafdyine in denfelben heben Bnmte. Divtbivt

mm in diefe Kraft mit derjenigen, von welder Boulton

- und BWatt annabhmen, dap fie die einfache Pferdebraft reprds
“fentire ‘(ffe beredyneten, daf ein tdglidy 8 Stunden arbeitenbes

ferd in der Minute 32,000 Pfund Wafjer 1 Fuf - Hhoth

. beben ¥onme), fo erfdbrt man, von wie viel fogenannten

Pfervefrdften die Majchine fei. Man vitrde mebrere Bdnde

anfitllerr, wenn man die verfchiedeney Formen und Einridhs
tungen der Dampfmafdyine in ihren verfdhiedenen Entwide:
Tungsperioben: befchreiben wollte.  Wir miiffen aber bier,
um ju ber Befdreibung der Coefdien Berbefferung fogleich
fibevzugeben, eine giemlih genaue aligemeine BWebanntichaft
mit biefer Mafdhine bei unfern Lefern vorausfegen. Der
erfte Theil der Erfinbung besieht fih auf eine wefentliche

“Rerbefferung derjenigen Dampfmafchinen, bei weldhen mit:

telbar. burd) bie Kraft ded8 Dampfed eine drehende Bewes

gung bervorgebradyt wird (votivende, bdurchy drebbare Kolben

bewegte Dampfmafdyinen). - Die Mafdhinenbauer. haben
‘benfelben immer viel> AufmerbfamPeit gewidmet, indem das
‘bei bie Bewegung bed ‘Kolbéns- oder der denfelben erfesens

“ben Theil immer in einer Richtung flattfindet, und folglid;

ber grofe Kraftverluft vermieden witd, der bei vden gerodhns

Tiden  Dampfmafchinen unausbleiblidy dadurch. veranlaft

wird, ‘baf die Bewegung der- verfdicdenen thdtigen Theile
jebed Mal, wenn der Kolben eine andere Ridstung ans
nimmt, aufgehoben, und in die entgegengefeste verwanvelt
werben muf.  Allein bei diefem Beginnen ffief man immer

‘auf grofe SHinberniffe, weil die Kiappenfotben, -die in der

Dampftrommel um Charniere brebbar  fich: ‘herumbewegten,

" balb ben Schluff in ven Gelenben verloven. Hiersu fam: nody

bie ftarfe- Reibung, und daf der. Dampfweg unmdglich eine

eylinbrifdye Form erbalten Ponnte, weil ‘um peviodifcyen Um=

legen ber Rlappentolben berfelbe durd) einen Kamm ges
foevet fein mugte. - -Bis jebt hatte man s baber unmogs

i) gefundew, Mafdyinen ber Art im-guten Stande 3 ers

belten, fo baf fie alfo firr die Praris wenig Bebeutung
batten, . Die Goefde Mafchine {deint mebr su verfpres
then, a8 ibre Worgdngerinnen. bt Grfinder hat die Yns

- Wendung beweglidier Kolben glindlidy umgangin,  Here
Coe, von @ebutgfc}h RNordbamerifaner, . aber -‘gegmmdrtig tn
 Riverpool “wobnbaft: und - Jnbaber.:sines ‘englifdhyen:- Patents,

T
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fest in ber Gpecification - diefés lestern die Worylige und

GigentblimlidyBeiten feiner Mafchine beraus. Sie beftehen:

© 1) In dber Anwenbdbung von Frictionslegeln bei fich

prebenden Dampfmafdyinen, und ﬁberbaup.t in einer neuen

Sufommtenifesung der Iheile von Mafdyinen diefer Art,

Die tibrigen Punlte begiehen fidh auf Dampfimafdyinen fibers
aupt. - R v

" p,Q)’Sn cinem Dampferzeuger, der fo aud8 Rdhren cons

. ftevict #t, baf durdy die Hise des Ofend das Waffer bes’

ftandig butc) diefelben civculivt, daber ber Dampf daffelbe

nicht heraustreiben Fann, und fie vor bem Ausbrennen und

Orydiven gefchirpter finds ) : _

3) In ber Arbringung von einem ober mebrern fidh
brehenden Hdbnen, durch weldye der Crzeuger, fratt durdh
vie gewdbnliche Dyudpumpe, mit Waffer verforgt wird, -

"4y n einem neuen Sidyerheitsapparat, durd) weldyen,
wie ‘bei der gewdbhnjichen Sidyerbeitstlappe mit fidhlernem -

Hebel, bad Befdwerungsdgewicht divect und nidht inirect

angezeigt oivd. - » ,

. '5) S einer foldyen Anordnung von Sabnrddern bei -ei
ner jufommengefesten Mafdyine, baf dadurdy ber Dampf,
nachdem et hochoriicend gewirft bat, nod) jum einfacdhen

Drud mit mehr Vortheil verwendet werden fann,- ald bei

irgend ciner anbern gegenwdrtig gebrduchlichen Mafchine.

Befdyreibung dec Evefdhen Dampfmafdine mit fich
. ~ brehenden Kolben, in dreierlei Form, g

7 §ig. 1. ein am Gnde genommener. Durchfdbnitt; Fig,
2. ein. Ldngendurdyjdhnitt diefer Mafdhine in threv einfachs
fien Jorm.  Ginerlei. Budhftaben: bezeichnen in den Figuren
Diefelben Iheile. = . . ! IR
Der Cylinder und Reibebegel (Gefdywindldufer), die mit
einanbder. in Berithrung fidy in entgegengefester Richtung bres
‘hen, wovon legtever mit einer Berfenfung verfehen, und im
DOurdymeffer § fo viel ald der Cylinder halt, welcher 3 Flitgel
ober Schienen- (wenn man will, Kolben) bat, beren Rdnder
beim Umbvehen-an bas dufere Gebdufe Dampfoicht anfdhlies
gen. Der Dampf fritt durd) die Speiferdhre, wirft auf
etnen der Kolben, -und- treibt ben Gylinder herum, ' bis der
befagte ‘Rolben: vve dev- Rbre. vorbeigeftrichen ift, duech

)
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weldye die gifchen goei der Solben abgefpercte Dampy-
fbicht entweicht. Der auf diefe Weife vorbeigeftrichene Kol-
Ben fdlt in die Werfenfung ves Kegel8 ein, und greift bis
in ben Boden derfelben, fo daf dem Dampf der Durdh-
gang gefperrt ift; dann geht befagter Kolben vor der Speife:
tohve vorbei, und erbdlt eine neue Ladung, bdie ibn weiter
treibt,. Der Cylinder,. ber auf feiner Welle ftark befeftigt
ift, tubt auf der einen Seite auf der dufern Trommel,
burd) deren Pfanne die Welle geht. Da jedoch duvdh - die
Umbrebung ded Gylinderd an feinen beiden, bdie innern Sei:
ten bed (Jehdufes berithrenden Gnden einige Reibung er:

© jeugt wird, fo ift unter dem-entgegengefesten Cnde bes

Gylinderd ein falfdyer Boden angebradyt, der auf der Wele
bingefchoben werden Fann, und an beffen Nabenbirchie fich
eine Sdyraube befindet, an der mittelft der Sdytaubenmuts
ter geftellt werden fann, btie man bidyter anjieht, je nachs
dem fih der Gylindber abnust.. Diefe Stelljdhraubemutter
witd dburdy einen Kragen feftgebalten, weldyer aufen an der
Zrommel ange(cdyraubt ift.

, Der Fleine Bdufer, welder fid) gleidhfalls in ber du-
fern Srommel auf- und niederfdieben Idft, ift Defhalb -ets

was Fonifdy geftaltet, Damit die jwei converen Dberflichen
ved . Gylinders und Kegeld in enger Berithrung erhalten
werden, fo dafi ywifdyen ihnen fein Dampf entweidhen fanm.

Offenbar mup wegen ver Fonifhen Geftalt bed Ldufers bdie -

Mafdyine mit dev Jeit immer beffer und dampfoiditer ar:
beiten.  §ig. 3. seigt einen Ldngendurdfchnitt. ves Fonifchen
Sdufers; man fieht, vap die Verfenfung a in ein abgejon:

 vertes Sti¢ Metall eingefdhnitten ift, weldes vexmdge einer

| Stellfdraube in dem [eeren Raum x auf: und niederges

fchroben werden fann, -fo daf nady ridtiger Stellung ber

- fibrigen Mafdyine dbas Stid” Metall, in weldyem die be:

fagte Verfenfing - angebradyt ift, fid) vermdge der Stell-
{dhraube bei o fo auf- und nicderbewegen (Gft, daf die am
Gylinder angebrachten Kolben bineinpafjen.

Fig. 4. seigt cine Cndanfidt bes eben befébiicbtnm .

Kegels, Durdy die punktirten Linien iff dad mit der. Bers
fentung verfebene. Stud Metall angedeutet.. Die Budys
. fiaben nn Fig. 2. jeigen jwei in_ einanber greifende Stirns
raber,; die auf den Wellen bed Cylindexs uni-Kegels figen,
AmD Die: entfprechende Bewegung diefer gwei Ihetle in der

\
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At vermitteln,. daf die, Kolben .immer vegelmdfig in bie -
Berfenfung einfallen. Da drei Kolben vorbanden find, und
“die Peripherie ve8 Cylinders drei Mal fo grof ift, al8 die
© bep Kegeld, fo folgt Davaus, daf die Kolben jebes Mal
. ridtig in die Berfenfung cinfegen Ednnen. * o ift ¢in am
andern  Gnde ber Cylinderwelle figendeds Getriede, durch
welched eine Nagelmafdyine in - Bewegung gefetst roerden-
Tanu, , L S
- Bon einer gweiten Art der Cyvefdhert drehbaren Damyfs
mafdhine giebt Fig. 5. einen Cndourd)ichnitt und Fig. 6.
eine dufiere Unfiht.  Diefe Mafchine hat wieber einen Cys
linder mit drei Kolben, aber jwei Fleine fonifdye dufer,

" weldye Diametrifd) entgegengefest liegen. - Reitere find von

berfelben Befcaffenbeit und verhdlmigmdgigen Grofe wie
in §ig. 3. Diefe Mafchine bat zwei Speifes und wei
Abjugsedhren, und obgleich fie eben niddt grdfer su fein
braudyt, wie die frither befdyricbenen, -fo it Dody su- ibhrer
WBethdtigung doppelt fo viel Dampf ndthig, wogegen fie -
aber audh die doppelte Avbeit leiftet. Der Dampf freicht -
durd) die Speiferdhre Fa ein und wirft auf den Kolben,
der, nachdem er vor der Abzugsrdhre Ga vorubergegangen,
in die Perfenfung d bes untern Kegeld einfallt, und fobald
et bor ber jwéiten Speiferdhre Fb vorlibergeftrichen, eine
neue Ladung Dampf erhdlt, bdie dburdy bdie jweite Abzugss
1dbre Gb entweidts bdann fegt ber Kolben in die Berfens
fung bed obern SKegeld ein, und erbdlt hinter der erften
-Gpeiferdhre wieder feine Ladung u, . f.  mfam Fig. 6,
{ind Stege, ' durd) weldse die MWellen bbb des Cylinderd
und ber Kegel geftiit werden. . Die Fig. zeigt deven fechs,
obgleidy man- auch an jedber Seite der Mafchine mit -einem
~ ausreidit, inbem e8 nur davauf anfommt, daf bie Wellen-*
apfen ein_gebdriges Lager baben.  WBei diefer Mafdhine
ind dret Stemrdder nnn angebradht, * weldye die entfpres
thende Beregung ded. Cplinderd uny dev Kegel. vermitteln,
und am_entgegengefetiten Gnbe ber Gylinderwelle befindet
fidy, wie in ber vorhergehenden Figur, ein Getriche. -
- @ine dritte Form von Cve’s rotirender Dampfmas
* fdbine jeigen Fig, 7. im Cnodurdbfchnitte, Fig. 8. im Ldns.
gendurdfdnitte, Fig. 12. und 13. von aufen. - Dem Wes
fenglid%m nady ift diefe Art der vorigen gleich, nur find vie -
‘el Eonijhen Rdufer. (ober audy aflenfalls, Gylinder) von

\
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'gicic‘t)ét"%&nge unb Stdrle, und an jebem find pwei Kolben
und ywei Berfenfungen angebracht; die erfteren fallen bei
der, entgegengefesten Drehung der beiden Ldufer abwedfelnd

in die Werfenfung ded andern Lduferd. | Dev Damypf fEreicht '

durdy die Ropré F ein, und fann, da die Cylinder fich bes
rlipren, nidht pwifcben ihnen durdhftreichen, fondbern mug in
entgegengefegter Richtung auf die Kolben der beiben Ldus
_ fer wivfen und fpdter durd) die Absugsrohre G entweidyen,

Sn. dem Ldngendburdjchnitte %ig. 8. bemerft man, bdaf an |
D

beiven Ldufern zwei falfche Boden hhhh angebradst find,
die auf den Wellen bb zwanglod verfdhiebbar find, vodh:
rend die wei dufern Gebdufe EE. genau an bdie Rdufer
und ibhre Kolben anfdhlieen. An jeder Hillfe der vier fal:

fdyen Boden befindet fich eine Stellfdraubenmutter u, die

angesogen ober nadygelafien werben fanm, je nadybem bdie
faljpen Boden zu fdhwad) oder ju flark anfdyliefen. Da,
wo die neben einander liegenden falfhen Bidben zufammen:
ftofen, ift duvd) eine Platte p ein dampfdichter Bund ans
gebracht; Diefe gleitet in die Werfenfung rr, welde, wie
die Figuren 10, und 11, jeigen, in die falfhen Bodden ge:
fbnitten ift. . Fig. 10. zeigt wei derfelben in der Endan:
fidht mit der Bundplatte in der Mitte; %ig. 11, ber Ldnge
nady durdyfchnitten. Auf diefen falfchen Boden find Stopf:
tinge qqq Fig. 9., welde mit der gleitenden Platte ju-

fammengefdiloffen find, angebradit. =~ Diefe Ninge dritcen-

egeit dag Gehdufe und verhinbern dadurdy . die Cntwide:
ung bed Dampfed. Jm Durdyfchnitt fieht man diefelben

in Fig. 8, Dffenbar braucyen die faljhen Bdben bei An- .

nahme der Bundplatten und Stopfringe nidht genau 3u

fhlicGen, toeil die Mafdhine bennod), dbampfdidt gebalten

werden fann, und die verfdyiedenen Iheile, welde Rei:

bung erleiden, burdh die Abnubung immer beffer {djliefen .

werben, S o :

o, DieFiguren 5., 6., 7. und 8. dienen jur Criduterurg

. ber oben unter Nr. 2. angefithrten Crfindung, welde Cve
ben Dampferseuger mit Circulationsrdhren nennt, und an

der. aud) die untet Ny 3. bemerften Berforgungshdhne anges

bradht find. . Big. 5 ift bie Seitendanficdyt; Fig. 6’ die vordere
Anficht, = Fig. 8. Vie Dintere Anficht befagten Dampferjens
- 'gerd, Ginerlet Budiftaben bezeidynen in allen Figuren einer:

et Thelte. A ift bie’uht‘ar'z liegende 2Wafjervohre, * B der -

<
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Dampfianmier, CC.awei Rdpren,, dury 1
fer “aud dem Dampffammler in. die MWafjey
d ber Helm, . weldyer mit dem Dampfiemiet
"bung fteht, und aus- dem der Dampf il bie. Aiihaw
~tdhre F und in die Robhre E einflreicht, weldie-ightere
bem Sidjerbeitsapparate gebt; ggg u.. f. . 3e6ﬁ5 RAS
fofteme ober Sdge, weld)e mit ber. untern Wafferedbre’ gisfer:
 f{eitd, und mit dem obern Dampflammler anberetfeitﬁ%
- municiven,  Fig. 7' geigt einen derfelben von vern, und it
Ldutert deren Gonftrugtion, fo wie deren Werbindung mit A’
und B h.unb i ywei Klappen, von benen die erftere durdy
. ibr cigened Gewicht offen. gebalten wird, wdbrend bié les:
tere wegen ihrer fpecififchen Leichtigheit {chwitmmt. - Mit dle:
fen gwet RKlappen ift jede von vem jebn'.zujammengefesten .
Robhren an_ver Yudmandung in A und B verfhen. Fig.
. 6. pppp Noft und Schildher; mitten barfxbef’ﬂ'ebg:iwk?g;
Bleinen jufammengefegten Robrchen; o060 bder Afchenfall;
" G ein an die untere Berforgungsribre. angefdrar _?,j%op‘{:
nady deffen Hinwegnakhme bfefe[be;"ﬁcﬁa “fegen TG, " Dte'
Sahl bepb;,rfthiebemn,3u[an_1mengefegten Robren g, fo wie
die ber Rdhrchen, aus denen “jede befteht, ift willBrlich. Der
Dampferseuger wird dirch die @eﬁqunig) o mit Taffer
-gefpeift.  In Fig.-5., und 7. fiebt man, " wie jede der ywel
orizontalen Robren qus 3wei Stiden befteht, weldhe vers
- mittelft eined Bunbded sufammengefdyraubt oder genietet find;
~ jebody laffen fidh diefe Rohren audy in einem Stud giefen.
Durdy die Hipe ded Dfens witd das Waffer zur beftdndiz
gen. Girculation in diefen Robren geswungen, . wefbalb der
Dam f-‘bqgelbg nidyt aus ibnen Derausfreiben. fanu,. yiiy’ e
in bobem Grade vor dem Durchbrennen und. Werrofte ooy
Orybiren ?efcbﬁgt finb. Die Ribrehen haben §-bis 1 Sodl;
Metallftirte und 1 bis 2 Fo0. Durcymeffer; fie find aus
Rupfer, Eifen odey .anberen - jiemlich feuerbeftdndigen Me-
tallen angefertigt. . Mag. man nody fo flarke Dampfe an:"
wenden, fo wird bod) der Drud, ben fie erleiden, 'm?nj,

ihrev .geringen Stdrle verbditnifmdgig gering fein. . Die- , .
obere und untere &;x; ontale, RNohre find im Metall 13 3ol .
ftarf.und balten 9% 3ol Durchmeffer. Die flehenden,ROb:
ten CC paben 3 Sofl Metallftdrte und 45 3ol Durdymefs’
fer, Die Klappen h und'i, bdie an den Ipindungen Per’
Rebenden . Robrenfdge angebrachyt find,. find fit ben LI

1
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votbanbden, Daf eine ber Mifhren plage; fie wiitben dann
© augenblidlidy burdy die Kroft ded Damypfes gefdylofjen wevs |
den.  Auf diefe Weife wird auf der einen Seite Damypf: |
verluft verbittet, und auf der anbern braudt die Mafdyine
© egen eines ‘folhen Borfalls nidt gehemmt zu  werben,
' Die ftarfen fichenben (CC) und liegenden (AB) Robven |
find von einer Badfteinmauer umfdyloffen, und nur die jehn |
ftebenven: Rbhrenfdse bem Feuer ausgefest, daber in dem |
erftern fein Dampf erzeugt wird, - wabrend die Gluth durd) - ¢
. pie Eleinen Ropren Dampf und Wafjer fdhnell in den Dampf: |
fammler B’treibt unbd das lestere durd) die Rohren CC wies |
ber in bie unteve grofie liegende Robre A jurieffallt. Auf .
diefe Weife wird in allen Robren beftdndig eine Girculation
unterhalten. Der Dampf fammelt fidy natitelichy- oben- wid
fleigt durdy ben Helm in “die Hauptbampfedhre und den
Gidyerbeitdapparat. Im Fall die ECirculation zu fdned
- Yot cgidrgin%e, “diivfte etroas von bem Waffer, bevor e3
burd) die RObren CC niederfallen: Tonnte, in bdie Damypfs
tdbve getricben woerden; defhalb iff mitten durdy den Damypfs -
fammier ein horizontales Sieb von Cifenbled) gelegt. Die
Fleinen Mobhren paben befhalb die gefdhldngeite Geftalt, bdas
mit ber Dampf fdneller auffteigen fann, al8 bdas Waffer.
s Die Goefdyen Dampferseuger oder Keffel werden, flatt
mit dev Drudpunipe durdy einen odber mebrere fich drelende
einfady durchbobrte Hdbne gefpeift, wie durd) Fig. 8. er:
ldutert witd, wo deven ywet angébradt {ind, was der Grs
finber fitv vorzliglich gut hdlts nn ein mit Waffer gefilltes
Gefaf, deffen eine Wand burd) den Ofen erhit wird, bda:.
mit bad MWaffer immer warm ift; ed fleht mit dem Dampf.
erseuger durdy eine bei O fidy ausmimbende Rihre in Wer:
Binbun?,‘mlcbé mit jwel drehbaren Hidbnen K und L vers
fehen ift, “wifdhen denen fich eine Kammer m befinbet.
- Diefe Hdbhne werben durd) in’ eiianber greifende Stirn=
vdder gleihfdrmig gedreht,” fo baf, wenn ber Hahn K'
nady dem Wafferbehdlter su offen, - ber Habn L nady der’ ¢
sum @Erzeuges fithrenden Robren sugefdlofien iff. Die sivis .
fhen beiben Hdhnen befindlihe Kammer witd fih alfo:
dburdy den Habn X mit Baffer fillen. - Mittlerwelle fdliefhe:
- fidh K, und L dffnet ficy nach dem Grjeuger zu, unbd ‘vasd’
in'ber Kammer befindliche Waffer witd durd) O vermdge
feiner cigenen Shwere in ben Erzeuger fallen und bdie Kams:

A -
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fer .}nig;;gampf gefiilit ,rberbm;"'ﬁcn ffnet. fich ber Habnn

K wicber gegen bie Kammer gu, und L {dlieht fich gegen
- ben Crzeuger su.  Jest witd der in der Kammer befinds

lige Dampf durd) bas eindringende Waffer nicdergefehlagen
ober entweidt in den obern Theit n ves Wafferbehliters,

Dies geht immer fo fort. " Wenn der Habn L nady dem

@ryeuger 3u offen, " diefer abev binveichend voll ift; fo bleibt
bad Wafler in Der Kammer, und wird erft- danm theilweife
ober gany aufgenommen, wenn e8 gebraudyt wird, wdbhrendy
die Hdbne fidy fortrodhrend dreben, - - . ~
T Dié-Fig. 14 2',°3" und 4’ erldutern Coe’s Berbeffes
- yahgen an dém Sidyerheitdapparate, - der an dem Girtulirs
ergeuger oder- jrgend, einem. andernt Dampfteffel angebracht
werden fannm. Fig. 1’ seigt en Durcbfdinitt der sufams
mengefetsten Ribre, -a ift bie Kolbenftange, die in vem Kols
ben b eingefhraubt ift. - Diefer pafit in vie cylinprifde
Ropre ee, deren Untectheil: it diejenige Robre eingefdyraubt
ift, weldpe fie mit dem Dumpffarhinler ober Keffel: verbindet.
© ein burd) b gebohrtes Locy, durd) welhes ver Dampf
in ben boblen Raurm nn iber den Kolben fteigen fann, fo

baf der Drud quf den Kolben an beiden Seiten gleiy

werde, wenn bdie Starfe der Rolbenflange am Obertheile
nidt in Abjug gebvadyt werden mitGte. - Das oben auf die
Jdbre e gefchraubte Stitk h verhindert den. Dampf am
weitern Auffteigens ein dnderes Stid g g, welches oben eine

Art Nayf bildet, ift in b eingeldhraubt; dirrch beide Stiide . 4

g und h-geht die Kolbenftange; bder hohle Raum u ift ges

liebert und- gejtopft, Damit neben - der K lbenftange fein

Dampf entweidhen fann. Das oben befindlihe Ndpfehen P.
iff mit Thran gefiallt. KK ein bis ju der punftivten Linfe
mit Wafler gefilites Beden, wodurdy ver obere Theil HpI:

Al

gebalten wird, - Die Gewidite, womit der Sidyerbeitsapparat. \

befdywert werden foll, werden' auf bdie Scheibe m gefest: die

Robre e bat linglide Oeffiungen, vie man in Fig. 3/ fiebt, -

und durdy die der Dampf, fobald der Kolben gehoben witd,
entweidjt.  Diefe. Oeffriungen Fonnen von beliebiger Ldnge’

und Breite fein.  Ein Mantel Fig. 2/, weldyer - fiber die-
Rdhre e pat, und mit einer gleichen Anzahl langer Locher-

verfeben ift - fann fo gedreht werben, Daf der Ausweg fir

i

ben Dampf fhmdler ober breiter wird, je nadbem man

¥
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- Ne. 5. erw
~ pufammengefegten -Dampfmafhing. A ift. ber Ofen, in

. w . )
fir gut- finbet, bm Kolben melyr ober wmiseti b}bm X7

Jaffen. o . : v
" Das boble Befdp L, .elched audy von anderer. Geftalt fein
- Tann, ift auf den untern Theil ves Apparats feft aufgefbos
‘ben, fo bap der entweichende Dampf dem obern Sheile defe

felben, wo bdie Kolbenflange beladen iff, feinen Nadithed
bringen fann. Die RNobre q flubhrt von diefem Gefdge L
nacdy dem Gondenfator, ober ldfit den Dampf fonft entweis
den.  Fig. 4 ;eigt den Kolben von aufen. a die fdhon
befhtiebene Kolbenflange, ee Stopfs oder -Liederungsringe,
pon benen oben und unten jwei befindlidy find. - Diefe
Ringe driiden gegen die Robre e, um fie bampfdict 3u
balten, bamit nidyt zur unrechten Seit Dampf duvd) die, lans

fbeiben, weldye zum Niederhalten der Stopfringe oben -und.

* unten aufge{dhraubt find.

.Sn %ig. 5. fieht man, juc @Mutcrung_ ber oben unter
buten @rfindbung, einen Aufrif der Gve’fchen

weldpem der Dampferzeuger. ober Keflel flebt, B ift der
Helm auf vem Dampflammler mit der Dampfrdhre C und
dbem Sidherheitdapparat. MD ift ein- an der Robre C -aue.
gebradyter Habn, durch welchert dev Dampf in die Hohdrud:.
mafchine, E gebt;. nachdem er dafelbft wirfjam . gewefen,

- gen Oeffaungen entweicen  fann. dd find zwet Metalls

fireicht er in die Mafchine mit niedrigem Drud F, die guds

feve Dampfgebdufe bat, ~ daber fich der Dampf ausdehnen:
und mit einfacdem Drude wirfen fann. ; An E und F find
Stirngetriebe von gleichem Ausfchnitt angebracht, die in ein

" Gtirnrad G cingreifen. Wegen diefer Rdder muf man dle

WBewegung diefer Mafchine, -vudfichtlich der in beiden jur Ans.
wendung Fommenden Kraft, veguliven. Der Dampf entweicht.
pulest bei.Z in den Gondenfator H. Der niedergefchlagene

Dguipf oder das Waffer Iduft turd) die Rdbhre i nady den
beiden fich drehenden Hdbnen K und von da in die Speife.
rdbre bes Dampferzeugerd zuriid. . It eine Mafdyine von.
ber Art, wie fie Fig. 5. und 6. darftellen, fo dient: fie in.
diefem Falle als Pumpe. Die Rihre W faugt das Waffer

aug. bem Brunnen, und  fihrt e3 in den Kuplapparat, X

- nimmt bas Waffer aus dbem Kublapparat auf und fubrt es

wieder ab. P ift ¢in Blafebalg, welder mittelft eines Nies

mens opne Ende in Bewegung gefest wird, O ift das Bens

i
d
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' fil bes Blafebalgs, twelched mfttelfi ¢ined Hiebeld und einer

5

Sugftange N mit dem Sidyerheitsapparat in Berbindung fieht,
T und U Wirtel, weldhe burch ecinen Riemen obne Ende in

; -Lerbindung ftehen, und die Pumpe V in Bewegung fegen.

L cin Habn, weldyer nur gedffnet wird, bid die Majdhine im
Gange ift, Yamit die Luft aus den Rdhren und dem Ver:
bidyter durdy den Dampf ausgetrieben werden fann. Wenn
der Keffel einmal mit Waffer gefirlit ift, fo Parn eine foldpe
-SMafdyine, fo lange die Rohren und andere Theile dampfs
-didt fchliefen, lange-obne frifhen Waffersufluf’ arbeiten,

%éfd)reibtmg einet einfachen Dampfmafthine, etfiinden -
von Joh. Goftigin gu Collon in Louthihive.
7 (Diersu Fig. 14 bid 26.) Lo T
. Die bier befdhriebene ¢infache Dampfmaldyine 14t fidh
auch zum Betriebe einer Ragelmafdine anwenden. . - - . -
AA §ig. 23. ff ein fenfrehter Duechichnitt des
@g)?pg\)ﬁnberé unter einem ‘vedjten Winkel mit. der
x e B. oo R . Co . .
CC find Durdyfchnitte des tragendert Theils einer ftars

-Ben Platte aus Gugeifen, welche AA durd ihre Borfprunge °

dd, die feft auf CC niedergebolst find, tragen. o

D ift eine Cinleitungsrdbre, durd) welche dex Dampf
ovon bden Keffel ober Dampferzeuger in jenen Theil des Cy=
tinders tritt, weldyen ich die Dampffammer KX nenne, und
awat in der RNidhptung der Pfeile,

E ift die Ausfhbrungsrobhre, welche dem Dampfe ges
fiattet, . in den Berdidhter ju entweichen, in einen Schorns
ftein oder in die .freie fuft.” -, Vo
- FFift ein Durdfdhnitt von dem, was ith Kern nenne,

" aus Gugeifen, und auf der Achfe- B gebdrig befeftigt. Diefe

Achfe dreht fich mit derit RKerne, -und fetst bas Mafchinens
werf in Bewegung, weldes dburd) diefe Dampfmafdine in
Umtrieb gebracdt werben foll, fo wie audh die Pumpen,
welde jum Heben und Cinfprigen des nothwendigen Speis -
fungswaffers ver Mafchine gebraucht werben.
aaaa find die Enden oder Durchfchniite dev 4 Schwims
mer ober Fdcher,: welde mittelff Gewinden in' FF einge:
pémgt find, um welche fie fich frei drehen Fonnen, bis fie '
in Ddie gegenwdrtige Lage & 1 und a 2 fommen, in welder
(Ragetmafgine) = - 6 -
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* fage fie durd) den Drud bdes Dampfes, der fie durcdy die
‘Kammer KK in bie Rihtung der Pfeile treibt, fefigehals
ten werden, big 8 2 o weit vorrlidt, daf feine Kante lber
cinen Theil der Opffnung der Ausfibrungsrobre binlduft,
‘wo det Dampf entrocicht, der Fdcher in feine Lage, in eine
Berticfung in dem Kerne, guvidfdlit, und dort ia derfeiben
Stellung aufgenommen wird,. in welder fich jest a 3 und
a § befmbet. o
SBabrend bdied durchy Umbdrehung des SKernes gefchient,
ift a 4 in die Dampflammer getreten und fdlt in die Lage,
welde a 1 nun einnimmt, und da der Drud des Dampfes
" gegen bie Fdder fortwdbrt, bringt die Bewequng ves Kers
ned aud) a 8 in die Dampflammer, wo nady und nady auf
alle Fdder gewirlt, und jeder derfelben im Bovfibergehen
vor ber Ausfibrungsrdbre den wifhen fih und feinem
Nadyfolger eingefdloffencn Dampf {bexliefert, und fidy vann
~in ‘die Wettiefung in dem SKerne legt, und unter dem nod
g?t befipricbenen Aufhdlter 'G voritbersieht.  Um obige
Birfung hervoryubringen, wird e3 nothwendig, bda§ der
Dampf feine Kraft in der RNichtung der gezeichneten Pfeile
- dufert, indem ex feiner Natur nad) fich nady 'allen Ridytun:
gen bin ausvebnt. - L . o
GG iff ein Theil eined Kretfes aus Gufeifen, den id)
einett Aufhglter nennd, und deffen innerer Umfang einen Adptel:
300 mebr im Durchmeffer hdlt, als der dufere Umfang vep
Kernes, . mit weldem e concentrifch und dampfdicht an feis
et Stelle wifdyen dem Cylinder und den Kappen, weldye
bie Enben -ves Colinders einflicfen, ~befeftigt iff.: (Sieve
Fig. 26., wo bie Kappent weggelaffen find, va fie den Aufs
lf)(g;ab unb bie §dcbe; vbcrftegen wirdben.) g}G uiﬁ auf A e%
© feftgebolyt, und quf die Kappen, tnd ber Umfang d
Kened %{rcbt {i) fo nabe al8 thunlidy an GG, obne dag
jsbody Beibe Fldchen mit einander in Berlhrung fommen. -
" Auf dem Umfange de3 Kerned, nabe an dben Kanten
ber Fddyer, fieht man Danfz, Stabl- oder Meffingfutterung,
bbbb (idy giche Legtere vor). Diefe Futterung dridt, wdbs
- tend ded Umlaufs, leidht gegen die innere Fldcdhe G G, weldpe,

- indem fie-mit dem Rerne concentrifch iff, der glatt polirt,

und an bden Enben fchief abgedacht ift, leiht unter demfels

, " ben obne allen Stof und obne bedeutende Reibung hinlaufen,

Der Aufbdlter GG iff etwas mehr al8 cin Bierteltreid,
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maaa einen dupetft wichtigen Tbheil dus, und man W

~ - i“
moburedy immee wenigflens cine der Futtewmgen hbbb mit
demfelben in Beriibrung bleibt, woduedy: e Giityvei

bes Dampfes aus ver Kammer KK in b ung vets
bindert witd. €8 wird alfo die ganze ‘elc (h des
Dampfes bei Umdrehung bed Kernes mittelfF i gber

mebrever Facher aman vermendet, die immer nad
bie Dampftammer KK guer qusfiillen. Da diefe §&
an ibven Kanten mit Hanf: oder Metalffutterting oder Faf:
fung ampfbicyt verfeben find, fo Lanin Fein Dampf entweis *
chen, bis fie nicht vor cinem Theil der Deffnung der Augs
fitbrungedbre voritber find, wdhrend weldyer Seit der nach:
Fommenve Fddyer fih quer durd) die Dampflammer dusge:
breitet bat, in welhet fie alle nach und nodh als Stemy
witfen, und ununtetbrochen eine TriebPraft liefern, dle ven
Kern und feine Adsfe B deeht, . . - 7

o Un der gegenwdrtigen Mafdyine wmachen e Fdcyer
aus der Anfidyt von Fig. 23. entnehmen, baf die ganze wirs
fende Ruaft des Dampfes Klg nacy uhd nadh) gegen ieden
eingelnen Fhcher wiclts viefe Fdcher mitffen vaber fo vorge:
tidptet fein, baf fie Stdrle und Feftigheit genug. bejigen, i

-jenem Orude ju widerftehen, und fich dbody leicht und fre

um ibre Mittelpuntte drepen. Jn biefer Hinfidt ‘erfand ich
die Methode, die in ver Beidnung argeseigten Fdyer ein:
subdngen. IWenn man diefelben aufmerfjam betradptet und
quf folgenbe Grfldrung Ridfiht nimmt, fo wird man fins
ben, baf jeder Fdcher eine Fleine Adfe in feinem Mittels.
puntte bat. Diefe Adfe deebt fich in Ldchern, Bie §ir djes
fem Gude in Borfprimgen angebradyt find, welde an ge.
bem Cnbe des RKernes mittelfi Boljen ober Nieten befefflgt
werben, ju beven Aufnapme Loder in FF borgerictet findy
giefe fzzorfp;fmse find bier weggelaffen, damit man Bew
Kevw feben fan, - o o
gy Die’ Uhfen ber Faber find_von Weinem Burchmeffer, _
abet dochy flarf genug, Um den Facher su balten, wenn er
d) indie Bevtiefung des Kernes . einlegt, ober quer durch bie -
ampfaimer ausgebreitet, dutdhziebt. , Benn er abet auss
gebreitet ober aufgefdlagen ift, recine idy nicht [dnger mebr *
auf bie Adyfe al8 Hitlfemittel, dem Fdcher Stdrke ober Stur:

: znng_vgn veyleiben, indem er darin von bdem Kerne felbft e
a{

(ten wird, da ev mit feinem Riden gegen € veiidt lind
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| fein Phryeves @nbe in der Rabe des MittebpumPles bes

,Kerned von ‘¢ aufgebalten wird.. €8 ift nun offenbar, dag,
je mebr dev Dampf gegen den Fdcer, rodbrend et fidy in
diefer Lage befindet (fiebe 8 1 und a 2), vradt, defto we:
“niger Derfelbe Der Stige der Acdyfe bedarf. Sobald aber
. ber Fdcher fo voeit vorgeriidt ift, daf er dem Dampfe, wels
dyer auf ibn wirfte, durd) die Ausfubrungsrobre E zu ent:
-vocichen geftattet, fo fangt ev an, fich in feine Berticfung
~eingulegen, und bedarf bann der Stirgung von feiner Adpfe
fo lange, bi3 ex fih wicder audbreitet ober auffteigt, um dem
Dreud des Damypfed aufzufangen. i :
Man bat -Dampfmafdhinen, bdie fidh drehen: (rotatori
Steam - engines), nach verfchicdenen Planen verfevtigt, und

~ einige Yerfelben fommen in mander Hinfidt der oben bes

fdhriebenen Mafdyine nabe; i madye auf diefe, auf die Cys
linder, Kern:=Kappen, Facher, Futterungen, ald folche, Feis
nen, Anfprud), fonbern befchrdnte mein Patentrecht- blog auf
die Crfindung einer verbefferten Methode, die Fdader eins
gubdngen, fo baf Leihtigleit dev Bewegung mit der grdften

- erforderlihen Stdrbe verbunden -wird, und auf die nod

nidt befchriebene Methove ‘ibre Entwidelungen zu leiten,
und auf meine verbeffecte Methode, die Entweidhung des
Damypfes aus der Dampflammer in civier gewiffen Richtung

" gu binbern, und ywar mittelft ded Aufhdlters GG, wodurd)

- ad im Stande bin, meine Futterungen bbbb an dem Ums
~ fange be8 Kerned anzubringen, und fie an bem gleichfdrmig
. polirten Umfange bes Aufhdlters GG wirfen 3u laffen, fo
- af auf biefe Weife die grofe Breite dev Futterung; die aufers

- ordentliche Reibung und Abnugung, die bisher die ﬁc? dres

bentien Dampfmafdinen miflingen madyte, vermicden wird.
ig. 26. ftellt ven Kern FF mit feinen Borfpringen

: : il bar. Gine Flddhen - Anfidyt von 11 ift in 17 gegeben.

. bbbb {ind Ginfdnitte jur Aufnahme der Futterung,
bie mit benfelben Budftaben in Fig. 44. angepeigt (und
" bafelbft veggelafien) find.
- HH I%ub Kappen, die ‘auf Il aufgefdraubt find, und
bie eine Futterung von Hanf oder Metall. ywifchen fidy und

<. 11 qufnehmens eme Futferung, die jener an dben gewdbnlis

den’ Stempel einer Dampfmafdyine dbnlidy iff, und die, da
fie fidy gwifdhen den Borfprimgen FF und F'F drebt, die
Gntweidung ded Dampfes aus bder Sammer KK pindevt. .
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¢ KA ftelit einen Durdyfdmitt ded in Fig, 23’ mit dens
ggfn Budyftaben begeichneten Dampfs Cylinderd Idngs ber
¢ B bar. -
. FF-und FF finb Durdyfdnitte der Kappen, weldye '
die Gnden AA {dhlieen (diefe find in Fig. 23. weggelafien),
und die' Kammer KK [(uftdicht machen. R
K ift ein. Durdfdnitt ber Dampflammer, und die -
punbricten Linien hhhh geigen einige der verfchiedenen Fors
men an, die man diefer Kammer geben fann. Da ich aber
Pein-Patent auf  eite Dampfmafdine nehme, will ich nur
fo viel bievoon befchreiben, als ndthig ift, um ju zeigen, iu-
wiefern meine verbefferte Dompfmaichine bei gewiffen Rbeis

len ver Dampfmafdyine nhigen fann. S babe die Facher

al8 ourd fidy felbft, Oduvdy ibre eigne Schwere wirkend bes -
fprieben. Da aber diefe -an einer fich drehenden Dampfs
mafdine von bedeutender Schwere find, fallen fie bei dem
Deffnen und Schliefen mit folher Gewalt, vaf . die Ma:
fpine dadurd) leidet. Um diefem Mangel abjubelfen,’ laffe

i die Abfe der Facher -an, einem Enbde durcdh den BVors
fprung des Kerned laufen, und durch die Kappe, die denfels. . -

ben bededft, dtber welche fie fo weit hervorragen, bdaf an .
ibren Gnben die Eleinen Armie mmmm  Fig. 25. angebradt
werden Punen. Jn Fig. 26. find zwei Facher : Adhfen duvdy ~
puntrirte Querlinien FF angedeutet. Man fichet, daf die
Gnben_ biefer Achfen aiber H bervorragen, und an ibren
GEnbden befinden fid) die Arme mm, deren Cnden, Wie ein
Purzer. Griff, nacdy auswdrts gefebrt find.

- mun ift eine Fldchens Anficht diefer Arme, die ywei Ens -

beh baben, und wie die Schenlel eined Sirfel3 fith Offnen: fie -

find bier untev einem MWinkel von 90 bid 100 Graden gedffs .

net. An den BVorfpringen ded Kernes find Schlugbirchfen
angebradit, durch welche die vier Achfen der Facher arbeiten..
Diefe Arme dienen dazy, daf, im Fall irgend eine sufdllige
ober zu grofe Leichtigbeit dev Futterung flattidnde, gebdrig
angebrachte Aufbdlter fo, Dag fie mit Ven Eleinen Griffen.
an den Guden yon mmmm in Berlhrung fommen, durds
Ginwivfung auf diefelben, wabrend ber Kern fich dreht, die,
ﬁggict an geboriger Stelle fih zu. dffnen und Fu fhliefen
n ‘ : C o

.

v .

bung bicfer Borvichtung zeigt Fig. 25,

’-

ine weiter a‘hsgebébn& und vortheilbaftere %ﬁmﬂ{ -

Al

-
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. %n %ig. 25 geigt die Einic AA bad Snnere eines
Dampf>Cylinders, weided durdy diefelben Budhfiaben in
Per Figur angedeutet ift. anaa bezeichnen die Mittelpuntte

ber 4 Fdcher (diefelben Budflaben in Fig. 23.), und mm’

 mm. find die Yrme oder Griffe, die anfen an der. Kappe

befeftigt find, an den Gnben der Adfen diefer Facher, Diefe ‘

Acbfen find in "§ig. 26. durdy L beeichnet, -

M und N find ywei @ifenftangen, Ddie an den Seiten -

nddft mmmm gefeilt und polivt find. Diefe Stange
weeben feft in ibrer geborigen Lage erbalten, und Ednnen

- durch Bligel gefthiopt werden, die an det Kappen £T pder

an bey Platte, auf weldher AAsaufgebolze ift, feft gemact
werven, Diefe Stangen dienen dazu, daf, fp wie ber Kern

. fich Brebt, die Heinen Griffe, welbe an den Enbden der Arme

. ‘bervorfiechen, mmmm in Berithrung mit dem Frummen
M und N fommen, und, wdbrend bie Griffe ldngs ver
glatten und gehdrig gediten Oberflade derfelben binlaufen,
eine folche Bewegung der an denfelben Achfen befeftigten
Fdcver eryeugen, daf daduvdy die verlangten, oben befdyries
benen ‘Cuntwidelungen vodi aaaa entftehen. '

Scb witnfche fo verftanden ju werden, daf id) die: beis
den Stangen M und N sy dbem Ddoppelten Jwede benuse,
einmal bdie Facher su ndthigen, ungeachtet ibrer dichten Futs
terung' und ®efirge, fich su Offnen, wenn fie in die Damypf:
Pammer, wie a 1 Fig. 83, eintreten, und dann, daf, wdb:
vend’ bied - gefchieht, die Fdcher, fo frei fie fich aush an ibhren
Gewinden drehen, und fo maffiv fie fein mdgen, nidit mis
Gewalt und Ungeftim gegen bie Sgiten  pder. den Boden

per Dampffammer KK fchlagen, -
© Repteres wird auf folgende Weife bewirft, Die Fdcher
find, bier mit Denfelben Bucftaben, wie in Fig. 23, beseich
net, und nehmen genau Ddiefefbe Yage ein. a1 ift in dev

Kammer K aufgerichtet ober ausgebreitet, und ef ift flar,
baff Der Kern, bder fih in der Richtung der Pfeile bewegt,
pert Arm 1 pon 8 4 in Berlbrung mit der Krdmmung O
ber Statige N Dringen wird, und dag, wdbrend er jur ges
genwdrtigen Rage & 1 fortfchreitet, feine Arme 1 und_ 2 fo
gefebrt fem: mitffen, wie e8 jeme von a 1 gegenwdrtig find,

" und_feine Fdcher quer in ber Kammer K ausgebreitet fein

miffen.  Diefe Beweging witd a 1 in die gegenwdrtige
+ Qage von a 2 gebracht huben, obne Dag irgend eine Bepdne

L e i e o e
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betung in bet Sage der Arme vorging ; ~benn’ an Berlairfe
- diefes RNaumes find die Stangeri M -und N :conventrifdh
mit dem Kerne gefriimmt. Nadydem aber a2 in .devfetben
Beit” durd)-denfelben Raum vovgelanfen it , - wird fein Arm
2 mit bem Zbeile p der Stange M .in Beriihrung : gefoms
men fein, die, da fie bier nady innen jufammengedrudt iff,
-benn Arm 2 in jener RNicdytung bdrebt, dre- man jest an'vem:
fetben 'Yrme von a 3 fiebt, und folgtich ben Fdcher in feine
Hobtung in dem Kerne niederlegen, o
"o Bei Borridytung der Kviimmung dev Stangen M und
. IV ift e8 nothwenbdig, diefelbe. mit bem Kern coneentrifdy u
maderr, wo dann Eeiie Bevdnderung in der Lage der Fas
ther nothendig ifts wo. abex diefe nothwendig ift, wie beim
Gintritte in die DampfPammer und- beim Borabsrgehen vor
der Ausfithrungdrdhre, muffen die Stangen fo gefripunt
fein, baf fie das Fortfdhreiter des eimen diefer Avme bime

bern, wodburch dann,- da der Mittelpuntt vorwdrts tritt,
biefet Arm juriidgedreht, und der Fdcher entweder auf:

~ gefdilagen vber micbergeiegt ‘wivd,  wic ¢8 der Fo#l exfors

Dert. T
@8 ift ferner ndthig, die Kriunmung:oon M und M- fa
einguriditen, ‘daf der Fdcyer bei feinem Gimtritte in bie
Dampflanmmer, indem bdev Avi 1 durdy die Krfimmung o
ver Stange N aufgebatten witd, fih baduvd) nad) auswarts
breht,. dag der Griff 2 auf ber Rrimmnung r der Stange
M rubet, damit er, flatt feine ganze Schwere nieders
sufdblagen, fidy nur langfam fchiebt, und obne alle Crfdpisttes
‘tung und fdrm fidh in die gegenwdrtige Lage a 1, Fig:

28. begicbt.  Die Art, wie der aufrecht flehende Fdcher bei -

 feinem Umbreben wm bie Husfihrungsrobre E nicdergetegt
wird, ift der fo eben befchriebenen Metbode dhnlich; die
Srivmming p der: Stange M unterbriht das Festichveiten
Ded Armed oder Griffes 2 undb neigt den Fdder yegen den

" Sein, . gegen weldhen ex wit -aller Heftigheit niederfallen -
tolitde,” wenn der Arm nidht durdy fein’ Hinfhleifen langs

be politten Dberfldde ver Kelummung Per Stange N ges
batten voltrde. "' R o
- Dié eberv befdyrieberie FMethode, die Entwidelungen det
Fadhér miittelft ber Stangen: M und: N ju leiten, die i
Leitungsftangen nénne (govarior bars), witd, wie Fig: 23,

- 2., 26 jeigem, 'in Dev Arindewdung febr niglicy; el eimigen

[y
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fidy wehenden: Dampfinafdsinen von gewiffer Art it e8 aber
 purchaus unerlaplidy. - Man fege: . derfelbe Kern, Cylinder
. wie in Fig..23., befinde fi) an einer fenfredyten Achfe,
fo werden fie durdy ibre eigene Schwere feine Neigung bas -
ben, -fid) aufjurichten oder niederzulegen, und yirden
fiy obne die Reitungs: Stangen gar nicht gehdrig entwickefn.

@3 giebt aucy nody eine andere Einridytung der fidy drez -
penden Dampfmafdhinen, bei weldhen obige Crfindbung gleidy:
falls unumgdnglich nothwendig ift. Jeh nenne diefe Malchine
eine dopyelte i’icb brehende Dampfmafdine (double rotatori
steam-engine), bdie man in Fig. 24. fieht. In diefer
Figur it AA das Inneve bined Damyf:Cylinders, mit
gwei Ginleitungss Rdbren DD, zwei Ausleitungs - Robren
EE, und den beiben Aufhditern. GG, bdie in bemfelben eins
. gepaft find. : ,

JFF ift der Umrif des Durchfchnitted eines: Kernes, bder
mit 8 Fchern verfeben ift, 1, 2,.3, 4, 5, 6, 7, S, bie den
in &ig. 23. befdyriebenen dbnlich find, und auf diefelbe
Weife wulben, nur Tap jeder Facher fidh. vori felbft 2 Mal
aufrichten und niederlegen muf, wdbrend der Kem fich
einmal, Breht, bda wei Dampffammern KK und LL bier
vothanden find, . oL
- @8 ift offenbar, daf Das Gewicht der Fdcher ju diefer
Bewegung nicht beitragen fann, auPer bei dem Eintritte in
die Sammer K, und {elbft dann nicht, wenn der Kern an -
einer- aufrechten Achfe flebt. = Bei folden Mafchinen find
alfo bie %eitu_n‘?ss@ang'm unerldplih, und mifjen auf
obige -oder auf trgend ecine andere Weife befeftigt, und in .
_ibren Srimmungen fo vorgeridhtet werdea, wie in Fig. 25.,
nuv daf jeder Fdcher bei dem @intvitte in jede Dampflams
mer fidy aufrichten, und bei dem Borubergehen vor der Auss -
- fitbrung8-Robre in feine %etﬁefuntg‘bﬁd)u niederlegen mug,
ebe er vor den Aufbdltern G G voritbergeht. Nady obiger

"~ Befchreibung ves Nugens und der Art der Krimumung dies

fer Stangen wird fein guter Mechanifer ‘in Berlegenbeit
fein Fonnen, dicfelben zu verfertigen. Diefelbe Methode, die
- Sdder einzubdngen, und diefe ibr nothwendiges Spiel treis
~ ben zu lofien, it aud) bei eitem Serne, wie in Fig, 24.
- anwenbdbar, wenn ex fich an. einer -aufrechten Spindel befins
Det, ober wennt brei ober mebvere: DampFammern mit einer
verhditnifmdpigen. Anzahl von Fédern vorhonden fink, -
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Der Stempel  ciner Dampfmafdyine ift eine fhwere
Gifen- ober Metallmaffe, deren Gewid)t, wenn er in einem -
fenfrechten Gplinder hingt, und- buvdy eine Werbindungs:

._ flange an dem andern Gnbde bes Ballend aufgewogen wird,

nidt- al8 Nachtyeil exfcheint. - Wenn ein Dampf - Cylinder
aber borizontal liegt und bad Gewidt ded Stempels und . .
ber Stange immer nach unten bhingieht,. fo entfteht dadurdy -
¢ine gealtige Reibung; der Cylinder wird oval, die Futte:

. tung -an bder untern. Seite bes Stempeld gebt zu Grunbde,

und in biefem Falle witd das Gewidht deffelben ein Nadys
theil, gegen weldyen bigher nod) Feine zwedmdfige Abhirlfe
befannt gemadyt wurde. Diefe Abbiilfe bei borizontalen, bin

-und ber wirfenden Dampfmafjchinen bildet aber einen Theil

meiner Werbefferung an Dampfmafdyinen, und befteht. in
Folgendem: L : : :
Fig. 15. A ftellt einen fenfrechten Durchichnitt- meines

* fogenannten Sdyrebe » Stempels (biioyant peston) -dar;

denn idy beywede. dadurd) nidts Geringered, als diefen
Stempel fo fdywebend 3u erhalten, daf fid, ungeadytet aller

. Sdywere bed Gylinders, Ddiefelbe mag nod fo grof fein,

die Reibung von unten nady oben in den Gnlfindes {ber:

S ift ein ftarfer eiferner RKlog, in weldem die Stem:
pelftange befefligt wird, und an deffen beiden Gnben eine
eiferne Plafte unter dem in der Jeihnung bdargeftellten ober
irgend einem anbem Winfel angebradyt ift. Diefe Plats

- ten find fo sugedbrebt, baf fie felbft in- diefer Lage eben

fo genau in den Gylinder paffen, . wie diejenigen, die unter
rediten Winfeln auf die gewohnlide Weife in dem Cylinver
angebradht find. = - c - :
..~ Die Kanten diefer- Platten find fo_vorgerichtet, baf fie

eine Futterung von Hanf, Stabl, Mefling odber irgend einer
Metall - Compofition aufyunehmen vermdgen,’. wovon idy leg-
tere porziehe.  Auf diefe Weife eingericytet, werden fie jroei
Stempel, die fih unten wedyfelfeitig. berithren, oben aber .

einige 3ol weit von einanber fleben: und fo einen Hob
raum & gwifden fidh) laffen. I durchbobre beide Stempel
mit einem Fleinen Lode in ber Ricytung be unb bringe fiber
jedert biefer ocher an jeben Stempel ‘eine Fleine bangende
Klappe an, die man in ber Figur bei be fieht. . Man fege

“nun: bee Dampf fille bas_Cnbe ¢ bes Cylinders in ber '
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RNidtung des -Piciled; o wird v die Klappe c fdbliefen,
10 den Dampf buitern, in ten Hoblraum a eingudringen,
und werm, durd) trgend einen Febler in der Futterung oder
Fajfung, dcr Dampf in den Hoblraum a tritt, wird er

turd) die Kiappe b entweidyen, Dbie fic) bei Dem leijejten

Drude von innen bHffnet, .

@3 ift faum nothig su bemerfen, baf, wenn der
Dampf von ver anvern Seite eintritt, dajfetbe ftatthaben
wirde; die Klappe b wird ihm ven Cintritt in den Hobt:
raum a verfdicBen,  und wenn einiger. Dampf in legtern
gecdih, witd er burch die Klappe ¢ ausgeblafen.  Der
Damypf mag aljo. von K oder € bherfommen unv bdriden,
fo gehdrt a tmmer zu der leften Seite; folglich yihiebt dex
Drud ve3 Dampfes auf die jdiefe Flade des Stempeld
nidyt blof den Stempel, fordern er Lebt denjelben zugleidy
im SBerhdltniffe der Neigung, die wan dem Stempel geges
ben bat. : ' '
Nady der . gefundenen Scwere bed Stempels, bder
Stangen und ber ClaRicitatsfraft ved Dampfes in vem
Gytinder muf die Neigung der Fidcyen der Platten. fo bes
vecinet- werderr, daf ber Stewmpel dburdy 'die [ehtern fhive:
bend erhalten wird.  Da Ddied aber fdmwierig werden mup,”
inbent die Fldchen der geneigten Stempel feine Nveife find,
fo wilt idy aubere Worridhtungen angeben, um einen |dwe:
benben Gylinber: 3it erhalten. . . ,

Qn Fig. 16. ift B ein Durdfdynitt eines  Doppelfiems

;}e!é, ber auf der Stange unter vedyten MWinbeln angebradt,

auf die gewdbnliche Weife Freisformig abgedreht ift, wnbd
ben Deblraum- fg zwifdhen fidy lapt. ~ Diefer Hoblraum
wird durdy eine bhorizontale Seheidervand in zwei Theile
getheilt, an beren Gnben eine Futterung ober Foflung anges
bradyt ift, die eine luftdidyte Scheibewand ywifhen dem uns
tern Hoblraum £ und vem obern Hoblraum g bitben. Diefe
beiven Stempel {ind mit fleinen Bocdyern in ven Midbrun:
gen de und k1 dburdbobrt. - An ven Rihern de befinden
fiy aufen Pleine bdngende Klappen, und an den Lidern
k1 befinven- -fidh -dpnlidhe Klappen an- der innern - Seite.

Der Dampf mag- nun, von voeldier Seite ev auch Formmen

mag, einwitben, fo bat ev in voller Kraft Sutritt in den
Hoblraum £5. dewn’ die Klappen find an “der innern Seite,

Hnd geberr-nach, foflen den Dampf bevein, und bdie gegens

-~
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fiberfiebente Klappe wird ihm ben Ausgang vermehren, in:
bem fie fich anlegt. Dad Auffteigen ded. Dampfes in den
“ Hoblvaum g verhindert die (uftdidyte herizontale Scyeitewand.

Die Klappen de, die aufen angebracdt find unbd fich
fdyliefen, wenn fie in bdiefer RNichtung gedrirct werden, ver:
fperven demfelben jeden Sufritt-in den Hoblraum g, wenn
fie gebdrig gefaBt find; aber felbft vann, wenn' Dampf
eingedrungen wdve, witrde er bei Dder gegendberftehens
den RKlappe audfahren. Hieraus erbellt, daf der Dampyf,

_per auf -vie Flache dev borigontalen Scheidbewand zwifdhen

den beiven Stempeln dricdt, wenn dieje grof genug, und die

Kraft ved Dampfs flark genug ift, den Stempel in- dem

(ylinter {dhwebend erbalten wivd. o
Iy befdyrdnte midy fibrigend nidt auf biefe beiden
‘Methoben allein, um den Stempel fdwvebend zu erbalten,

‘ober auf die hier angegebene Art von: Kiappen, fondern auf

bie Methode, den Stempel mittelt des Dampfed in Dem:

felben fchroebend su erhalten; unbd diefe mebhme iy af8 mein -

Patent - Recht in Anfprudy. : .

-7 (@ine anbere Avt, den -Midngeln ded borizontalen Gys
finderd an Dampfmafchinen abzubetfen, ift diefe, bdaf man
denfelben in eigenen fagern. fih langfam breben [dfit, fo

bap der Eins und Austritt ded Dampfed in denfelben - da- -

purch nicht gebinbert, wird; buvdy diefes Umbreben ves- Cy=

Tinderd wird jeder Theil deffelbent und der Schlugbitchie glei:
ther Reibung und Abnubung. unterzogen, - IJcb- laffe diefe

SBewegung langfam, und, entweder ununterbrodyen, ober ab:
wedyfelnd gefdheben.  In dem lestern Falle, ' welben ich

- vorziebe, laffe idy die Bewegung des Gplinders in dem bei:

nabe unwabenehmbaren Augendlide eintreten, bder zwifchen
‘pem Aufbdven Dder Einwirfung *ded Dampfes auf einer
Geite des Stempeld, und dem Anfange bder Cinwirfung
deffelben quf ber anbern Seite hat, inbem in piefem Augens
blide bev Gylinder fidhy leichter bewegen [agt.

© Qdy babe Borridhtungen getroffen, burd) weldye man
den Gplinder mit der Hand brehen Fann, quf folgenve Meife:

A in Fig. 17. ift ein Sdngendurchichnitt ¢ined povizontaben . -

Gylinbers burch den Mittelpunt deffelben. + Diefer Sylinder
_ift auf die gewodbnliche Weife gebobrs, und ein Theil deffetben
an jedem @nbe ift and) auen vollfommen genaw: jugedrel.
A 2 jeigt benfelben Durdyichnits . defjetben. Gpbinbers



‘

. T

in -den Ragern eingelegt, in weldhen e fidhy dreben foll.
B'und C ftellt die Bager im Bogel: Perfpective var, in
weldye A mit aller Genauigbeit papt. €3 find nodh Kaps
pen angebracht (die bier der Deutlichleit- wegen roeggelafjen
find), woelde die Hidife oder Sapfen von: A jwifdyen* ihnen
und B und C einfdhliefen und bededen. Die bhier gegebene
- Anficht der lebtern geigt ihre WVorfpriinge und Bolzenlddyer,

- ourd) weldye fie gebdrig auf Stitgen befefligt werden. ee

ift ein Raum oder Ring, der wijdyen dem Halfe und den

Vorfpringen A und-dem Innern von B gebilbet vird, vel:

dyes in Berbindung mit einer Robre wijdyen . B und feiner

" Kappe - einen Durdygang zum Gin: und Austritte ves

_Dampfes bilvet; bdie Ridytung diefer Ropre it durdy vie
punftivten Linien gg angedeutet. U -

Der Hald von A bei ee ift mit Lchern verfehen,

" durd) welhe der Dampf. nad) gg ¢indringen und ‘wiever

ausftrdmen Eann. v R '
~ - Un venGnven der Unterfafe B und C und ihren Kap: -
pen find Worfpriinge, ah weldyen die nothwendigen Damyf:

" .verbinbungen angebradyt werden ESnmen. An ¢ Fann man

. biefe Werbinburig. unten bei F ober an den Enben, 1rwie bei

. B anbringen, und dba A nidht gan; bis auf den Grund dey -

in C ju feiner Aufnahme angebradten Oefffuingen binabs
- veidht, fanm e8, wie bei ee; obne alle burdigebobrten Ldcher

_, Dampf ein= und auslaffen.

_bbbbin B find Platten, weldye “mittelft: Schraubey
und RNieten in ibrer Lage fefigehalten werdben. Diefe Plats
ten find Ringe, welche fo jugedreht find, daf fie aufen auf

. A ypafien und Kappen flir Shlufbiidhfen 0oooo bilden, voels

- dhe, voenn fie gebdrig gefuttert oder gefafit find, und wenn
“bbbb feft auf diefelben -aufgefchraudt find, dbie Werbindung '
mit A bampfoidit miachen, - L o

<. Jn C begeichnen diefelben Budsftaben die Schiufibidyfe,
wie in B; bie Klatten oder Kappen auf bet-Birdhfe in C, .
inwendig von B, miffen aber aus gwei ober mehreven
Stiiden befteen, die nady dem Abdrehen gugefcnitten wers °
* ben, -inbem fie in vinem Stide nidt flglich ftber die BVors
. feringe von A paffen fomnten. cc iff ein Durdyfchnitt

. ?gr ﬁ&w‘;{ bi;";uf éiemgglbﬁnbnng ‘bes Gplinders_ qufge:
. st . Uno - tyre ﬁ e t but ) ,‘I ‘ ..g'
. Stempelfiange arbeitet, d, cbf ba " ‘b w :b o
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Das €nde von A, unddft an ee, follite big zur
punftivten Linie ii mit ivgend einer barten Subftany aus:-
.geffiltt fein, jedodh auch .ein Lody haben, durch weldyes die
Gtempelftange lduft, obme daf €8 diefelbe berdhit.  Das
durd) wird der Vertuft des Dampfed vevmicden, ver fonft
bei jebem Stofe flatthaben wirde. , o

~ay ift ein Durdfehnitt eines RNabed, das an dem_ Wors
fprunge -am Cnbe von A mittelft Deffelben Bolzen - befeftigt
ift, weldie die Kappen cc davauf befeftigen. Diefes Rav
ift an - feinem Umfange mit 3dbnen verfehen, wodurdy e8
bewegt werden fann, unt fann, wenn man e8 fo wimfdt,”
_an bem Borfprunge D von A -angebrad)t werden, wie die
punftirten Linien a 2, zeigen. > - Co- e
“Jn Fig. 19. ift B eine Anfidht des Unterfaged B von
dev Seite, mit feiner Kappe E bededft, und die Freisfdvs

mige Seffnung daywifthen jeigend, in weldyer A eingefdyiof= o

fen ift und fich -brebt; Dder dbunfle RNing um bdiefe Deffrung
seigt bie Furdie oo in Fig. 18., weldye die dafelbft befdhries -
bene Sdlupbichfe bitdet. B und E find gebbrig abgefeilt
und gefdyliffen, Jo- daf, - wenn fie vereinigt und-zufammens

. gebolzt voerden, fie ein dbampfoidhtes Gefirge bifden. Dvvs
felbe Fall findet qudy bei € und bei feiner Kappe flatt,

i Sig. 20. gewdbrt eine Fildcdhen: Anficht: des: Rabed a
1, weidyed an dem Enbe von A befeftigt ift; die Einfdynitte
in der Kante der Oeffnung, in-ver Mitte dexfelben, dienen

. gur Yufnabme der Bolzen, mittelft weldyer e8 an bem Bors -

fovunge A befefligt ift.  Diefe Bolzen, welde, um Raum
au gewinnen, Ffeinen Kopf auf des Seite A baben, laufert
durd) diefe Cinfcnitte und durdy Locher in ec und habem -

* dann ibre RNiete aufgefdhvaudt. ff ift cine Achfe, Ddie gepds
tig in Lagem geftiint ift, und auf welcher fih die Schraube
obne Ende d befindet, die in Jdhne am Umfange bed RNas

" bed aa eingreift. hh ift ein RNad auf ver Adfe £f; e8 it
ein Sperrrad. L _

- §ig. 21. ift eine FlddensAnficht ded Rabes hh, wyls
dhes bier 32 Sdbne bat; ¢8 Tann deven aber: aud) mebr oder. .
weniger befiien. " o R
s Jdy lafle am Gnbe eined jeden Doppel - Stofies bed
Stempels ¢ine Stange ober einen RKlopfer gegen einen bee
Sdbne bes Rades hh in der RNichtung bed Pfeiles ftofen,

- o wie man. cine Klappe odev einen Hghn Sffwet, und- victe

- i

'
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ben Stof fo ein, daf er ben Umfang ded Rabes genau
um einen 3abn Oreht; folglidy wird jeder weiundbdreis
gigfte Dopypeljtof ver Mafdhne eine Umbdrebung des RNas
des hh vollenden; und wenn aa in 120 Sdbne getbeilt ift,
wird der Gplinder fidy finf Mal bed Tages umbdrehen.
SBenn man aber bie Sahl ber Sdbne in den Rddern vers
mebrt, ober ein ober dad andere Rad mebr jufest, fann bdie
DBewegung von- A fo langfam weaden, als man e8 habew

wifl. ,
. Fig. 22, flelit eine Art von Stange oder RKrirde mit
Sapfen an ihren gefriummten Enden wor, die in dec gezeichs
neten £age unter recyten Winfeln auf decfelben fleben. Der
Borfprung D von A ift auf feiner Fldche mit Lochern vers
febyen, in weldye . vie Sapfen dev Stange eingefithrt werden,
fo Daf man bann A mittelft ber Hand drehen Famn. Jd
bediewe mid) b8 Schwebeffempeld und bed fidy drehenden
Gylinvers eingein oder beiber jugleid). Suweilen bringe
i) meinen Gylinber in dte oben befdyriebene Lage, faffe die
Raver gdingli) weg, und drebe dann, wenn-id) mit einem
. Sdywebeftempel arbeite, bden Cylinder zu gewifien Seiten
wit ber Hand, nur fo, daf idh die Lage deflelben dndere.
_ Jm DWerlaufe der obigen Befchteibungen babe idy, zur
Bermeidung  aller Wiederholung, zuweilen nidyt bemerft,
aud weldyem Material die verfchiedenen dafelbft bejdhriebe:
nen Theile diefer Mafchine perfertigt werden miffen.  Def:'
balb will id) jest bemerfenn, daf dort, wo nicht ausdrirdiich -
bas Gegentbeil gefagt wird, Dbiefe Theile aus foichen Ma:
terialien verfertigt wwerden, aus weldyen gefhicte Arbeiter
iefelben gewdbnlich verfertigen. , - ,
Fig. 27. peigt einen Langendurchfdnitt eines meiner
Dampferzenger. A ift das Afdyenlochs cee find die Sehids .
" fer; aa bie. Noftftangen; B der Feuerherd; C ein fladhes
. (Pefdf. aus jwei auf cinander genieteten Gifenplatten mit
. einer Gifenftange swifhen benfelben auf drei Seiten, for
daf bie pierte Seite offen bleibt, wund mit den gehdrigen
- QBorfpringen, auf weldhe man mit aller Sicherbeit eine
damypfdidite Kappe von Eifenbled) aufbolzen, und in:weldhe
-\ ian -Birrge ROren mic Vorfpringen an ihren Cnben einfir=
gen famm, wie mon in_Fig. 29. bei- bbb’ fieht, und- nods
beutlidher in Fig. 30.  Auf diefe Weife Pann biefes GefdF |
mit dben anbernt it Verbindung gebradht tverden, aus wels

.




— e s

- '\9‘5

\

* chen biefer Apporat beltebf, und fo in Gro6es darapfoidsies

Gefdp mit venfelben bilven. . . . , o
Die Kappen find fo eingetidytet, daf man fie: lejdyt
abnehmen und auf diefe Weife den  Appavat-vpn. allew
WBodenfase und von allen Rinben, die fid) in, demfelben au-
fegten, reinigen amn. . S
Fig. 29. peigt elne Fladyen - Anficht de8 Gefdfes C mit

..ben dagwifhen Fomimenden Stangen, auf weldyen tic Plat

ten mit einander verbunben werden, und fellt aud) den
Raum D var, der fir einen Jug offen. bleibt, und der- man
in §ig. 27. mit venfelben Budhfiaben bezeichmet fieht. Die
Geitenftangen laufen nad) der gangen Lange bdes Apparats

“hin, und an jebem Enbde derfelben fieht wman an der Auperfeite
.einen herootftehenden Rand von der volen Dide verfelben,
“ber mit cinem Locbe verfehen ift, deffen Nupen wir unten

_erblaven werden. Die drei Stangen ana find jwifchen - ben
einfdyticGenden Platten eingenietet, - damit fie nod dureh die
‘Niete, die alé Stigen dienen, verftarft werden, -Diefe drei

‘Ctangen Eonnen ndthigenfalls fo geftellt werden, Raf. fie'

bas Waffer durd) jeden Iheil des Gefdfeds umbertreiden.
Bu bdiefenr Enbe fann aaa fo geftelt werden, wie man in
er Jeidhnung fieht, oder man £ann eine grofere Menge von
Stangen braudien und eine andere Orbnung mit. denfelben
treffen.. Buweilen lafle iy audy alle diefe Stangen gdnlidh
‘weg; und niete blof Stitgen ein, um den Platten mehr Starfe
au.geben.  Juweilen bringe i® aud) pvifhen ven Stangen
-aaa dhnlidge Stangen an, durd) weldhe ich jugleidy eines
weiner fladben Gefafe ober afle fldrfe und abtheile; id)
fage, iy bringe awifdien diefe Stangen ober andere Hofs
lungen. Fulftude aus Eifen ober anderem Metatle. Diefe
Sualjtade werden nady der Form -der Hoblung gebitdet, in
weldyer fie angewendet werden, jedocdy um fo viel Fleinee,
baf, wenn fie in die gebdrige Lage gebradyt worten {ind, fie
von allen Seiten mit viner dimnen Schicht Waffers umgeben
werden, gu weldyemr Enbe fie mit Fafen oder Klauen fo auss
geriiftet find, vag fie fid in dem Gefdfe, worin fie fih bes

_finden, balten fé;mm, obne. dafjelbe an frgend- einem Theile
u beriibren; die @nden bdiefer Sticfe. find daber aucy mit _

f,ugm ober Dalfen verfeben, bei- weldien nan'fie berans:
sieben Tann, wenn der Apparat geveinigt werben mupf. Die

Rappen, Niete und Schrauben, die ich in meinem Appavat -

1

s



" befdyricben ~l;a[ve,': erlauben alle 3ur' Tegnabme der Fall
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fude ndthige Leiditigbeit und BequemlichPeit, indem fie
bei bder Meinigung Dder Mafdyine obnedied abgenommen
wyoerben mitffen.  Da diefe Filftude blog didte Stade Ei
fen oder WMetall find, deven Fovn fich nach jener der Hops
lung vidtet, und nur dem’ wenigen Waffer Raum geflats
ten, a8 dev: Ginwirfung der Hite ausgefest werden foll,
o ift weiter Peine Beihnung und WBefdyreibung derfelben
nothwendig, fo wenig als von' den Gerdthen, die jum Her:
ausfhaffen ved Bodenfaes und ber JInfruflation am diefen

© Mafdyinen nothwendig find. Jdy finde e8 am. beften, wenn:

bie Fulfthde mit einem Adhtel- oder mit einem Wiertelzoll
di¢ Waffer umgeben find. - ‘

Die Ropren bbb mit BVorfpringen an ibven Enbden
find feft in ber Kappe’ eingefligt, welche das dufeve Ende:
von C {dyliegt. Wenn man nun an Ddiefen Vorfpyrimgen
gefrimmte Rdbren anbringt, fo bildet fidy eine Berbinbung
gwifchen den eingelnen Gefdfen, aus weldyen diefer Apparat
‘befteht, und (dft das Waffer oder den Dampf den ganyen
Appavat durcdhlaufen, - - ’ .

Sn Fig. 27. E ift cin anderes flades Gefdf von ber:
felben Grdfe, von demfelben Baue und ju dbemfelben Ende,
wie C; F ijt der Theil, weldyer fitr den Sug offen gelafferr
ift, wie D bei G; fo daf alled, wad von bdiefem gefagt
wurde, aud) von E gilt. G ift ein ldnglides, flached” Ges
_f&f, von bemfelben WBaue, wic C und E; 8 bat aber feine
Deffnung fiir einen Jug, und bildet die Dide bes” ganzen
Apparats.  Beibe Enden bdeffelben find mit Vorfprimgen
und Kappen verfeben, an . weldyen Berbindungsrdhren ans
gebradyt werben nmen, wie bbb bei Fig. 20. €8 pat
audy diefelben Worfprimge. mit Lhern zur Aufnabhme der
WBolzen (. Fig. 31. bei €), und die punttivten Linien xxx-
geigen, wo Stangen oder Stithen zur Werftarfung des
obern Dedels und ded Bobens diefed Gefdfes, angebradht
. voerben Fdnnen. ' : '

Die Kreife in dem Mittelpuntte zeigen die Stellen der
- Réfren M und NN. * RNabe am Umfange des Supern Krei-
fe8 fieht man einen ftarf punktirten RKreis, ber bie Stelle
andeutet, wo ein Kreid von Stitgen angebradht ift, die ben
Boven und den Dedel ve8 Gefdfes mit vem Borfprunge

.

. ber Rdpre NN verbinven. H ift ver Raum jwifdhen E

N
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" uhb ©, ber einen Sug bbet, weldher i burd) bie Mifwe
oder durd) das Gebdufe I in dben Schomftein dffnet; M ift

eine auf G befefligte Rdbve, womit fie in BVerbindung feht,

" ba fie an beiden. Gnden offen ift. Der Dampf fleigt in

Ddiefer Robre empor, die hinldnglich hod) fein muf, um vem
Waffer ju -erlauben, bdaf ed fid) feten fann, ehe e bad
obere @nbe berfelben erreicht; Died hdngt von der Menge
bes MWafjers. ab, bdie man in dem Dampferzeuiger bR,
Menn aber G wafferleerift, und al8 Dampfgefdf gebraudst

" yitd, fo veidben' 5 Fuf Hohe ju; o e8 jedods der Raum

exlaubt, wicde iy M lieber 7 Fuf Hobe geben. U die
Nothwendigleit su befeitigen, die Dampfrobre, die jur Mas

ine flibet, in einer unbequemen Hibe anjulegen, umgebe
th M mit einer anbern Rbhrg NN, die im Duvrcdymeffes
um fo viel al8 ndthig ift, weiter iff, um einen Swifden:

~ vaum gwifden M und NN ju erhalten, - dev eine %l&%;
on :

giebt, welde wenigftens der Durchfchnittafidche v

gieicb iff.. NN ift fernee um .einen bHalben Fof hdher ai8d
M; bdd obere @nbe wird dbampfoidyt gefhloffen, und eine
Gidyerheitstlappe an demfelben angebracht, Mit diefer dus
fern Robre, verbinde id) meine Dampfrdbhre O in einer fole

" dben Hdbe, wie e8 vie Bequemlicheit fordert; auf ebow
Dlefe Weife bringe iy audy meine Ausleerungsrdhre P an .

berfelben an, . um ben Dampf in ten Schornftein obder tn

- bie foft entweidben ju laffen, . Die Fleine Rdhre W dient -

jur Ableitung des Waflers, a8 fih durdy Verdidhtung
be8 Dampfes allenfalls exjeugt wmd angebuft haben modyte,
Die Seiten diefes Eryeugers beftehen aus fedhs flachen Ges
faBen, voovon wvier einen dbnliden Bau baben, wie die bes

bereits befdyriebenen, -tmd an beiben Cnden miit Kappen
und Borfprimgen verfeben find; auf bie Kanté geftellt, bils

-ben fie die Seiten der Abtheilung B uhd B Um alle

Sdiwicrigleiten bet Berfertigung digfer und: dev fibrigens -
Gefdfie- su befeitigen, babe iy Fig. 30, in eiiem Mapfabe

. gon anderthald Zoll auf ben Fup jeidhnert laffen. Diefe

Figur 3e’igt einen Theil " eined diefer Gefde vdfr der Kante, -

(A ftellt bie Kante ber Bwifdenftange £f dar,: urid £ zeigt

bie Kante- der emfchliefenden, eifertien Plastén, aus weldyent
die AuPenfeiten ves Gefifes gebilvet find, an-beiven Cndent .
fo body als die Worfpringe aufgebogen. - ¢e find Stirce
a8 gefdlagenem €ifert und von binldnglidher Sthrle, um
_ (Ragelmofdine,) T 1
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Borfprimge bidoen pu Einen, wéfoegen”fie aliy, * wie bie

telle eingelegt und wmit-

eite ur andern und dureh bdie Jwijehenflange und die Gis
fenplatten laufen, aud welden ba8 Gefaf befteht. Ale
. dieje Ibeile {ind durd) durdhlaufende Niete gebdvig befeftigt,
wie man in der Abbilbung fieht. A unbd £f find auf -die=
felbe Beife befeftigt.

?ur selgt, -nad aufen geft!),tt finb, Sie find an ihver

.Das in einen %orfﬁtung.@uﬂaﬁfcnbe Gnbe t»‘eé~ Sefds

fed wird vieredig gemadyt, bdie Eifenplatte d davauf ge:
paft und mittelft Schraubenbolzen, deren man zwei bei hh

fiebt, gc[)brig befeftigt; b ift eine furze RNobhre, die feft in

d cingefigt ift, und an einem Enbe den BVorfprung bat, an
weldyem die. Berbindbungsrdhre angebradyt ift,  bie bie Bers
bindung mit den brigen Gefafen herftellt, aus welchen der
Generator befiebt, ober mit dex Drudpumpe, die den lestern,
- mit der nothwendigen Menge Waffers verfieht. Die Figur
~ geigt blop die Gnden von cc, -deren Ldnge aber die Breite

bed Gefafes ift, deffen Borfpriinge fie bilben, da ein Ende

an jepe der Jwifdenflangen angentetet ift, welche die RKan:

ten bed @efdfied bilden.. Die dunbeln Flede in der Abtheis
~ lung zwifdhen C und E jeigen eine Anzahl Rdbren aus ges

fhlagenem Gifen ober aud irgend einem anbern zdben Mes

“talle ay,. Die mit ibren Cnben gehdrig an ben Platten bes
feftigt find, weldse bie innern Seiten der beiben flacdhen Gee
 fdfe bilben, bdie diefe Abtheilung in fidy einfchliefen, - Da
biefe Abtheilung eine Art von Sug. ift, durd, weldhen bdie
Slamme unb . bie~ Hige durdhzichen muf, fo, wird bad in

- Diefen Robren befindlihe Waffer ber Cinmwirfung der Flam:

me und der Hike ausgejest, und erhdlt durdy feine Bewes

. gung eine BVerbindbung mit den beiven Seitengefdfen LL,

welde mit den- Robren einen dampfdicten Apparat -bilden:
S bediene micy bald einer grofern, bald einer geringern
Unzabl vow Répren. * 5

Wenn_in einem Fleinen Generator eine grofere Menge

Damypfed eyzeugt werden foll, bringe ih in allen Abtheilune -

sm,aiébtm;.am-. und laffe nur fo viel Raum in dbem Ofen
leev, al8 fiir dag8 Feuer und um Nadbfchliren nothwendig
ift. o aber ber Naum nidt gefpart werden darf, £one
nen bie Ropren gdnylich. weggelaffen. werden, und dann wird

ber UApparat weniger Toftbar.  Suweilen Bonnen aud) bie

dchern verfeben,; bdie von - einee’



b ghifthde weggelafjen werden. Fig. i en ﬁuerburcb#
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fepnitt der Nobrenabtheilung, . und da die Gefdfie, welde
biefelbe “einfdhliefen, in ibrem Bau von den ibrigen etwas
verfchieden finb, ift berfelbe, da id) jugleidy die Befeftigungss
weife der Reiben, und die Art, diefelben ju veinigen, deuts

lidger darflellen wollte, bier in einem Magftabe von 1§ ol
auf den Juf gezeichnet, - '

Jn_ven ‘ubrigen bereits. bejcyriebenen flachen G')eféﬁeit-
ebt daffelbe MNiet dyrdy die- zwei Platten und die Swijdyens
ange, und nietet dad Gange jufammens Dies ift. aber nicht

der Fall bei ven Gefdfen, bdie wir jegt betradyten wollen..

Un diefen Gefdfen niete idy die Platte imwendig auf der.
©tange auf, und madhe ju diefem Cnbe leftere breit genug,
um zwei Reiben von Lbchern aufzunchmen, wovon die eine
flir die Niete, vie andeve fitv die Bolzen beftimmt iff. Aus
fen an den Stangen bringe i fiur die Kopfe bder Niete.
LBerfertigungen an, und bebalte mir eine flahe Dbers
fiddye, gegen welche idy. bie dufern Platten anbringe und
bineinfchraube, die mittelff Schraubenbolzen befeftigt werden,

ber Hobren zu gelangen. Sch fiige dann die Gnden dew
Rdbren hinetnroartd gegen die gedrehte Schulter in die innemn

Platten, durdy weldpe fie faufen, und zwar tief genug, wm

-fo baf man fie abnehmen fann, um 3u den Befeftigungen

ein Niet aufjunebmen, wodurch die Platte dampfdidyt ges

gen bie Schulter der Robhre gefhraubt werben Fann, wie
ccce in biefer Figur zeigt.  Dannt befeflige ich an dem

Bwifdenftangen bdie dufern Platten, bolze die Kappen auf, -

o

und_die beiben Seitengefdfe und die Robren bilden zufams .

men mur Gin tampfoidytes Sefdf. -

Jch mug nod) bemerfen, ebe. idh von vem Auffebens

ber duferm Dlatten fprede, ba fie eben fo viele Lodyer .
haben mifjen, al8 Nobhren da find, und jwar gerade veny.

€nden gegeniiber,- an weldyen fie angebrad)t werben miiffen ;
jebed biefer Locber muf mit einem Ringe verfehen fein, ber
in Fig. 33. und 34. in nativlider Grdfe dargeftelt iff.

An jebem Fliigel diefes RNinges ift ein Fleined Niet b, durdy
weldyed devfelbe in der Platte feftgebalten und sugleidy ge-
- Bindert wird, loder ju werben, ober .von der Stelle zu weis

den, wenn_man Dad RNiet.in den punftirten Linien eea
affdbraubt. Da diefes Niet nur jum Theil in feiner Dide
Yobl ift, - fo. with bas.Loch C dadurch dampfdigst (. ige'

_—



, 34). !Belmr biéfa . Riet abgefcbraubtv, ift, fo fam man

die Rohre pusen, wad mittelft eined eifernen MWerkzeuges
gcl’(bid;?,’ das in bie Robre durd) das Loy C eingefithrt

~yoird, und cinen Gyiff wie ein Bobrer bat.  Nadydem die

Ribre geveinigt wurde, werden die Niete wieder aufges
fdyraubt, und der Appavat. fongt feine Arbeit wicder von, -

neuem an. . -
Fig. 28. ift ein fenfrechter Durdyfchnitt 'von Fig. 27.

“A ift ba8 Ajcyenloy; C it der Scpldfer ober bdie Unters

lage, auf weldyer der Roft rubt; aa find bie Roftftangen,

die ba8 Feuer tragen; B ift der Ofen, Deffen Seiten aus
pen fladyen Gefdfen TT beftehen, die beftandig voll Wafjes
' und mittelft der Drudpumype, die die Mafdyine treibt, -

nd

geﬂ ig mit Waffer geflllt werden. ) o
Das bintere Enbde bdiefer thbenhmgg ift aud Siegeln

obet qus irgend einem anbern fcblechten SIBdrmeleiter " qufges

flibrt, Sy flulle aber den Raum kk, Fig. 27., lieber mit

‘einem Gefdfe von einer foldien Form aus, daf ed denfelben

3 cinnimmt.  Diefes Gefdf Fann wie ein gedhnlicher
effel gebaut fein, indem idy baffelbe nur- ald Bebditer
fiir bad Nachfilwaffer betvacyte, dad mittelft. einer Heinen
von der Mafdhine betricbenen Pumype in daffelbe” gepumpt
witd, Dad Waffer witd in diefem Gefdfe bald auf den
Gicdepuntt Tommen, und dann durdy eine jweite Eleine
Pumpe in die fladen Gefdfe und in die Ribren gebradst
werden tonnen, aus welden mein Dampferzeuger befleht.
€ ift ein Durdyichnitt ves flachen Sefdfes, bas in Fig. 27.
und 31. beveitd befdyrichben wurbe. E ift ein anderes e

46, von weldyem diefelbe Befdhreibung gilt. G ift ein flas

died Gefdf, das ben Dedel bdes Apparated bildet: und- i

" Fig. 27. unb 31. bereits befcyrieben wurde.,

o Den Naum ywifdien C und E nenne ich bit-éiébtm:'

-

_verbinbungy VV flellt swei Rdbren dar, beven Guden in

ben Platten der flahen Gefdfe LL feft . eingefiigt find.
Wennt nun das Feuer in dem Ofen B angeslndet ift, wird:
bie Flamme und Hige durd) dem zu diefem Enbe leer ges:

~ laffenen Raum D {cblagen, der in Fig. 27, und 29. befchries

ben vourde.  Auf bdiefe Weife wird die Roébrenabtheilung:
dn Bug, durd) welden Raudy, Hige und Flamme zichen, .

© unbzwar nady der Ridtung der Pfeile Fig. 27; bdann

eben fo burdy ben fu bicfe,trigbﬁdn leergelofjenen Raugp ¥
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" thre wabre ¥age zeigt N aber an den duntein Bleden m

der Rdbrenabtheilung Fig. 27.; bb und dd find die nies
berhaltenden Bolzen, beren KOpfe auf dem. Boden écbbri‘
feftgebalten - werben. Wenn diefer Apparat auf Sdjiffen
angebradht wird, miifjen die Seiten ber Afchengrube A aus
Metall obex aus einer eifernen Platte verfertigt verden,
Auf bem Rande jiehe ich aber eine Unterlage von Siegeln

" vor, und verfebe die Schldfer C mit Bolzenidcher, die mit

ben oben bejriebenen Bdchern in den MWorfprimgen der bred
Gefige CE und G corvrefpondiren. :

- Nadydem die vier Bolzen, welde den Appavat nieders
balten, gebdrig und rohl. befeftigt find, die Spigen ndmlid
nady oben gelehrt, werden die Sdlafer auf bdiefelben fo nies
dergelafien, dap fie die Ldher vou jenen durdylaufen. Die Ges
féfe TT werden dann eingefett, fo daf ibve dufern Platten
Didyt gegen die innere Seite Der Bolgen zu fiegen Fommen,
wo fie durd) bag Cinlaffen des Gefdfes kk an einem Enbe .
und ded . Thirgeftelles ded Ofens C an dem andetn Ende
feftgebalten werden.  Das flade Gefdf E wird bann. fiber
LL geftelit, und die viev DBolzen laufen durd) die Bors
foriinge beffelben. SS werben dann wie bdie anbern Seis

‘tengefafie aufgefet, und an einem @nde durd) ein Gefdf .
RR (in Fig. 27.) an bdein andern Ende dburdy den Sugrah-

men von I feftgehalten.. : , .

- Dad obere Geféf €, weldies die Rhren M und NN
fithrt, wird bamn oben -aufgelegt; bdie vier Spien dev Bols'
an tagen weit genug vor, um in RNieten aufgeriommen
werden .3u- Ponnen, durd) welde, wenn man {ie nieders
fdeaubt, ber gange Apparat jufammengebalten wird, Wenn -
alle Theile gebdrig in einander paffen, fo foftet biefed Auf

feaen nur voewig Beit.: - T

[N
. /.
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" Diefe Ginridytung meines Generators, bex fidhy fo leidye
aufbauen unb abtragen [dft, it vorzliglidy in ver Hinficht
widbtig, bdaf alle flacdhen Gefdfe, die nidht durd) Robren

verbunben find, wenn eine Seite derfelben durdy das Feuer

gclitten hat, umgefebrt, und dann nody einmal fo Iangc ges
raudht werben fonnem. Wenn man einige tbrige Gefade in
Worrath bat,  ym fie bei einer ndthigen Ausbefferung aus:
taufchen’ su Ednnen, fann, obne ivgend bedbeutenden Seitverluft,
bas eine herausgenommen, und das anbdere dafir eingefest
wetben,” Wo man fie aber hidyt braudst, Pann man fie, ihrer

- bequemen Form wegen, leicht in einen Fleinen Raum paden,
{o bag felbft das Mitflihren - erfelben auf einem Sdiffe

* Peine UnbequemlichPeit verurfacht. : ‘ :
S, befchrdnfe midh fibrigens nidht auf den bier bes
fdhriebenen @enerator allein, den i) nach Umflanden abdns
bern fann, Iy madhe ihn zuweilen hody, und gebe ihm
-mebe Abtheilungen; znweilen madye idy ihn niedriger und

~ barlir ldnger, und lafje ihn aus eben fo vielen ober aus
nod)y wemger Abtheilungen beftehen; iy madse ihn bald
breit, bald {dhymal, bald runte, bald vieredig oder walzenfdes
mig, je nadybem die Ortdverbdltniffe e8 fordern. MWo ein
Bebalter k vorhanden ift, treibe idy vas Wafler mittelft eis
ner Drudpumpe juerft in denfelben; wo bdiefer aber. nidht

" Daift, treibe id) baffelbe entweder in bdas eine Gefdf T,
ober in beibe Gefdge TT. MWenn k vorhanden ift, Fommt
a8 Waffer aus diefem, entweder it eln ober in beive T,
tmd ba alle meine Gefafe Rohren mit furgen BVorfprimgen
an ihren Kappen haben (wie an bbb Fig. 30. befcbrieben
wurbe), fo bringe idy an denfelben gefriimmte Berbindungs:

- tdbren’'an, fo baf alle Gefdfe meined8 Gienerators in Wers

binbung gebracdht werden, und nur Ein dampfoidtes - Gefdf -

“ober Ginen Apparat bilden, durdy weldyen dad8 Baffer” ober
ber Dampf circulivt.- Iy balte alle meine. Gefdfe immer

voll Waffer, wenigftend fo hody, als die Dedle der Gefdfe

88 fggb!, guweilen benuge ich aber G al8 Dampfgefdf, und
regulive ben Sufluf des 'TBaffers mittelt eine hoblen
Sdyroimmerd-in einer fenfredyten Rdhre, die mit dem Enbe

cine ber Gefdfe S in BVerbindung fteht und den Einfpris

 gungsfandl fcblieft, wenn bad Waffer xu body fieht, au ies
- ber anbern it aber venfelben oﬁmﬁ[fsgag ‘?°f" ftebt, gu e
Drudpumpe, Hitne, Klappen, Schroimmes und Rdpa

-~ L

~

|
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ren find fo, -wie- gefdhictte Arbeiter” fie gemdbnlich verfertti - -
gen, unb bediefen feiner Befdhreibung.  Die Drudpumpe
- wird von.bev Mafdyine getrieben, -~ - -~ 7.

* Sy nehme: al8 meine Erfindumg in-Anfpruch: Bie ge:
ringeve Menge Waffers, bie -idy bel meinem Apparate nd:

thig babe, fo daf id) felbft die getingfle, in ber Anwendbung \

nocy braudibare Menge deffelben- ber Hike mittelft ‘meiner
- Sulftide aus Cifen oder aus’ anderm Metall ausfesen fanni
_ ben Bau meines Apparated, durdy weldhen derfelbe in allen -
; feinen Abtheilungen und Hohlungen leicht jugdngtich ift, fo
dag bdie Fulftide eingefelst ober berausgenommen werden -
Eonnen, und Dder ganze Apparat leicht gereiriigt, woodburdy
berfelbe {chnell aufgefest, abgetragen und wieder aufgefest
werben fann, die Gefafe mit jeber Seite dem Feuer zuges
Tebrt, - und folglidy leicdhyt und {dynell ausgebefjert oder aus:
getaufcyt werden Fonnen. Auf diefe Weife erfpave idh Feuers
- material ,* brauche wenig Raum, und fann felbft- mit unveis
nem oder mit Seewafler arbeiten, was fonft bei "geringen
Suantititen Waflers von nur § 3ok Dide nidht mdglich
ift. MWo idh einen Theil meines Apparates befdhreibe, fese
idy voraud, bdaf derfelbe aus Eifen ober aus einem anbern
fhidlidhen Metalle ift. Iy tbergebe die Befdhyreibung des
SManteld diefed Apparates, det nichtd Neued bat, . =~
Dad NRepertori findet Heren Coftigin’s Appavat i
einer fich drehehden Darmpfmafdhine finnveidy, und mebrere
Unbequemlichfeiten befeitigend; vorzitglidh in Hihfidht auf
bie Foffung, auf dag Drehen bder Facber, bdad bhier mit
mehr. Prdcifion und Leidytigheit gefchieht; e fheint ibm
vortheilbaft, daf bier nur viex Fader angebradt find, die
fich leidhter. faffen laffen wnd weniger Retbuny verurfachen.
d die Worridtungen zur Bermeidung der Nadbtbheile,
weldye borijontale Gylinber durd) die Scwere ihrer Stems
“pel erleiden, {cheinen ihm finnveih und zwedmdpig.: Alein
-die Mortheile borizontaler. Cylinder fceinen. ihm blo§ davin
ju_ befleben, bap fie fenredyt weniger ‘Raum einnebmen,
alfo weniger Bauloften im Gebdude vevurfachen, und fitgs
- lidger unter der Grd in Bergwerlen angebradit werden ¥ons
nen.  Aud fir Dampffutfdhen f{dyeinen fie zwedmdgiger,
ba the Sdywerpunft tiefer fallt; e zweifelt aber, ob fie
wob(feiler und leichter- find. €8 bebauert fibrigens, baf es
von dem Siebe: Appavate. vidyt niehr fagen fann, ald baf
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ev neu ift - Das Baffer wird bald bdurd) den Dampf
ous diefen borizontalen Keffeln audgeblafen, und diefe wer-
ben folglidy verbrannt werden, Die. fenbrechlen Keffel were
ben meni% DHige vou dem- Feuer erbalten, und daffelbe wird
umfonft brennea, . Dey Apparat ift iberdied su fehr sufams
ngefest, unb folglid) su foftfpielig beim Antaufe, fo wie
bei her Meparatur.  RKieine Dampf-Apparate Ednnen nur
nad) Pertin’s Borridytung. mit BVorthell angelegt werdben,
. Bum Betricbe einer Lleinen Nagelmafdyine durdy eine
Dampfmafdyine eignet fidy vorzliglich die vom Hrn. Mechanifus
gurae exfundene. Diefe Mafcyineverdient eben fo febr wegen
ver -@infachbyeit, ald wegen der Sorgfalt, mit weldyer alle
Lheile derfelben ausgefiihet find, befondere Aufmerfiamteit,
Dex Swed %s Hertt Kurze war, alle Theile derfelben’
{o.aufammm st brdngen, baf bdie Mafchine den miglich
teinflen Raum einnimmt, und alle jene Stude wegzulafs
+few, bie nidyt unumgdnglich nothwendig find,
- Die Mafchime avbeitet unter mittlerm Drucde und mit
Gparung ve8 Dampfed und dev Berdidhtung,  Mittlerer
ﬁbmd.i& bei Herm Kurze ein Dwud von 1§ bis 2 At
mofpbdven, wobei auf der SicdberheitsPlappe nur ein Ges
- widht vor 5 bis 10 Heftogrammen auf vad Quadvat-Cens
timeter Oberflddie ndthig wird. Der Cylinder ift mit eis
- e Mantel umgeben, und der vingfdvmige Raum, weldyer
Daduvdy entfieht, bient nidyt jenem Dampfe, der unmittels
bar von dem Keffel hexfommt, fondern jenem, ber bereitd
aum Zreiben ded Stempels gedient bat, ald8 Durdhgang,
wm. aud dem Cylinder in ben Verdidyter zu gelangen. . Heve
Kurye legt indeffen auf biefe lestere %ort_igtung feinen bes
fonbern MWerth, indem ed hieriiber nody an vergleichenden
Bevjudben feblt, = . Co
- 1Bi$ diefe Berfudie angefteldt fein werden, ober bid die
- Phyfifer diefe Frage auf eine entfdheidende Weife geldft
lnbef: weeben,  betraditet Heve Kuvye daffelbe auf folgende
ifes F s ‘

< @r untecfudt auerft, was gefdhiebt, wemn bHer Mauntel
mit Dampf verfeben iff, ber unmittelbar ausé vem Keffel
fommt, JIn diefem Falle verwendet man fiiv jeben Stem=
+ pelug 1) eine befaunte Menge: Dampfes, um ben Gplinder

W fullens 2) eine nicht.‘fo leidht ju beftimmende Menge
- Dampfes,. die fidy an ben. Weindey des Manteld verdiditet,
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vorafiglich an der dufem. Wand beffelben. . MWerin. uran aber
-ben Swifdienvaum pwifdhen Mantel und Cylinder nur als
Durdygang be8 Dampfed jum Berbidster betradstet, fo hat
man alg verwenbeten Dampf: 1) firr den Gylinder eben fo
viel wie in bem vorigen Falle; 2) eine anbere Menge
‘Dampf, die jur Unterhaltung der Temperatur bes Cylinders
nothwenbdig i[%, und die nuy der me?ge Dampfes gleihfommt,
‘bie nad) bem Berdichter gebt. Die Aufgabe befteht aljo
batin, ben Unterfdhied zwifchen den Mengen Dampfes 3u
 finden, die man in jebem: diefer beiven Fdle mebr gebraudht,
als um den Gylinder su fitllen, . o
Diefe neue Mafdyine ift im Gangen und im Detail in
- §ig. 1. bis 7. bdargeftet. . ‘
- §ig. 1. ift ein Seitenaufrif dex Majdhine von der dem
lugrade gegeniibesftebenden Seite. o
. §ig. 2. Gin Aufrif von vorn, von der Seite, wo ber
Damypf eintritt. ' 4 o
— Fig. 3. Senbredbter Duvchichnitt bed Cylinbers; feines
%Ra;mw und der: SKlappenbiichfen nady ver Mitte ihrer
dbfen. N , .
Fig. 4. -Sentrediter Durdfchnitt ves Bertichters und
ber Luftpumpe. . N :
. §ig. 5. Horipontaler Durchichnitt der Hlfte des Gy
linbers und feined Mantels, : _ \
. §ig. 6. Die Bertheilungsladbe und ihre Platte im
Gingelnen. L . ' S
' $ig. 7.  Die Sperrungstlappe und ibhre Platte im
Gingelnen. Diefelben Budpftaben begeichnen diefelben Gegens
ftdnve in allen Figuren, L = e
- AA Bithne aud Gugeifen yuv Berbindung aller Theile
‘der Mafdhine. Die Breite derfelben betrdgt 15 Fuf, die
Dide 5 — 6 3ol. BB untered Geftell, das auf dichtem
Mauerwerfe rubt; diefes Geftell befteht ebenfalld aus Gffs .
eifens 3 bdlt eine Wreite von 4 Fuf und eine Dide von
2 Fuf, €C flarfe eiferne Sdulen, weldye die Hauptbitbne . -

tragen.  Sie find in der Richtung ibver Acfen von eifernen .

Bindftangen durdyzogen. ' Sebraubennicte der beiden eis
{emen -Bindftangen, die in dbad Maueswerk eingelaffen find. |
D ber Mantel deg Dampfeylinvers, E Mittel - Hoblraum
&ifdgm»bun ringfdrmigen Haume S bes Mantels und vem
- Berdighter.; E’ cine. Robre, weldhe bie BVerbindting jwifdhen -
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pem SHobhlraume E unb bdem DBerbichter herflellt, " F der
 Werdidhter, weldyer die Luftpumpe in fid fdlieft. - G Fut-
terungsichaale der Luftpumpe. H Speifungspumpe bed Kef:
fei8. . T Bugftange ver Brunnenpumpe, bdie dbas Waffer in

_ einen Bebalter ‘hebt. I Rdbre, bdie das MWaffer aus biez

" bhibfe, durd welche diefe Stange bervegt wird. D Adyfe

fem Bebalter abfithet; fie it mit einem Habne verfehen,
ber bie Menge bed einzuleitenden Berdidytungsmwaffers regus
lirt. K Sdywingungsfdule, die unten in einem feften Punkte
ber Bithne y eingelenft ift und oben mit dem Sdwung:
balfen L in Berbindung fleht. Diefer Ballen befteht aus
Gugeifen in' gwei Tbheilen, und wird durdy farfe durdylan:
fenbe eiferne - Schraubenbolzen jufammengebalten. M find
gegliederte Bdnbder, bdurd) weldie die Stempelftange fents
redht gebalten: witd, N-bie eiferne’ Stofftange. 0O fent-

N

tedyter Pfeiler, die an bem Mantel bes Cylinbers befeftigt

' find, unbd deren obered Gnbde bden feftftehenden Schrauben:

“bolzen ber WBdnder N_trdgt. P Strebebdnder jur grofern
Defeftigung der Pfeiler, die an dbem Mantel ded Cylinders

angebracht find. Q Fig. 3. u. 5. Dampfeylinder. R Stems

- yet mit Metalffitterung. 8 ringfdrmiger Raum, 3wifdyen '

bem Gylinder Q -und feinem Mantel D. Diefer Raum
ftebt mit dem Hoblraume E durd) elf Locher in Berbin:

"~ ~dung, bie in bem Saume und im Boben ded GCulinders

angebradht find. T eine Deffnung, durdy weldie eben bie:
fet Raum mit dem obern und untern ECnde de8 Gylinders
nad) ber verfchiedenen Lage der Vertheilungslabe b in Ver:
bindbung fteht. U Kanal, der eben ju bdiefer Werbindung
dient. V RKanal fiiv ben untern Fheil. X Kaften jur Ber:
theilungslade b. © Y Bidife der Sperrblapye: - fle Fanh mit
bem Kaften X nur durdy bie Deffnung O correfpondiren. 2

eine Regulirflappe, die durdy die Kurbel d geftellt wird, bie |

mit bem Gentrifugal: Mobevator correfpondirt.

3

- A’ §lug: odber Sdywungrad.  Die Speichen bes. éRa; ,

- bes befteben aus feftem Holze und die Gbrigen Tbeile aus

Gufetfen. B’ die Stange des Stempels R. € Sdlup-
bes Sdywungrades. F Kurbel. e
~ acine Deffnung jur BVerbinbung swifden dem ri %ﬁ
;étmlgen Raume 8 und Hem Hohlvaume E. b Bertheis
ungslabe. ¢ Berbindung swifdyen det Bishfe ¥ uttd bem
- Saften: X, -d Kurbel- ber Regulivflappe. e Spesrungs:

1
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. Slappe; £ it ein ercertrifches Sabd ,: eflen SefchroindigPeit -
doppelt fo grof ift, - al8 die ded Flugrades, um bie Sper:
rungstlappe e in Bewegung 3u fegen.  i.ift Stange, Adfe,
6d)mingbalfm'u. f. w., woburdy diefen Bewegung mitge:
theilt wird.  k ift Gegengewicht der Bertheilungsélade und
ibres ugehdrigen. 1 it Gegengewicht fitr die Sperrungs:

Flappe e.  m find die Federn, welche die Lade b und die
- Klapye e bindern, die Oberfladye ju verlaffen, auf welder

s {fie in einandes eingreifen, und bie Sperrungstlappe e mits
telft der ercentrifthen Scheibe h . in. Bewegung fegen. p ift
eine Stange, weldhe die Sperrungstlappe in Bewegung fest,
und durds eine Shlufbhichie Iduft. g ift ein fefter Puntt
der Sdule k. r ift die Bewegungdftange der Vertheilungss

. Rade b, e o .
o Die Ladbe b vertheilt den Dampf, wie bei den meiften
Mafchinen, fiber und unter den Stempe!, wdhrend fie dem
entgegengefegten Dampf, der audgeleitet werden muf, nad
bem Berbidyter flabrt.: R - .
~ Die {dhiebbare Klappe e vor der Lade bat den Swed, -

dent Austritt ded Dampfes bei dem balben Laufe ded Stem= -
“pel8 zu fperven. In diefer Hinficht ift-der Spielvaum, in
weldhem fidy diefé Klappe bewegt, mebr ald doppelt fo grof -
als die DHobe des Ganald ¢ - : C

. Gortiren. ber RNégel.

- Die fertig gedrudten Ndgel werden einer fhwadben
Glhbbige ausgefest und dann fortivt. Diefed gefchieht auf
‘einer Bank, oder einem grofen Tifche, . wo: dann der etwa
nod) vorhandene Ausfdup, weldper beim Druden nicht bes
merPt wurde, aysgeworfen wird, eben fo merden -auch die
beim Druden verborbenen ober, vielcidyt beim Glabhen verbos
genen Ndgel ausgeworfen odey gebeffert, Die guten Nédgel
werden aigbann in dag Magaszin gefhafft, und in dazu
beftimmte Fdcyer, ihrer Sorte nach bingefchichtet, -und von

*© bem Magayin : Beamten, weldher das Einpaden und Verfena
dben ber Nagel beforgt, in Fdfjer over Kiften, weldpe fo eins
-getidytet find, Daf fie 1. 2, oder auch 3 Gentner balten,

 eingepadt.  Jn dbem Nagelmafbinenwerbe - auf. der Blech2
+ bitte bei Thale wird der Boben ded Mafchinen - Gebduded
. ais Ragel=Magazin gebraudt, e

4
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 Der Beamte ber Nagelmafdhine Gberliefert bie ecinge-
gongenen Beftellungen dem Meifter der Mafdyine, diefer
‘14t fie anfertigen und diberliefert dann die fertige Waare,
fo wie den Befteungsyettel, dem Magazin: Beamten. Das
Gefbdft vefjelben ift aufier dbem Einpaden, das Wiegen ber
" MNagel, die jeder Arbeiter verfertigt; bdaé Verwalten bder
Materialien, die Gefchaftsfiihrung der BVerfendbung, das Ein=
trageu des Lobnes der Arbeiter u. dglo m. R
Nocdy mup idy bemerfen, daf bie Arbeiter am Drud:

~ werle ber Nagelmafhine Folgended 3u beobachten baben:
v Die Drudambofe birfen verbdltnifmdpig der Schentel

nidyt- 3u hody geftellt voerden, indem fih dadurdy ber Schens
Pel biegen ober auch -wobl brechen wibe, - :

S bie Wafferfaften der Schenbel mup Sfter frifches

" fBaffer gegofien werden, indem dad Waffer darin, wenn 8
Tange ftebt, leicht flinfend. wird, und bie Luft bes Mafchis
“nrens Gebdudes dadurd) verunreinigt. Audy muffen im Bin:
ter, bei flavfer. Kalte, die Drudjdyentel, ehe man. anfdngt
$u abeiten, mittelft -eined Fleinen SKoblenfeuers erwdrmt:
weden, wobdurd) dad Jerfpringen der Sdyenbel verhindert
wird, indem befanntlidy das Cifen in flrenger Kdlte (eicht
foringt, Die Kloben, in welden fihy die Schentel bewegen,
milffen ‘dftet mit Unfdlitt, was mit Oel verdimnt yoird,
im 2ode und an bem Verfeftigungss Nagel gefdhmiert wer-
ben, wobei man aber vorfidtig fein muf, def auf den
Drudambof oder an den Sdub Yeine folde Schmiere
fommt, inden fih dadburd) die Ndgel beim Druden leicht
pecdreben.  Auch die Hebel der Schenfel mirffen. in der
Wodye fiber einige Male gefdhmiert werden. Die Druds
ambofie mitffen im Drudftode, und die Shube am Deud's

fepentel. febr. gut verfeftigt werden.  Der Arbeiter muf bei

‘bee Lichtavrbett vorfidhtig fein, daf die Fingerfpigen beim
Ouwuden nicst verlegt werden. - : o -
D Gobritation ber verzinnten RNdgel.

- Bum Nieten dev Eifens, Kupfer: und Meffingarbeiters,
fo wie jum Befdhlagen verfchiedener Gegenfldnde fur Tapes

 gltver, ifchlev, Sattler und a., gebraudyt man fowoh! runbde
- wie vievedte Ndgel und. Niete, wovon gevodbhnlicy bie Eifen=,

' b&uﬁg aber auch bie Kupfer=>und Meffing s Niete veryinnt
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werben.  Um Gifen = Riete: ober m&éd n mainum; beobs
adytet man folgendes Berfabhren:, o

Das  Beigen. | o

Seber Nagel, fowie tberhaupt jeder Gegenfland von Eifen
ober Den oben augefithrten Metallen, er mag gefdymiedet
ober gegoffen fein, muf, wenn er verzinnt werden foll, jus
vot durdy Beizen, Feilen oder Scheuren von allem Unvathe und
Drede gereinigt werdens venn nue ein veines Cifen, Kupfer

ober Meffing nimmt eine gute, gleichférmige Beysinnung an. -

Da das Scheuren fo wie Feilen der Ndgel viel Seit
erfordern witede, fo veinigt man diefelben durdy vas Beiyen,
und eine VBeize macht man auf folgenbc‘%e}fe. ' .

- Jn Gngland bedient man fih yum Beizen des Eifensd
und der Gbrigen Metalle voriiglih der Kartoffels oder
Witriolbeize. Sur erftern nimmt man eine beliebige Menge
~ Kartoffeln, diefe werden -in einem gufeifernen Keffel oder
~Kaften mittelft einer bdlzernen Keule zerftofiens ift diefes
- gefchehen, fo. giet man eine Quantitdt Wafler, welde
man zuvor mit etwas Bitrioldl vermifht, dazwifdyen (durch
bas- Bitrioldl wird dbas Sduren und die fdnelle Gdhrung
der Beize beywedt) und vithet died mittelft ciner bdlzernen
Krade fo lange um; bié s ein dinnfliffiger Brei wird,
- Diefen ldft man nun einige Tage oder uberbaupt fo lange
fteben, bis ex anfangt ju gdhrens und dann wirft man die
Ndgel, welde verzinnt werden follen, Hinein, 4ft fie unges

fabr 24 bis 36 Stunden darin liegen, und nimmt fie dann -

Hevaud. Finden fidh, nadhdem fie mit veinem Waffer- abgex

fpualt find, noch hin und wieder Stellen, wo Unrath ober

Sunber (wad  gewdbnlich der Fall ift) fit, fo feheuett man

benfelben mittelft fharfem Sande ab, 146t fid) diefed aber, -

der Bequemlicdhleit halber, nicht anwenden, fo reinigt man

fie mit einem {dyarfen, meferdbntichen Stable, fo daf fich '
nicht der geringfte Unvath mehr daran befindet, fonbern das:
weine Gifen zeigt. Man fpiilt bierauf die geveinigten Ndgel

in veinem Waffer ab und trodnet fie, indem man fie in

einen Keffel mit heiem Waffer fledt; bievin I46t man fie

einige Minuten liegen, wodurd) fie warm werden und nady

bem Hevausnehmen durd) die vom heifien Wafjer erhaltene
BWarme yon felbft trodnens L

’

v

'
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Wil man eine Bitrioldlbeize, weldhe jum. Beizem der.

Ndgel auch anwendbbarer ijt, als die Kartoffelbeize, anwens

den, fo nimmt man 20 Ipeile Waffer und 3 Theile Bitri-

oldl, gieft beided in einen gufeifernen Keffel, der aber in -

“ober auf einem Herde angebracht fein muf, indem ein
* gelindes Koblenfeuer zur Criodrmung der Beize daruater
- unterhalten werden mup (denn le wdrnfer die Beize ift, des

. flo fchneller reinigt fih vas Eifen vom Unratbe over Jun:

ber). Hat bie Beize eine flavbe Warme, die aber nidt

m Sieden tibergeben bdarf, erbalten, fo wirft man die

dgel, wie bei der Kartoffelbeize, binein, laft fie aber hochs
flend nur eine Biertelftunde darin liegen, indem tie Witriols
~ beize weit fchneller beizt, als die Kavtoffelbeize.  SHierauf
nimmt man fie mittelft einev Art Schaumldffel Heraus, fphlt
fie in. veirem Wafjer ab und trodnet fie wie bei der Kars
toffelbeize, in beifem Boffer. Ndgel, welche nod) nicht vdl
lig vom Unrathe gereinigt find, werden wieder hineingewors

" fen in bie Beize und bleiben fo lange darin liegen, bis nady .

dem Abwafchen fich nidt dad Mindefte von Unvath oder
Bunder mebr baran jeigt. .

- - Gollen die Rdgel fogleich verginnt werden, fo hat man
nidyt nothig, diefelben yu trodnen, fondern reicht fie, fobald
~ fie im Falten Bafler vein abgefpult find, bdem Berzinner,
der fie dann fogleidy in die Delpfanne fledfen mup. Maf=
" fen- aber die Nagel ober das Cifen, was versinnt werden
foll, und gebeizt ift, ein ober mehrere Stunden fteben, fo
‘miffen fie auf die befchricbene MWeife .getrodnet werden, ins
dem fich fonft vom Abfpiilen mit Faltem. Wafer, durdy die
. MNdffe -ein roftartiger Uebersug auf bdenfelben  erzeugt,
. unbb burd) diefen das fchnelle und gute Veyzinnen gebindert.

“wird, - ' ' '

welcber durch die Orydation oder Calcination erzeugt wird.
- @8 giebt demnady eben fo gut Bleiz, Jinns, Kupfervoft
u. §. w., al8 Gifenroft, wiewobl mit dem Worte Roft, ohne
weitern Beifag gewdbhnlich nur der lestere beeichnet wird,
Mit - dem Metalfrofte bat der Pflanzenvoft nichts als :die
braunrothe Farbe be3 Eifenvoftes gemein. Man nimmt ibn
on @ewddfer. wabr, wo_ev fidy wabricpeinlich aus. yurird=
. gebliebenen,, an Der Ruft erfdrteten und zu Staulb gewordes
nen Pflangenfdften exzeugt). O

Vo

(Roft it im weiteften Sinne ein jeder Metallfalf,
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« Die Kartofielbeize thuf, nadvem fie mehrere Male
gebraucht worden ift, und dadurd) etwas von ihrev. Starfe
verloren bat, durd) einen frifhen Bufas von zerftofenen
Kartoffeln, die wieder zu einem Breie angerieben . werden
‘miffen, von Neuem verftdrft werden.  Eben fo verfdhrt

“man_aud), mit der VWitriolbeize, indem durdy den dftern Ges

braudy -und durch dag Crwdrmen derfelben, dad Bitrioldl in”
Dampfen verloren gebt, wephalb man vermeiden muf, die
Beize jum Sicven -3u bringen. Man verftdrlt fie duxch
einen neuen 3ufag von Bitrioldl und Waffer. .
. 3n Deutfchland &ebraucbt man jum Beizen, an vers
fhiedenen Orten, wo Cifen over Eifenbleche verzinnt werden,.
die Kornbeize; fie wird von gefchrotenem Korn und mit
Waffer angefest, und mud wié die Kavtoffelbeize in Gdhs

" tung ubergeben.

Statt ves eifernen BeizPeffels sur Bitriolbeize Tann
man fich auch einer grofen, ftarfen, bleiernen Pfanne bebies
nen. Man nimmt bierzu ein grofes Stad Blei und [4ft
biefes unter den Walzen eines” Blech- Walzwerfed zu einer
grofen Platte walzen. und dann zu einer vieredigen Pfanne:
sufommen biegen.  Gine folhe Pfarme ift - billiger als ein
gegoffener eiferner RKeffel, und man fann fie mebrere Jahre.

ebraudpen;, ebe fie ‘unbrauchbar witd, indem dad Blei der
eize . widerfleht und nicht feicht angegriffen wird; man

. muf fish aber audy vorfeben und nicht eher Feuer darunter

madyen, ebe nidht die Pfanne mit der Beize angefillt ift,

/indem fonft die Pfanne {dmeljen wiirde.

~ Den bei der Bitriolbeize gewonnenen Cifenvitriol, wels
her fih auf den Boden der Beizpfanne ober des Keffels

feftfest, tann man an Fdrber verfaufen, odes man brennt ipn '

in einer veridhloffenen Kapfel ju einem votben Pulver, wo=
:{x;it man Meffing,. Kupfer und andere Metalle poliren
nn. ‘ .

3n Gngland, unb.gmat in Birmingham gebraucht man
nicht, wie tn den meiften englifdhyen Fabrilen, die Bitriolbeize,
fondern ausfdlieliy die Kavtoffelbeize. Diefe gewinnt man
bier mit grofem Bortheil, indem man vag Gefdidft. ver
Stdrlebereifung bierbei mit verbindet. €8 _ift bier. das
grofte Dittenwert in Cngland, . wo verjinnte Cifenbledye
gamadyt werden, und die Beize witd,” da bier jum Beizen

Deutsch<. *Aczium’
. Bibliothek
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ber Gifenbledye viel verbraudht wird, in %ctbinbuug'mit ber -

Gtdrkebereitung, auf folgende Weife erzeugt:

© Die Kartoffeln werden in einen Bottidy gebradt und
barin mittelft Befen und dhnlicher Werfzeuge im Waffer
ehandhabt, damit fie gany von allem Sdmug, Erde und
nreinigeiten befreit werden. . Diefed Abwafchen und RNeis

nigen gefcbiebt mebrere Male, * bid daf bas julest darauf

gegoffene MWaffer gany Plar bleibt; ju dem Enbde find im
PBoden bes Wottichs ein obder ‘ein Paar Sapfenidcher anges
‘bracht, um bas Waffer jeded Mal ablaffen ju Eonnen. I
diefed gefcheben, fo bringt man fie auf eine Stampfmithle,
~ bie blo au diefem Bebufe benuht rird; find fie nun gehds
rig geftampft, fo werden fie ‘auf eine Mafchine gebracht,

. bie eigentlidy ein Walzwer? zu nenmen ift, worin fie vol:

Tendd gany aerquetfcht und jerrieben werden.  Diefes

Walzwert beftebt aud 2 bholzernen MWalyen, die in eimem

flarfen Rabmen eingefaft find, und von 2 Perfonen nady
entgegengefeater RNidytung umgedreht werden, indef die gers
flampften  Kartoffeln aus einem iber bdie Mitte ded RNalys
mens geftellten Srichter fallen, : :
Diefes Walzwerl ift dbrigens fber einem jum Theil

mit Waffer angefullten Botticy geftellt, worin die zerriebene

Maffe fdlit, und mit hdlzernen Schaufeln umgeriibet wird.
- Hat man nun eine, dem Jnbalte des Bottidhs angemeffene

" SMenge gerricbener Kartoffeln barin, fo fest man dasd Walys
wetl auf eirfen andbern, wo bann auf gleice Weife, verfabs
ren witd. In den erflen witd nun fo viel fliefendes MWafa
" fer gegofjen, bi8 er bavon gefillt ift, die Maffe gehdrig ums
gerithrt und dann rubig ftef)en -gelafjen, voodburch der mehs
Tige Heil fich su fesen, bdie dbrigen Tbheile aber, weldie

aus der gerfleinerten Schale und dem - Foferftoff beftehen,

ihrver Leicdtigeit wegen zum Zbheil obenauf zu fdwimmen
veranlafit werden. A g )
‘TRan {dhdpft nach einigerSeit bie obenauf fGwimmens

den Sdjalen ab und thut fie in eln feparated Faf, in wels’

chem bie Bleche, MNdgel, oder fiberhaupt Eifen gebeizt wers
- ben foll, gieft bann den Bodenfag aus dem Bottih, mit

_ Bem: Maffer in cinen Tretfad, der aus flarfer, nidt ju dichs
" ter einwoand beveitet ift und tritt die Stdrfe auf folgende -
- Art aus: €8 wird derfelbe ndmlich fo weit damit angefitit,

~ baf bev vievte Theil leer bleibt, damit ex feft zugebunden wevs
o .

1

|
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‘wn Bann, ,‘um‘jbx in “Dem retfafle bebandeln 3u Fonnen, <.
- weldyes durdy einen Atbeiter geftheben fann, der bas Sags
mebl ‘mi¢ blofen Fafen austeitt. e .
< Das Tretfaf. beftebt in einem bolzernen Kibel, der
ouf 3 Fhpen feht, die fo hod) find, daf man nod) ein ans
deces Gefdf unter-denfelben flelien famn.  Im Boven befommt
8 ein Japfenloch mit einem Sapfen, und 0048 Gefdf mug in
feiner Rundung bei einer Hibe vou: 3 Fuf die Weite haben,
baf man ungefahr I und: einenr holben Eimer Waffer eingies
fien Pmom.  Der eine von ten Flifen, auf welden dad Fa§ -
rubet, muf etwad niedriger feir, daniit dad Fretfaf etwas
{ehief ‘genaigt auf ber Seite u flebt, wo das Sapfenfod
fich befindet. Durd). bad Jreten wird bie Kartoffelfdrke
oder das Mebl in der Bexbindbung mit dbemn Waffey als. eine
mildhartige Jiffigleit heraudgetrieben, vie durdy das Japfens
loch in ein untergefestes Gefdf abgelaffrn witd; will man
‘nod) ttber baffelbe ein Daarfieb anbringew, um die etrwaigen
fafevigen Sheile, bie fich vielleiht durdy dern Sadk gedrdngt
baben Pdnnten, surlidzubalten, fo ift diefes nicht 3u verwwess-
fen, obgleich bei einem guten, flarfen reffade nur hichf
- wenig davon bdurdPommen wird. Do in dem: Tretfade
Lerbliebene witd aun nod) eimmal mit frifdyem Waffev tbers
fblittet, audgetveten, wodued) alfeh Sagmohl cusgefdueten
gﬂg n})ﬂ% uf biefe Art wird die gange Muffe alimdplig.
ehanbelt. : : S '
© T Shmmifihes Stéalfewafier wixd: nury in’ dem Ybfiigbots
tich gebradyt, -mit einer Kride gut duvdy cisander gariifes,
dann bleibt e8 fo lange foehen, Wi fidy alies Stdrfomebl 30 .
Boben. gefeut bat. In biefen Batticy fink mebreva Sopfene
{Scher mit Qapfen Uber einander: angebradt, wodwich bag -
tber ber: ©tdele” fiebende Wafec, jo mebe eb fish bellt, abs
gefcbieten wird.  Diefes Waffer biwadet wan sun 989:%0
auf. - Jft ‘dieked W8 auf: einen: geringen: Theil. gefchehen, fo
gieft mam oufs Reue frifches. Waffer davanf, vithrt qled |
gut uim, [t bad Stdrfemedd: fesow und gapft deé- fiberfte:
bentte, . gany. Har - geworbene Fdaffer dlm?tm,. fo vouit &8
miglid 1ft, bavon ab, unde{chiittet 8 ju dem evftern, was .
v Beize abgegogen wurde. i - T
T Dies Ausgichm des reimm frifdhan. Maffers gofchisht-
o oft, " 6i8 daé Maffer fo- Blar Lnd:hell, Wit 26 -auf die
@idirle. gegoffen - worden, - dpoanf- febt. - Bfk Rinfkes. Rer: Falk
© (Nagelma{dine.) . RN oo 8
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o (dreitet man yum vdligen Abfonbern des Wafess, in=

. bem bev PBottich, nacbem der grofte Theil davon ub%g:pft
ift, etwas fdhrdg gefest werden tann, woburdy alles Mafer
‘abjutedpfeln fm Stande ift, vie nody babei befindliche Feuchs
" tigleit, welde ?m: sum Abtropfen fiy nicht meby tignet,
fo viel al8 mdglicy aber wegguchafien ift, wird burdy Auforit=
‘den cines grofien Sthds grober Leinewand, die cinige Male
«  sufammengefcblagen ift, weggenonmmen. - Diefe Procedur bes
Hufoviidend und Ausvingens der Leinerwand wiederbolt man
-fo lange, bis bie auf bem Boben feftfisende. weife Kartoffil-
ftdele lemlich feft figt unt eine fefte Maffe bilbet.  Sett
ird fie mit cinem Meffer durch mebrere Kreupfchnitte. in
-viele Theile gertheilt, berausgenommen, auf Bretter gelegt,
Bie mit. veiner Leinewand bededt find, an einen luftigen Ot
gebradyt, wosu fidy ein guter Boden am beften eignet, und
dort forgfaltig getvodnet. - €8 verflebt fich von felbft,. daff

der Ort, wo man fie trodnet, vor allem darauf falenden -

Gtaub und Schmup gefichert werden muf. . St fie fo voeit

getommen,  bop fie fann in Stide einzeln gelegt werden,
* fo bringt man fie auf Gevitfte von Latten, wo fie bei gehd:
‘tiger Borfiht den miglichfiey @rad von rodnif exhalt.
~ $B¢i warmer, - trodner Puft witd dies auf Biden gefcheben
- Bnnen; ift died aber micht der Fall, fo mup 8 in einer
Sroden-Stube, die mit einem -folyen Gerirfte verfehen iff,
. vollendet werdben. ' ' : :

- Di¢ faferigen und fibrigen Thejle im Sretfade mrbm ‘

nun in das Beisfaf 3u den Schalen gethan, und- das aus

. bem Bottich abgezapfle Maffer bat&be;'gegoﬁ'm‘; diefe Mi-
18 fie

fchung 14t man einige Tage fehen, - wie die fchon

befchriebene Kartoffetbeize. in Gdhrung tbergegangen ift, alés.

" dann werden die Bleche, Ndgel, oder tiberbaupt Eifen, was

- ‘gebeizt werdert foll, bineingethan.

= '3m Rleinen Tann bie Berfertigung ber ?ﬁrrbmfauﬁ
‘mit- Bovtheil. befricben werden, ‘und bedarf tlicdy jener
- Worridtangen’ nidts wenn - nur im Wefentlichen die Abfdpei=
‘g;?i%' ‘ber vorigen gleidbfommt, fo verfdhst man: auf folgende
e T oL
. Die yur Bearbeitung beftimmeen Kartoffeln werden 3us
“erft in’ein BaB gefdybitel, mit Waffer dibergofien, und nach:
“en fie ‘einige Beit: gewetdht Haben, befdrbert man' bad Reie
sigen '“qtfmmvﬁdmww bie Unweinigleiten von . bim
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1 "bleibf und _
o - - Beit 3u evleichtern,; nehmie man nidyt- ju-bt
- . quf ein Mal, wodurch- nian -in den Stand He
! 'nigung um fo vollfommener ju bewirfe, -~
Ry
ﬁ%ﬁ

ndinh

freehrey
Beitten

1 d;mue mibr jeigt. .

u der nddyfifolgenden Sevbleiterung der gereinig
T “nebme man einen grofen Krauthobel mit ‘etnem Do
. auf- ftebenden Kaften, wie er in grofen Wirthfcbaften jum
‘Berfdmeiden ded weiffen Koblé gebraudyt wird. €8 wirde
aber ein foldyer Krairthobel, in dev Befchaffenbeit wie e ift,
-yum Jevbleinern der RKartoffeln nidht anwendbar fein;, weil
Qie darin befindlidyen ‘eifernen Klingen blog jum Jerfhneis
-ben in feine Scheiben dienen, nidyt aber jum Serreiben cder
“pu_einee folchen Serfleinerung, als bier exforderlicy ift. Dem-
- pitfolge werden die Klingen oder Schneiden Yerousyenii
~gmen, - und an deren Stelle eine RNeibe angebUME, roridpe
man durd) einen SKlempnet verfertigen Wpt. - Derfelbe muf: .
- baju - rvedit ftavbes Potag «Bledy nehmen, und der Reibemei:
Bel mup nody einmal fo did fein, als ju gewdhnlichen Rei-
ben, indem dle Deffnungen in viefer Reibe bebeutend-
fer - werden wiiffen, al8 die der gewdhulichen Reiben.-
Jotdhe RNeibe witd nun’ auf die Stelle, wo die Schneident: fas:
$en, ‘genagelt. -Das Serreiben- gefcbieht nun, indem die ans
uwendenden Kartoffeln, in dem uber der grofen Reibe befind:
_gicben bdlzernen Kaften- gefchirstet werden, wid wenn derfelbe

gefilit ift, bin: und hergefdhoben wird, veobei natinlidher
PBeife ftarf auf die Kartoffeln gedriict werden muf, um
bie Sereibung vafder ju befordern.  Diefe Sietbe%fcbim‘ .

Fann gleidy tiber ein Faf gefest werden, weldyes: &
B8 gur Hdljte mit Waffer angefullt ift, oder man St
- pom ber jerricbenen Maffe, die in einem cigenen Gefdp obne
-MBaffer aufgefaft iff, wenn eine hinldnglidhe Quantitdt vors
Poanden, und thut fie in ein andeved Faf -mit: Waffer,
welded grof genug ift, die fimmtlidy zervicbene Maffe s
faffen. Alled -davin beftndlich; fo wird e8 mit hblzernen

: en ftarf umgerfibrt, und follte nidyt Baffer genug dari .
" fein, « nody- fo- viel jugegoffen, ba@ dier Abfonderung bed

Satmehles, weldes: fidy auf den Boden niedesfchlagen wird,
von den leichtern Theien, 1ozu die Schalen und’ bie Fa-
fevn gebdeen, e oben: auf gu fhwimmen tommen, binldngs

'
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i geidbee. - it einen Durdichloge. §b8pft ma alsbonn
:i?ﬁ‘;rtem oben ab, bringt fie in cin andeved Gefdf, fbers
gicfit fie malé mit Waffer, um audy die etwaigen davan

bangenden StdrPetheile vollends su trennen, . welche danu-
nad) Wegnabme der Schalen in jened Faf zu den brigen .

© gegoflen werden. R o
- Die Schalen werben wieder,  wie beim Betriebe im
Grofes, in ein Fap gethan und das abjuzapfenve. Wafjes
dattiber gegoffen. Sdmmtlihes Stdrtewafler wird nuy
_ ftar? umgerithet und durdy ein Haarfic gegoffen,  damit
alle frembartigen heile, die nody dabet befindlid; fein Eonn:

ten, in bemfelben jurlidbleiben, und follte ein cinmaliges

- Durdygicfen nidyt hinldnglich fein, fo fann e8 nody einmal
wiederholt werben.  Um jedody verfichert zu fein, daf in
den fchaligen, faferigen Wefen nicyt bag geringfte von Sags
mehl mebr vorbanden fei, fann man einen Berjuch in einem

- leinenen, lofen Beutel anftelen, voorin fie mit Waffer flart
ausgebriidt, anyeigen, ob die Filiffigleit nody mildyicht wird,
in weldhan. FaBe man aud) diefe noch benugt.

o Dad Gefif mit Ammtlidyem Starfewaffer bleibt nun
subig fieben, bis fih Alled vollfommen gefest hat, die itbers
flebende %Iuﬂfg&it,‘ldﬁt man durh Definen. ded unterhalh,

- jebody noch: ber Dem Bobenfag befindlichen apfenlocyé
ab, Jeht wird dad Fap mit frijhem Waffer gefilllt, und
nadh - flarfem Wmviibeen mit cinem bélzernen Stabe, wos
burh alle Theile e Sapmehls mit demfelben in gleidhe
Bevbindung tommen, in Rube gelaffens durd) Abzapfen

* bes Waffers, nodymaliges Daraufgiefien von frifhem Wafs
fer und mebrmald wicderholted Abjichen beffelben, bis 3
goamy Blav- und Gell bleibt, witd bas Starlemeh! vdllig aus:
geflfit. -Jft diefed gefcheben, fo bat man bafiir ju Jergem;
bafi alle. Fliffigleit abgelaffen werde, wozu eine- fhrdge

| , t(ufelbm beitedgt. -

o - Fagban die Feudtigheit fo weit entfernt iff, daf bie

_ Ravtoffelfidrte giemlid). bart geroorden,  bringt man fie sum

- Bepichneiben und todnet fie wie fuliher Hemerft.

o Die gefromen Kartoffeln Ednnen: auf diefe: :

e Qmmuat werdem, b, -B.-aber nur SKartoffeln, die
cinen i

t gu. flarlen: Grad des Fro thalten "
MWan Hat bemert, baf ficy, biei 'sg,ﬁ‘gaﬁ?am%m

einer. Temperatus: vou 8 — 12 Guab  unise. dem Gefrier=

AN

Weife aud; ,
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Arw wISLgIBCHe :

. N Sind eine erforderlidhe Menge Négel scbeiyi}fobci fi
nidt der geringfte Unrath mebr davan befindet, fo fledt man
fie -mittelft eines eifernen Siebes in den Deltopf (Delleffel), -

bdiefer fann von Eifen und fo grof fein, daf man 3 Gent:
ner im Siebe dlen Pann, - Diefer Delfeffel mup, wie det
Leryinnfeffet auf dem Berzinnherde angebracht - voerden:
(Siche af. VII. Fig. 1,) o :
. 3n ben Deifeffel thut man ein Gemifch von:
8 Zpeilen Oel, co
2 — Unidlittund
, 1 — in BWaffer aufgeldften Salmiaf. - .
Die Oele, deren man fiy bevient, mitffon “Pflangendle
fein' und zwar RObS, Baumdl u. a. h. Eine gute Ber=
sinmung bdngt grdftentheils von der Art ber Oele ab,
und da diefe fehr verfchicden find, fo will idy hiev die vers
f?ljebmm Arten’ und deven  Befchaffenbeit jugleich mit ans
Die Dele find fettige Flffigleiten, welde fih nicht
mit dem Waffer veveinigen, und vermittelft eined Dochted -
brennen und verbampfen. €8 giebt Subftanzen diefer Art
aud allen drei Reichen der Natur, - Das. thievifdhe el ift
unter dem Namen Fett befannt.  Die Panzendle haben
mit den thierifchen grofe AehnlichPeit.” Jedoch-hat ein. Theil-

-

. dexfeloen nody befondere Eigenfihaften. Man vinterfcheidet

im Allgemeinen 2 Hauptarten der vegetabilifchen Dele, ndms
lid) fette und A&therifche.  Lestere werben auch wefentliche
oder tiedyende Oele genannt. - .
- Die Beftanvtheile der Pflanzendle find Wafferfloff und
Koblenfloff;- bie dtherifchen entbalten mebr von dem evfiern,
bie fetten bingegen mebr Koblenftoff. — Durd) aHmdblige
DBerbindung mit-dem Sauerfioffe werden -fle vansig, D -
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fdbaelle Berbinbung bauj& ‘erbrentien- fie. - Aetherifche ober
tiehende Dele, weldye oft audy. eipen ftarfen Gefhmad fa:
ben, exhdlt man aus flart riehenden vegetabilijhen Subftanzen,

© meiftens burdy Deftillation. im Waffer, feltener durd’s Auss

Preflen. Sie laffen fid) in Weingeift, mebr oder weniger-dudy
im Waffev aufldfen, entziunden fid am Flommenfeuer ohne

Grbisung, und werden wweder brenlich (empyreumatifch) nody -

rangig.  Die Flaffigheit und Schwere der dthevifdhen Oele
©ift devfdhleden, eben fo audy ibre Farbe. Eini’gc' find idywes
ger ol8 bas Waffer und finfen darin ju Boden. Mit
- Budler vermifdht, [laffen- fie fidhy mit vem Waffer veveiniget.
MBeim Sugange dex. frefen Luft verbinden {id die dthevifchen
- DOele leichter mit dem Sauerftoff, alg die fetten, nehmen ba:
burd) eine Farbe an, werden dider und in ein Hary vers
wanbelt. « Bon biefen Delen durcdhdrungene Kdrper wibers
ggbm der Faulnig, und bievauf grindet fid) die Theorie des
ten dtberifche Oele, die, den Geruch dex Pflanjen: befigen,
" von weldyen fie fommen. . ‘

~ Bei mandyen Pflangen findet man in allen fhren Tbeis -

- len ein dthevifched Del, bei andesn nuv in den Blithen, in

dben Bldttern, bden Frudyten oder den Schalen und den
Samen, ober endlich in der Rindeoder den Wurgen. Bei
febr -vielem Pflangen finden fich in den dtherifchen Delen-
berfelben entweder alle, ober dody die mebrefien und vors
aiglicften Arzneifrdfte, vaber fie flie bie Apothefen von
grofier Widptigleit find. Pflanen, die an_trodnen, fonnens
reiben Orten wadfen, geben das meifte dtherifhe Oel.
Durdy’s Frodnen derfelben vervingert fidy die Queantitds
ihres Dels,  Man 3ieht audy mittelft der Deflilation im
Baffer qus cinigen animalifhen Subftangen, 3. B. aus den
Anwctfen, dem Bibergeil, und andern _ein dtherifhes el
Wenn nun das Waffer, in welded man die aromatis

fhen Pflangen getban pat, dben Grad der Siedebige bei der .
. Deftillation in der Blafe evveidgt hat, o gehen die meiffers

dtberifdpen Dele Gbers  dody thun died einige audy fehom bei
einem getingern Grade.  Je leidhter fie find, defto eher
gefbieht ibv Uebergang. Mandhe Pflangen bediirfen nur eines
Dampfbaded, um daraud dasd Oel zu erhalten. Mit dem

Dele geht zugleicy Waffer fiber. — Dicfes fondert man das

durdh gb, DB man ie ganye, durdp bie Deflillation- exbals

N

inbalfamirens. Alle gewirzbaft viechende Pflanzen enthals
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! ', ‘“.mwﬂiﬁ ausfieft, -
gﬂt.; Hier fept fich dad fhrpapdOel 34 - '
fbwimmt aber auf: dev:hSegliache bdes

ben, Bas leidhtere  fhwimmt ¢ ,
Haffers, und faun obne viele Mibe vollebd o
werden.  MWenn man ¢3 von den fdleimichten Thelign,
‘bat, bie mit Gbergegangen find, fomuf ed in woblyelphg
ten Flafchen aufbervabrt werden, — und idy verfidhoreIw:
bigfe Delgy, jum Berginnen benust, eine gute Versinnung JPe:
— Die fetten Dele, welche auch.audgeprefte Dele genans
werden, obgleich man nidyt alle dburcy bas Ausprefien gewinnt,
- fepwimmen fdmmtlidy auf vem Waffer, {ind, alfp fpecifily
leidgter. e binterlaffen auf dem Papieve. cinen. Vusdfic):
tigen Fled, der durdy bas Crwdrmen def Papiers nicht -Wies.
er vergebt, - weil Diefe Dele, um -verflinbiigt au werden,.
cinen weit bdhern Grad der Hise, ald-der bed fiedendben
Waffers ift, verlangen. Sie loffen fid) in Weingeift nichg. * -
auflofen, und erbalten, wepn-fie.im frifhen: JuRande augr
nod) fo mild find, beim Ranzigroerden. . cines, i Ity
fenben, brennenden Gefdymad und cinen widrigen Geruch. -
DBiele von Diefen Oelen nehmen aud) von den- %;ba ¢halen. der
Srldyte, wenn diefe mit denfelben geprefit werden,. einen un:
angenchmen Gefdhymad. und Gerudy ans audy geben alte, veys.
dorbene, Ddedgleihen unveife Samen cin  foblechtered ).
Die fetten Dele des Pflangenveiched werden aus foldyen
Pflanzenfamen und Kernen gewonnen, weldye, mit dem Wafs
~fer gerrieben, Cmulfionen liefern.  Duvrdy das Ausprefjen
abdlt man die mebreflen. JIm Grofen gefcieht diefes:
auf eigenen Oelmiihlen. Hier werden die Samen entwes
bex gefthalt ober ungefchdlt geftampft, fodann, um. dad Auds.
preflen yu erleichtern, . erwdrmt und in Preffen gebradht. - Durdy.
- Tgited Apdpreffen bringt man nidyt alled "Oel ausd. den
@amen; - treibt. man aber die Erwdrmung zu bod), fo -
fhadet man dadurcdh dem Dele, welches in diefem Falle eher
tanzig wird. Alle frifdy audgepreften Dele entbalten eine
Menge Schleimtheile, weldpe beim Preffen mit abgefloffen
find; biefe Dele taugen nidht jum Fluffe des Jinnes, man .
. efennt fie dbaran, bdaf fie trube find. Durch anbaltende -
; mub;h\::tbeg fie vollig lIa;[ uhbbﬁm}?n bo% beg’x Bobden:
. -abgegoffen werden.  Audy durdh pas Ausbodyen ver:
f %md Fridte ober ﬁammfétnep (Rindenfamen) erhdit®
. mep fette Del, €8 iff bigs infonderbeit di fogenannte
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‘sahyebitts.  Mandse von ben fétten Seben troden’ ot -
ber Luft gu emer feften Maffe aus, anbeve bieiben dapegen
immev fdymierig. -Senn man bie erften Podyt, o -wird ihr

“Hustrodnen nod) mehr befdudert, ¢3- ditrfen vedhalb folde

nicdht sum Berzinmen genominen werben, inbem buvdy bie

. Bdvme daffelbe u febr in Scymiere Bbergeht und die fhlei-

wmigen Zheile mebr abgetrieben werden.  Diefe trodnenven
Oele evflarren erft bei eimem weit hdhern Kdltegrade, al8
die {chmierig bleibenben, ven bdenen einige fchon bei der gee
ewdbnlichen Tempevatur unfers Klimad im Sommer ju’
' %umr gerinnen.  Sum Sieden exfordern alle cinen Grad
~ von Hige, den man auf 600 Fabrenbheit vedynet, beim Berzin:
nen darf derfelbe jedoch nuv bis su 300 Srad feigen. Grft
wenn fie b3 jur Berfllidtigung erbigt find, entzimben. fie
fid. it dem Waffer lafjen fidy-die fetten Dele nidyt vevs:
mengeri,.  Wenn man beide Subflangen unter einanber
feplittelt, fo entfieht eine tefibe, milchartige -Flirffigleit, aus:
ber fich aber dad Del bald wieder vom Waffer fcheidet und-:
oben auf {dywimmt. Gine -bleibende milchartige Fliifigheit.
ber At erbdlt man, werm man -die Yligfien Pflangenfamen
mit Baffer veibt. - Diefe PRangenmildy wird Erulfion
genannt, * Sn derfelben ift da8 Del nidht mit dem Waffer
vermifht, - fondern nur mittelt bes Séleims in demfelben
vertheilt, und fann baraus abgefhicben werden. In Der
" Wdvme e die fetten Oele die Harze und den Schroefel
auf. — 9Nit den Agenden Laugenfalzen verbinden fie fich
auf’s innigfte, werden in diefer BVerbindung audy felbft aufs
[68bar urid dienen jur Seife. — BWenn man die fetten Dele
- mit Salfwaffer unter einander {thirttelt, fo verdiden fie fich.
WBtei, SKupfer, Braunflein und Arfenit greifen bdie fetten
Ocle an ynd [Sfen fie allmdblig aur. ~ Beim Berbrennen
fegen fie einen Nuf ab, weldser aus Mangel an Sauerftoff
von umperfeat und unverbrannt gebliebenem Koblenfloffe hevs
“thbrt. — Wenn man daber dem Dodpte einer Lampe die:
Ginriditung giebt, daf die Luft duvch die Achfe der Flamme
geben Panm, “fo wird aller Rauch vermieden, weil aller Kohs
lmfto:f gerfest wird, und e bildet fich nur ein Waffervunft
und ggbgnfguusi%ns.‘ SO @ .
_Na avoifiers Verfuden, wveryehren 10} Gran
Baumdl betm Vevbrennen 62 Gran eregé{'uft, und dabei
biden fig 545 @ran Loblerfoures Gas und 27 -Gran -
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Saﬁer 'bmdr"bic Qecai-bu’nifa'" o
 Rbeil de8 Koblenflofjs entyogen wird. —

“@berbaupt. Sie haben einen brandigen, unangend

" fien, fdywarzen und-gelben Tbhonfdidyten,
- Gegend von Derbent, Schamachin u ,
und Perfien.  In Lothringen, “m W .
ber Infel Sumatea quillt -ebenfalls einiged atrd Her Gron’

12t

in dtberife vermanbelt werden, inbeth g-
die man brenglidhe ober empyrermatifche nel Y

bucte, welche aus den Delen erft duvch bdie-
Feuers. ergeugt - werden; \alfo nicht befondere ¥t

rad), Iharfen, bittetlihen Gefhmad, eine dumite h
etwag dide Confiften;. Mon Ponn fie duech die- trod
Deftillation fowoll aus fhierifchen als WDM

. ieben. In mandyer Hinfict verfchicben vl s deiben
“genanntert. Gattungen -ift das mineralifche: o .

egdl. €8 ift gemeiniglich” braunvoth ober ' fciBumiigmi
von Farbe; dody giebt 8 aud) eiie weige, Waf , fou -
wie eine gelbe Sorte. Das meifte Bergdl Iile: dd- wels

Unter allen tropfbaren Fldffigheiten ift vas weife Berghl
bie leidtefle.. Sein Gerud) it durdhdeingend, angenehm,
gewitrzhaft und dbuelt dem von rectificivten Vernfleindle.

8 ift in dthevifchen Oelen and im Bitrioldther, 'nitht aber

in fetten Delen ober im Weingeifte unaufldsbar, wenn man,
“nidyt Harg, (Kolofonium, Kopal) bingufest. Schon in einis |

vermittelft feine8 Dunftlreifes und brennt mit ftarfem
in einer bldulichen Flamme, -+ 2u0 3+ dud o gpia

%g Gntfernung an Flammenfeuer gepalten,  entjfindet . e
Raude in = e
% -ift ausnehmend dimn und verfliegt bald. -: Toen:

matt weifies, . gewodhnliches ‘Papier damit tednts fo flepe .
-aman e8 in furger Jeit verfchwinden, - ohme eine Spur von
§leden juriidzulaffen.  An der freien Buft verdide: es fidy:

wtd nimmt eine braunliche Farbe und einen widrigen G-
tudy an.  Deflillirt man e8 in Waffer, fo gebt s unverdn-
Dert dber.  Das braunrothe ober fohivdrylichbraune Burgdt

it weit pdufiger. €8 wird in mebreven Gegenden Deutfys

land3, in ver Shweis, in Statien, Franbreidy und ander:

* wdrtd gefunden. Nur durdy feine Karbe, durch den. unams' .

genchmen Gerud) und durdy die betrddytlichere . Didke;  nidt:

aber im_Wefentlidren weicht e8 von dem feimen, weigen. -
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atdh; aus Steinvigen' bitm..' .un;b\ gwar - Sfters *dn‘ fbi&u: -

@tellen, wo man, Feine Spur von Steinfoblen exblids, die-
voch fonft die Mutter bes Bergdld su fein pflegen. .

-Der weite _angefithrte Beftandtheil sur Berzinnung
ober sum egalen Flufle bes Jinnes ift, wie idy fchon {iber-
bie &fcbacﬁgmbqt ber Dele bevithete, - Fett (thicrifdyes . Oel), -
Gin Beftandtheil thierifher Korper, weich, beinabe flif-.

fig, {o lange e8 warm.und im lebenden Kbrger enthalten,, -
‘bart, feft, weif und bldtterig, wenn 3 falt ift. @8 befieht,,

- nagd dert neueften demifdhen Unterfudungen, aus’ Waffers,
~ ynd Koblenftoff, mit einem gevingen Gehalte von Sauer:-
floff. e ftinfender dad Unfdylitt, defto fdyoner die Werzin:

nungen, und diefed tragt bedeutend jum Glange bed Jinnes bei..

- D Salmiakl bewirft die Bereinigung des Jinnes .
wit dem Gifen; e8 ift ein febr weifed, aud gelbliches,
batd burdifidytiges Saly von ftechendem, faft urindfem Ges.

fdymade, Das tn der Luft ju einem bellen, gefalzenen TWafz, .

fev gesflieft, "umd im Seuer ju WBluben auffteigt, Der nas
tadlie Salmjaf witd in der Ndabe von Bulfanen, dody.
© aber-nidt baufig gefunden; der Finftlidhe fam fonft .ausg
Ggypten, wo er aus verbranntem Mifte der Kibe und Kas,
meele durch) Sublimation exbalten wird; jest wird er audy.

in Deutfdyland jubereitet. Man gebraudyt ihn nidyt allein. -

sumn BVergiunen, fondern audd gum Schutelzen . des Golves,
- s Lothen u. f.w. . o ‘
© . Dieerften 2 jur BVerginnung ndthigen und befchriebenen
 Beftandtheile vihrt man in dem Delfeffel gehdvig unter ein-
anber, fo daf es eine dimnflirffige Salbe wirdy alédann ird
© “biefe Maffe:burd) die Hige ded Feuers unter dem Jinnfefjel

etvas erwdrmt; dbamit beibe Beftandtbheile fich genau mit ein- -
anber veveinigen, und dann der im Waffer aufgeldfte Sal:
mial bingugethan. ‘Nachdem diefed gefdbehen ift, wird die
-Maffe nody eignal umgerithet, und alsdann bad Sieb mit
ben bavin befinblidhen Ndgeln bineingetaudst,. ~ vamit  diefels
Ben mit biefer Maffe fibersogen voerden; bievauf zieht man
a8 Sieb wieder heraus und flect es n dem Berjinneffel,
Sn demfelben drebt man e8 mebrere Male im Kreife. berum,
bamit bas Jinn bdurdy die- Lodier es Siebes dringt und
bie MNdgel idevall vom Jiun bevithrt und iberzogen  were
ben, .ma%bm}_bmké, gefdyeben ift,  gielt man ba8 Sich
aud bens Boszinnbefel wab debt ¢8, wie suvor, Ghex dems

-
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- Gpyicfe, daber aud) dber Name. . Die Aldimiften baben 3

unter dem Namen bed orientalifchen oder rothen Lomen,
Des grauen Wolfs u. {. w. liber alle Mafen erhoben, ob=
wobl bdaffelbe allerdingd bei dyemifhen Opevationen unbd. in
der “Medicin auf vielfade Art benugt werden fann.  Man

findet ¢8 gediegen,  gefdymwefelt im Graus und RNothipiess

glagerse, unvollfommen' oxydict im Weififpiefglanzerze und
vollfommen orybitt im Spiefglasoder, - Aufer dem Braun:
fteine fleht 8 Allen Metallen' an Dehnbarfeit nady. Wenn
8. erbipt und dann der atmofphdrifden Luft Sutritt ges
flattet wird, fo verwandelt e8 fichy.in cinen Yoeifien Raudy,
welder fidh in der Geflalt fdhdner weifer Nadeln® anfeqt
und Spiefiglasfchnee beifit. =~ Durdy -die orygenirte, Saly
fdure witd vas Spiefglas- ju einer breiartigen dgenden Subs
ftang, - weldhe Spiefglasbutter genannt wird, Eine BVerbing

bung bes weinfleinfauren. Spiefglafes mit fpieﬁ,;[asbaltigem ‘
‘weinfleinfautem Kali giebt den Bredyweinftein,. Soldye
Coieiglas mit -Quediilber jufammengerichen, -giebt den

A\ i . -
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@pitfiglasmebr. - Man- gebraudyt ‘e grdftentheils 3u Mes

~ - fallcompofitionen, zu Buddruderlettern und jum Retnigen
" be8 Golbes. At o
- Da vad Binh beim Beritmen der Metalle den Haupt:
beftanbtfeil der: Berzinmmg ausmadit, fo ift e hchft noths

wendig, baf man die Befdyaffenbeit deflelben: Pennen temt,

und will idy diefe, - fo wie dad Ausjiehen des Sinnes aus
den Cryem, bier-jugleich mit anfitpren, ~ =~ ¥
- B3 8imm ift en, feit den diteflen Seiten Bebamntes

- Metall; €8 it didt, faft eben fo weif wie das Sitber;
febr depnbar,  jiemlid voeich, febr leicht -fchimelsbar; er:
langt, wenn ‘ed ervieben ‘ober erbigt witd, einen eigeritlinns

- liden ®eruch und Gefchmad und verurfadyt ein Fnirfhenved
Gerdufd), vent man 8 biegt. * Nady feiner Schrwere nimmt
€8 ben 10ten Rang unter den gewdbnlidyen Metallen ein,
Das: Jinn finvet fidy in der RNatur im gediegenen Sua
flaide nidht; 3 eriftivt nuv im gefdywefelten und’ orydirten
Buftande. - -Diefe  beiven - Werbindungen finders fidh - sufams
men, aber daé gefdywefelte Jinn finbet fich nur.in Pleinier
. Quantitdt und febr felten. - Das orydirte Sinn tyifft man

" in ber ‘Natur unter verfdhiedenen  Geflalten fmﬁaﬂiﬁtjt an; -

3 ift didyt, mit unebenem und feinfornigem Bruche.
- Die medyanifdie Subereitung der Sinnerse ift nady den
Beflandtheilen ibrer Befdaffenheit und ivter Bergart vets
febieven. - enn bas €ry von bden angefdywemmten: Gebirs
gn bertithrt, fo bilbet e8 mebr. ober weniger abgerunvete
Sefthicbe von einer fehr veifdiedinen Grdfe, weldye aus
Binnoryd, Quary oder Granit und andermn fteinigen Subs
‘ftangen beftehen.'  SMan -bat darin zuweiten Theildyen-von
orydietem Eifen gefunden, aber €8 ift zu felten und in einer
gll'g'cringen Quantitdt, al8 daf durd) feine Gegetvart eine

obification medyanifdher Behandblung bes Gryes nbthig -

fein tonnte. Diefe Behandlung ift febr einfady: nady dex
erften IBafdhe, weldye auf feften Herden gefchieht, “fyeidet
an ba8 Cry vermittelft eined Drabfiebes. Die auf dem

iche juriidgeblichenen Stiide werben btavauf nady ihred

Reidyhaltigheit gefthieden.  Die, welcse qus reinem Sinns
orbe beftehen, * werden jur Seité geworfen,  um gefdhyimols

en u werdens Die andern werben durdy ein Podyroerk ju
v feienr Pulver veducirt, Man _wafdyt - diefen Staub,

{o wie ten ?qnb,5 welder durdy 9a8 Sich gegangen: ift,

l
|



auf Hoizeemen, geneigten Hesdew, nady- Ast bexienigew, weldse
man gewdbnlid) vubende Herde nennt, auf  wefdse man
fliefondes LWaffer laufen (dt. Der Schlidy over Sinnfand,
Yen man - burd). diefe Wdfche erbdlt, ift gewdbnlich fo rein,
baf ex unmittelbar gefdmolzen werden fann. .

" TBenu -bad orybivte Sinn_aus -den Bergarten gervons
nen wird, fo ift e8, aufer einem feinigen Ganggebitge, von
metallifhen Subftangen begleitet, weldye eine betrddytliche

- foecifiihe Schwere babens man ift alddann gendtbigt, vers
- wideltere Werfabren anzuwenden, um e8 bdavon zu, trennen,

Die- Metalle, oelthe ibm-am_gewdhnlichften. ugefellt
Jind, find Kupfertied, eifenbaltiges Scheelers, bdad arfenifa: |
lifhe @ifen und die gewdhnlichen. Gifenerze. Befonders
witd die Dperation {dwieriger, wenn bas: Jinners : Kupfer:

Fied enthdit, weil man, ba das Kupfer einen grofien Werth

bat, mnidt mur ag Sinmoryd, fondern aud) Hen Kupferties
gcw'inmn will. Das %erfabr‘m‘,» wes manr dbazu amwendet,

- il id) bier auseinanderfegen. -

~ tftisde werden wie Sifbers und Kupfererse. ge:
flhldmmt, | Diefed Schidmmen entfernt die erdigen und -
odrigen Stoffe,* welche an dem aus der Grube gewonnenen
Stiaden bingem -bleiben und die Scheidung erleichtern,
Diefe MWafde gefchieht mit der Hand und dem Haimmer;
fie _bat guws 3wede, bie Sinnesze von dem Kupferkiefe fo
viel wie mdglidy ju trgrnnen, die Steine bei Seite zu legen,
welthe jugleidh inn= und Supfevge enthalten, und die tous
ben und nidit8 - enthaltenven Stude wegpuwerfen. Man
rebucirt- die Sinnetge mit dem Podwerfe ju Sand, . wenn
fie von: einem Supfererze berfommen; va fie immer mit
Eheildn von Sunferfied: vermifdt fivd, . muf man fie
nidyt ju fo feinem Pulver rebuciven, al3 wenn fie allein
voft_ fleinigen: Gubftansen befreit find, weil ¥as Waffer eine
grofe Quantitdt Kupfer annimmt, comee T
Mmgs Fpa[buca, tﬁ?i:igw qus dem g)odwetf.e gebt,: with

o) ¢in: va iefendes Wafler aufgemvmnmen, und v
burd) bie Lodher einer eifernen Plaste, vie den %o:bugfg :

bed Pocderigs: bildet, geben. - Die Dochesige in. Frantreidy

und- Gugland werden foft affe durd) eine Dampfmafdyine be:
wegt, woburd) man - eine febr grofe Quantitat Ery vevar:
Beigen Paun. - SIndem bdas Cr and bew -Podywerte flicht,

- 860t €8 juoisderft in biigame Abfehlige, oo es. ven widifien

’
-
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_ feinften Theile nicdevesen. Dev auf diefe Weife evhaltene
_ Gand wird auf-Herden, fogenannte deuticdhe Kaften, gerva-
fden. - @5 find Drei -Cimthetlungen bei dem Sande, weldher

auf ben Herd -gelegt wirds der untere Theil befleht aus .

Gubftangen, weldye febr leidt find, wie Steine und Eifen-
oryd, und wird suvidgeworfens der: mittlere: Theil ober: der,

weldyer mitten auf dem Herde liegt, beftebt blof aud fywef:

" ligem® Gifen over Kupfer; - et witd al8 Sand angefeben,
w’%{cbn*vonv bem Dothwerfe. fommt.  TWas ben obern ober
. pen fdywoerften Theil anbetrifft, fo ift -ev. fehr reidh an- Jinn
~unb entbdlt nod) etwad von feinem Ganggebivge und frems
pen’ Metallen.  Man untevwirft ibn einer neuen Wdfdye,

[

 @ant dbfest b -bén “ba in Yo’ Labyrint, o Fidh'bie .

dbhlicy der vorbergehenden; fie liefert durc) diefe Operation

" ein Gry, welded nody reducivbare metalifche Theile, al8

dad 3inn, entbdlt, und feine Cigenfhaften. dubert, werm fie
mit ihm- gefhmolzen werden; - man mup fie -alfo davon. 3u
befeeien fudyen. Durch eine neue Wdfche Edrmte man yoobl
su diefen Subftangen gelangen, -aber es ift diefed nidt fpax:
fant, weil die foecififhe Schnvere diefer Subfiangen 30 febr
it ber bed Sinnes i Berhdimiffe fiebt. . - o
. ®a aber dag Jinnoryd- bei einer mdfigen Hige un:
- verdnberlich ift, wdbrend bie Fiefigen Steinarten, weldye iym
. beigemengt find, bei diefer ndmlichen . Temperatur jeclegt

werben Eonnen, -fo wenbet man die Galcination an, welde,
iabem fie groftentbeild die' fdywefelbaltigen umd avfenifiaus

. ren Kbrper gerlegt, ibre foecififche Scrwere vermtindert wud

bann geftattet, die metallifchen Haupttheile duidh eine fol-
" gende IRdfdhe su trenmen.  Diefe Calcination gefchieht' in
Meverberivdfen, deren Dimenfionen febr verfdireden find.
' Shre Bdnge betrdgt gewdpnlic) veei bis vier Meter. Nachs
bem man ben- Ofen mit. Ery gefitlit Has, feuett man ibn
-und teeibt die Hise bis jum Dunbelrothglithen. Ein Avbeis
ter viwt von Seit su ‘Beit das Ery mit einem Rhbryalen
© um, ‘bamit bie Oberfldche der Wirfung- der Luft und Hige

ausgefett witd, wmd um 3u gléidyer § it feine - Sufonmmen:
baufung 3u verbinbern.  Der Schwefel verbrennt und der
© Nrfenit verfllidtigt und witd in. der Besbithtungsfammer

gefangen (gefommelt).  Die -Galcination ift. nady ungefdbr -

12 — 18 Stunden-beendet.  Suleyt: witd man durd) den’
" Suftant ted .&w'mm;mmn gewif, - weidhes -danwy

?
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troden wie @anb 1R, unb Feine Démpfemebr giebt: - @

it nun guriidgejogen’ und-mehrere -Tage - ber. Luft -ausge-

gefest, bie bad {dywefelbattige Kupfev jerlegt, und in ben
uftand bdes fdywefelfauven itbergeden ldft. Um bdiefes Salj.
" pufsufidfen, legt man bievauf das Crj in einen mit Waffer
gefullten. Irog, wo man ¢8 mit einer Schldmmbride um:

vibet. Das gebilbete fehwefelfaure: Kupfer: wird aufgeldfis-
man (4ft e8 aldann fih abfesen,, und: (4ft das mit Sal;
- gefdwdngeste Maffer ab, und {hldgt daraus. das Kupfer
mit altem- @ifen nieder.  Durdy diefes BVerfabren erhdit
man _-Gementbupfer. Man Pann leidyt erfabren, ob' das
" Baffer das gange Kupfer verloven bat, 1eldyes:ed enthdlt,
-inbem man ein Stid polirted Eifen hineintaudyt, das fich

© nidyt mit einev Pupferigen Krufte dberziehen darf. - o
- Nadydem bag Ery mebreve Male géwafthen ift, wird
e8 uun durd) einen Duvdwurf geworfen, um die Theile
‘bavon, 3u trennen, weldie wdbrend der Galeination jufam:
- mengebadt find.  Dasd Erj, weldyes burd) den Durchwurf
gegangen ift, wird alsbann auf deutihem Herve, naty ver
-Feinbeit bed Koms, gewafden. Dirdy diefe MWhiche “trenmt
man ben groften Theil von ben frembdew Metallen, * beren .
fpecififhe Scwvere gednvert ift, und ,brm%t bad Cry fo weit,
baf-e8 50 bis 65 Procent metalifhes Binn enthdtt. Oex

-ayf vem Durdywurfe juridgeblicbene Theil und der Abfall

von ber lebten TWdfche werden von nun an gepocht. . -

- Die Reduction bes Sinmorybes im Grofen griindet fich
auf bie BVevwandtfdaft ber Koble zum Sauerftoffe, ‘weldyer
babin wirkt, mit ibm Foblenfaured Oryd ober Koblenfdure

au bilben.  Die Bebandlung diefer Crze gefchieht, - inbem .

. man fie in ‘einem Mﬁm fhmelst, weldher durdy Holy
foblen unterbalten wird, ober wenn man eine Mifdyung von
Binnerzent auf dem - Boden eined Reverberirefens, der mit
@teinfoblen gebeipt wwird, audfest.. . Je.nachdem bdie Fif
ung unb die - Schladen fliefen, fullt man das Gr3, welches
- it cinem geringen @ehaite Schlacfen und Kobhlen: vermifdyt
wird. RNady 4 — 5 Stunden ber Feuerung fingt das
-Binn. an, -tropfenmeife in. ten. Tiegel su fallen, und nach) 20
418,25 @tunben ift der Tiegel mrit Jinn gefullts: man mug
&8 alsdann in der Borpfanne abflechen,. bamit.e6 fid) von
“ben Sdjlactens abfomdern famn, . - . L o 0
Beim Bevginnen wirft man auf die Oberfliche des -

\
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bwed cine Duantitdt aites finfenbes UnfbERt (Falg); je ||
b

diter Diefed ift, defto beffer ift e85 e8 bient dazu, bie Ober
fidche bes Sinnes Bl zu erbaiten, damit auf derjelbent Eeime
Haut entftenht und. dadurdy baffelbe oxydirt; ed trdgt aber

aud) jum ¢ be8 inned bei. . Drydiven oder Calciniven

beipt feuerbeftandige Kdrper fdcler ober fhwddier gliiben,
woburdy fie eine grifere. Berdnberung eleiden, vaf -fie in
cinem loa’cg, leidyt gerveiblichern Sufammenbang ober ' als
Pulver zusudbleiben.  Insdefondere. verfleht man davunter
die Berwandlung der -vegulinijdhen Form der Metalle in
etalitalt oder metallifche Grde.  Die Metalle Lomren” quf
verfoyicdene Weife, entweder burdhs Fener auf tvodenem

Rege durdy cine Art Werbrennung in freier Luft — oder

audy auf nofjon MWege, durd) Aufidfung und Nieveridblas

. .gung ibrer; Kalfe calcinirt werden. - Jum Beweife dient das
B, Sehmelyt man eine genau abgewogene. Maffe diefes -

Metaled in. fveier Buft (bie Luft bewictt die Orydasisn) in
einem flachest Gefdpe, fo erfheint batd eine graue, erbi

| . und mit inn vevmifdpte gelbe Haut auf feiner M?b‘ge:

nady Wegnabnse derfefben seigt fich Lad MBlei. auf feiner
Dberfldcge hellgldngend, und nach einiger Jeit zieht fich
durd) die Hige und Ucberflrdmung ber Luft eine dhnliche
Haut davitber; diefe siebt man nlittelft einer Pleinen Kride,

- wie guvor, an dben Ranb bes Gefiffes. Mit: biefn Abhdu-
ten Pann -mon fortfabren, fo lange nodh filiifiges Blet im -

Sefége vorhanden iff, und .man bat dann alled 3Blei in

_ gine ftaubs ober erbartige Maffe verwandelt, welde aber

‘immer nody metallifche fdwoere Theile. enthdlt; bie man duvdy
Gdldmmen trennen fann. Der Kall ift fpecifijdy leidyter,
ol8 bas metallifdhe Blei, fein abfoluted Gewidyt aber bes
tedditlicher grdfier al8 -bad Daju "verwendete Blei, fo daf

fommt.  Nlating;, - Gold und Silber erleiden nidyt ouf oben
befcyricbene Art gleiche Merduderung, * wefhald fie adle Mes
talle gemannt wevben. . - Sehr bevihmbe @hrmiler find jefst

 libergeugt, bof bei ber Galcination vefpivale Suft jerfetst

wetbe und ein: yodgbarer: Theil Werfelben 3u den . Metallen
teete, woburd). die BWermehrung dber Gewichtgzunabhme be=
greiflih witd, . Jebe BVerfallung it valed ene Sduvung,
bei weldyer jedod) ber Sdttigungdgra: mody bei weitent

'3

3
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¢ nidyt eeidt, mithin Feine Acibitit beroorgebradt, fonbein

|

nuy eine metallifthe Halbfaure exzeugt wird. L

Durdy dag Werzinmen und durd) .eine 3u flarfe Cra
bibung des 3inned gebt. viel Jinn verloren, und man muf
biefes immer wieder erfeten. Dad 3inn muf aud) deftdns

" dig eine etwas dide: Dedte von Unfdhlitt bebalten, und wenn

ein Abbrand entftanden ift, muf. wieber frifhed Unfdhlitt

sugefest werden, Dbamit nidyt eine zu- ftarfe Krufte entfteht.

Durd) eine ju ftarke Hite fangt vag 3inn auch Sfter Feuers

body muf man daflelbe fogleich ju dAdmpfen fuchen, indens -

man auf ben Werginnleffel einen gut ypaflenden- eifernen
Dedel legt, wodurdy das Feuer geddmpft und dag Werbrens
nen de8 Unfdhlitts verbindert wixd, : - .

Audy varf dad [inn fiberhaupt nidht gu fard erbiot
werben, inbem fonft die Verzinnung nidht glatt und egal
witd, fondern Eleine Kndtchen entftehen, und bas. Gifen,

vorzuglih Ndgel, durd) su flavfe Hike bart und fprdde

wird:  Aud) darf nie ein Metall in- Faltemr Wafler abge:
fdhrett wetben, fontern immer in warmem, worauf fich
ebenfalld Unfclitt oder Fett befinben muf; denn durd) vas
Abfdyreden in Faltem Waffer entfteht su leidyt ein Metalle
Mobr, moire métallique, ober bei den Engldndern ver:

frpftallifivte 3inn genannt. €3 entfleht aud ber nativlis
- then Flgung ded Jinned beim Crfalten. :

. Wenn man ein Stid verzinnted Eifen ober @ifmislecb
von neuem verinnt, ober die Oberflache eines verzinmten

Stid Gifens fdymelzt, fo wird fidy ber Mobr auf verfchies

bene Weife zeigen, und zwar je nacdhdem die Abfublung .

langfamer oder fdymeller vor fich gegangen. ift; im exftéen
Falle voerden die Figuren grofer, im. lestern -werdew meh=
rere fleine gemifchte Figuren obne BVeftimmung entftehen,

Ridyts entfteht durc) eine Weize von ungleich angegriffenen
Aufldfungsmitteln, Ddaber die ungleid) rauben , fredliegenden
Flacdhen der Kryftalle,” Uebrigens wird der Metallmobr an=
verd erfdheinen, je nachdem das Sinn vein ober vermifcht

ift. L ‘ :
- Der Crfte, weldier fo gezeichnete Bleche benuste -und fie

- moire métallique nannte, war ein Frangofe in Briffels

Die Erfindurig ward dann in London und von Allatt in

Paris verbeffert.  Das fogenannte Moirdpapier, xgotéuf, en -

- (Rogelmafdine.)

1

- Dad fdyillernde Licht - odér die “verfdhiedene Bredbung des .

-
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Gaghinder ba3 %aMt evbalten bat, ift feine Sinnfolie
auf Papier getlebt. — ) .
o Dis 9%& werden, nadbem fie egal und gut verzinnt
, in bie ropumeln desd ;%,mmmglmetfs gethan und mit
diniee erforberlidien Quanitt Kleie oder Sdgefpdne unter.
Jmengt.  Hicuit 1666 wan fie ¢inige -Stunben trommelrt
bamif e von dem Fette, wad fich beim Berjinnen aujegt,

| gereinigt wesben, . alébany wesben fie eingepadt und vevs

VoL Um weffingene Ndgel gu verzinnen,  beobachtet man

paffelbe Besfaheen, dody mub mon beim Abfieben bes 3ins
ned, bebutfamer. damit umgebest, indem fie leicht fprove

woerben und dann beim Nieten fpringen. Berzinnte Meffing--

‘ voextien qudy. feften verlangt, deflo. mebr aber ynver:
pmte’ meffingene Tapetenndget; wie diefe fabuicist werden,
werbe idy weiter unten angeben, .

Die abritation ber Fupfernen. Rietndgel.

Die Supferfdymicde gebrauchen sum Rieten ihrer Wao:
ten griptentheils Hoiniete, . h Niete, die fie aus Kup:
fexbledy pufommenrollen.  Diefe. MNiete find aber nie fo
gut ald volle ober maffive, indem fie immer eine HOh-
lung “haben und dieferbalb. Oftex nicht wafferdicht find, audy

~pie bamit genieteten Ndbte fich leichter trennen, al3 bdiejenis
gen MNdbte, weldye mit vollen Nieten genietet find, Die
Supfecibmicde benugen gwar ju Hoblnieten bdie Eleinften
Abgdnge der Supfexbleche, body Bonnen fie, nady Bered):
nung ibrer Acbeit und fonfliger dabei vorfommender gerinz
t Bortheile, .. biefelben nidt fo billig liefern, als eine
Ragelmaichines qudy find 8 immer nur Hoblniee und
baben nie den Werth cines vollen Nietes, ,
T Da ber Abjas ver Bupfernen Niete fiir mande Fabrik

~wobl beteddhtlich fein Ednmte, fo wifl i nicyt allein Die

Fabriation verfelben, fondern aitch Einige fiber vie Gewin=

., nung uad Befdaffenbeit 0e8 RKupfecs bier mit anfhren,

inbem “¢8 “body fur jeven Metallarbeiter wiffenswerth fein

. W@, die Befdafenbeit des Metalles, weldhes ev vevatbeis
- tet, ﬁmm'sw.mﬁmf ales, weid

- Die Kupfererse, weldse eine',‘metaumgircbe ﬂ?;ebanb(ung
berbiensn, finben fidp in Dec Ratur 1).018 geviegenes Kupfer;

\
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2) opybirt, Roth = Kupfeverze: und -Hepelorg
mit Koblenfdure, blaue Kupferlafur, griner J
© fdhwefelfaurem, natirelichem Supfervitriols ¢} Wy
falzfaures Kupferers, SKupferfands d) mit PH 3
phosphorfaures RKupferers; e} mit Arfeniffdure, Nemer;
4) gefchwefelt, al8: Kupferglangers, Biatfupferers, N,

- Fie8, Graiighildigery und Fablers. €8 foll jedoch T

pon dem gediegenen und gefdywefelten Kupfer, von dent Wi

SKoblenfdure blay und grin gefdrbten, von dem mehr oder

- weniger filberhaltigen und endlich .on dem falzfauren Kup-
feverze bie Hebe fein, oo e T

. Das gediegene Kupfer trifft man immer B ber Natue

- Bepftallifitt an und untev ven .Abdnderungen dftig, bldtterig,

bidyt und Edenig; e3 ift Vebnbar und gelblich-roth; feine
fibrigen Gharaltere werben von denen bed metallifhen Kuy:

 fexd bergeleitet, _— o AR
Das geviegene Gold unterfdheivet fich von dems gedieges
nen Kupfer dadurdy, bag bie. Schwese des Golbed faft vasd

Doppelte von bder ded Kupferd betvdgt, und daf das Gold

nidgt in Salpeterfdure oder Scheidewaffer aufgeldft wird.

Das gediegene Kupfer unterdheidet fidy von dem Kuyp-

. fexrtiefe barin, baf legteres grimlidy=gelb, und dag Kupfer.

- gelblih=roth ift; audy [(aft fid) e Kupferbied gerbrechen, .
bas Kupfer aber im gediegenen Suftande ift 3dbe. . -
~Das gefdwefelte Kupfer oder Kupferglas hat mebrere
Abdnderungens die Pryftallifivte, bdie bldtterige, bdie dichte.
Das gefdywefelte Kupfer -ift zart und zerbrechlich 3 ¢5 i

- yoeniger dbunfelgrau, weldes i den metalifdhen Glany des

- Gifens gieht, guweilen bldulich nitancivt; die fdywarzen Stirde
exbalten benfelben Glang,. wenn man  fie  fdhnpidet ober
wenn man fie mit einem horten Kdrper veibt. Sein Staud
ift fdwdrglich, - Den LWothrdhren ausgefest, verbreifet 3 cls
nen-leicyten Geruch, dann fdymilzt es aber aufwallend, und
giebt’ ulest einen SKTumpen, weldher im Berbdltnifie des; Cie ,
fens,” womit e8 permifdht ift, ein %mﬂ%rau_ seigh, und
wirPt auf die Nadel des Compaffes.  MWird es mit Borar
gefdymolzen, fo fdrbt e diefen bldulidy %rn"m und. giebt an-
ber Stelle, weldye mit ber Koble in Berlbhrung: FTommt,
Ungeigen von Kupfer; der Roft des Kupfers ift flaplgrait -
yuab von dem Magnete anjiehbhar.’ C e

Dad gefdywefelte RKupfer unterfcheivet fich von dem

i
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) | Bablerze, Vaf bie Brudfthide diefes, wenn fie der Flamme

eined Lidyted ausgefest werden, verfniftern, ober wenn man
fie mit grofer Worfidyt ndhevt, damit fie gany bleiben, fo
verbreiten’ fie einen Dunft, weldher die Sange weif farbt;
“biefe MWirbungen finden bei dem gefdywefelten Kupfer fatt,

- Dev Staub be8 Fablerzed in Salpeterfdure gethpan, witd - |-

“barin nady.ciniger Jeit grau; bad gefywefeite Kupfer bleibt
“bavin fhwarg, . C
> Died Cry unterfcheidet fid' audy von dem gefdhroefelten
 @ilber (Silberglangers, gefdymeidiges Slanzerz), das fidh in
biegfame Bldtter wie Blei jdhneiben ldft; das gefchroefelte
Kupfer aber zerbrodelt iy, wenn man €8 verfudt, u

© fdneiden. Das gefdhwefelte Silber, dem Lothrobhre ausgefest, -

iebt einen metallifhen voeifen Kiumpen, und dasd gefdywes
fte Kupfer einen ftablgrauen. - e
Der Kupferfies fommt in verfhiedenen Barietdten dor:
‘1) ber eigentlidh genannte Kupferfies; 2) dad bunfe Kup=
© ferery; ben erften findet man fryffallifivt, vermwadfen und
bidht. Dies: Cry bat einen unebenen Brudh ‘und eine tef:
finggelbe aber dunfle Farbe, Mit dem Ldthrohre fdhmilzt €3
u einer fdwavzen SKugel, weldhe bei einem fortgefesten
%euer gulegt ba3 Gldnzende, Metallifche des: Kupfers aeigt.
-Das bunte Kupfevery bietet auf feiner Oberfldcdie und in

feinem Wrudse verfdhicdene Farben dar, ald: rothlidy, violet, .

braun und grﬁnlicb. Gs ift ‘erbrechlidy umd fpaltet fidy
leiht in Blatter; uweilen finden fidy aud) Stude bdiefed
Metalles, weldye gany braun find, : , o
Der Kupferfies ift febr erbrechlich und {dmilzt vor
bem Léthrobre, indem er feine Farbe beibehdlt, walrend
bas Kupfevery eine fdwarze Kugel giebt.  Unter - diefem
Crze undb dbem Schwefelfiefe giebt 8 den Unter{dhied, - daf
biefer viel mebr ber Feile widerfteht und daf er gewdhnlidy
am Stahle Feuer giebt, was felten oder gav nicht ber Kup=
fet?t%ﬂ)nté e 8 d) o7 ‘b
a8’ bitumindfe Kupfer .(Pechery) ift immer detb, mit
glafigem Brudde und von immer mnfetgrﬁnet' Farbe; e8
verbrennt wit einer Flamme, welde einen bituniindfen Ges
Tudh tgtbtettett;{.t I) N .
- Dudorydirte rothe ober orpdulirte Kupfer findeét fich unter
bm f!?_)ﬁ,“ﬂ}ﬁttm Barietdten, haarfdrmig, %I&ttetis, didht und

[l
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. bie Sufammenfegung vier befondbere Abdnderungen: 1
"eigentlich fogenannte Fablers; 2) den Arfenittied; 3) (Sraus

erbig.  Dies Gy ift leidt su pulverifiven.. Seine- Farbe
ift mebr ober weniger bodhroth, . . R
Das orydirte rothe Kupfer unterfheidet fidh von dem

‘gefd)mefelten barin, baf diefes nidht: wie jenes -in ber Sals:
- ypeterfdure qufbrauft. €3 unteridheidet fid) von bem rothen

gefchwefelten Quedfilber ober dem Jinnober darin; daf leg:
teved vor dem Lothrobre flichtig iff, wdbhrend bas orydiste: .

~ Kupfer fid davor reducirt,

Das Fablers bilvet in der Natur in Begiehung auf.
g bad

fpiefglangers und 4). yplatinbaltiged Fablers, - ,
Das fogenannte Fablery Lann man vor dem Lothrohre

3u einem metallifhen Klumpen vebuciren, weldyer Kupfer.
enthdlt. €8 ift Eryftallifivt; fein Brud) ift uneben und
wenig gldngend,  Der Arfenitfies ift von einer leidyten-

ftablgrauen Farbe.  Cin Brudftud bder einfaden Flamme
~einer ampe ausgefest, verbreitet Dimfte, obne jedoch i

$lug gu Pommen, -7 , :

Das Graufpiefglangers unterfdeidet fich. nadh dem
Aeufern von ben vorbergehenden nidyt viel. €3 ift {hwer
unp gebt in Cifen fdwary tber. Ein Brudftud der ein-
fadyen Flamme ciner Lampe audgefest, verbreitet Dimfle
und fcbmilzt zulet ju einer metallijchen gldngendben Kugel.
- . Das Fablery unterfcheidet fich von dem arfenifalifchen
Gifen dadurdy, Daf Ddiefer mit dem Schlage eines Feuer:
ftabls einen merflidyen Enoblaudbartigen Gerudy giebt, was
bei dem Fableze nidht flattfindet. Seine Farbe, zieht in
vad Silberweife, und bdie ves Stablerzes in vasd Afchgraue: -
. Der grdpte Theil der SKupfererse gehdrt den dlteften
und Jwifdyert : Sebirgen an.  Dasd Foblenfauve Kupfer findes
fidy in allen Arten von Gebirgem, felbft in bem Sanbde bes
Alluvial - Landes.” Die Kipfererse bilden faft immer Gdnge
ober ‘nehmen Theil an andern erdigen amd wmetalfithrenten
Gdngen; man findet' fie uweilen derb und. in Sdidten
ober fein eingefprengt. ' ,

Die Kupfeverze haben bei-ihrer Vehandlung mehr oder
weniger Scwievigleitens viele fonnen durd) eine einfade
Reduction erhalten werden, wodhrend andeve eine grofe An= -

;3 1050 Operationen exfordetn. - -

Bei der Behandlung bes gediegenen Kupfers, des orys

s
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" pieten Poblenfauren Kupfers fﬂcs pinveichend, ﬁevin'. cinem

Krummofen su fhmelzen, und nody beffer, wenn fie mogs’

Kbt vein find, n einem Reverberivofen, um bdaraus das
unveiné Kupfer, su gewinnen, weldyed aber dburdy das Fri-
ftben feint wird, - Bei der Bebhandlung der Fiefigen Kupfers
erye und des Fablersed fangt man mit einer Erzfcheidung
burdy die Hand an; weldye darin befteht, daf man alle vie
Brudftirde wie Cier bei Seite legt, um unter diefe bieje:
nigen ju werfen, weldye exdig find; die .metdllifchen Stircke
werden mit dem Hammer zerfhlagen, bis ibre Grofe nidyt

bie einev Nup fberfleigt: Man unterwirft fle einer yweiten’

Cdyeidung, weldye nocdy um Swede bat, die metallifdyen

Bldttden von ten andern ju trenmen, yelde man zurid:

wirft,  Diefe metallifchen Theilchen werden nady drei Kiafs
fen geordnet, indbem man auf ihre RNeichhaltigleit Nudficht

nimmt: 1) didhtes Cry; 2) eben fo, aber wenig vermifdht;

3) ‘Stiide, weldye viel %&gart enthalten.  Die erfte Art
witd, bevor fie gerdftet wird, ‘aitf einer eifernen Platte oder

. in einex Avt Morfer Flein gefiofen; bdie zweite Art wird mit

bem- Hammer entzwet gefdjlagen, algdann in die Werkitatte
geitggm, g: ©8 gefiebt und gewafdyen wird; bie britte Ant
w § c»o . v A R

2)«6' eine Gry, voelded von dem erflen Riften Hevelibrt,
with in einem febr feinen Drvabtfiebe gefiebt. ~ Diefes Ste-
ben gefchiebt im flieGenten MWafjer, wo bad Sieb von eis
nem Arbeiter gebalten wird, ver e8 nady allen Seiten hin
- fduttelt,  Diefed gefiebte Cry wirh in brei Theile ge-
theilt: 1) ba8 feinfte, welche8 von bdem Waffer aufges
nommen wird, und fidh mehr ober weniger entfernt tm

Behalter abfet; 2) die Brudftide, welde duvdy das

Sieb fallen, werden auf ben Grund bes Waffers durdh
ihre Sdywere gezogert, 'wo fie fidh unter dem Siebe felbft
-abfegen; 3) die grofen Stirde, weldye in dem Siebe “blets
ben, wetden einet Stheibung mit der Hand unterroorfen,

und, wie oben, -in brei Klaffen getheilt, welde auf eben

Die Weife behandelt werben, :

+ Das -unter dem Siebe abgefeste Ery wird-einem swweis
. ten Giebent unterworfen; man fiebt zugleich, wie dies Cry,
- die pweite Nummer -der Scheibung in drei Theile, weldje
_ it bem Hammer jerfdylagen werden.
 Cndlid) wirt bas gefieble Crj durc) TWafchen auf ge:
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neigtem " Herde gerveinigt.  Gerdftet wird 943 Gry entroeher
im Ofen oder in grofien Maffent an dev frefen Lufts  Die
von Natur. falfartigen, eifenhaltigen oder - fandigen Schies
- fern werden befonbers wit bitumindfen ' Schiefern gerdftets
oft voftet mian fie dudy gar nidbt. . €8 giebt Sehiefern)
geld)e fo bituminds findb, Saf fie von fidy felbft brennen
onnen, ‘ ..
Wenn bie Crze hinveidhend gerdftet find, fo f[cbreitet
man jur Sdymelzung it dem Krummofen. Jdy will Hier
nur die Art und Weife audeinanderfegen; - wie mait bas
filberreihe Kupferery behanbdelt, wenn man dag Kupfer inb
Silber far fidy haben will. ' . .
‘ Wenn vad Cry Silber enthdlt; fo baf die Metulle mit
RNusen daraud gezogen werben Ednnen, wad bder Fall if;
wenn bafjelbe aus Fablers gany oder theilweife befieht; fo
giebt ¢8 firr bie Bebandlung tm Grofen jwei Avten: bie
eine auf trodenem, die andeve auf naffem Wege. Die erfie
befteht barin, baf fie dann ba8 Sdhwarztupfer dburd) die :
unten angegeigten Berfahren verwanvelt, und durch die Abs-
faigerung bas Silber und da8 Kupfer trennt. o :
v Die pweite, bis jetit wenig gebraudte Avt, beftebt
barin, baf fie die Crze in Garfupfer reducirt, und bud
Silber diefes Garfupfers durd) bas Berfabhren ver Amalga:
mation trennt, ' :
Die Cupellation fann nue in dem Falle direft ange:
wandt yerden, wo vas Kupfer wenigftend den dritten Sheil
ober die Hdlfte feined Gewidsts an Silber enthdlt. Unter -
biefem Berhaltniffe ift vie ndthige Bleis Quantitdt, um die
Sdyeibung  bes  Kupfers it beftimmen (enn bie Gldtte
nimmt fo viel Silber in fid aitf, daf man fie durdy tiente
Operationeii trerinent muf), bdaf die Koften den Werth: des
- Silbers fiberfteigen. Gewdhnlich mirffen die Verbindungen,:
um bdie Gupellation zu gebrauchen, febr veich fein, odber dus
MBlei und Brennmaterial mitffen im Ueberfluffe vothanben
fein und febr niedbrig im Preife flehpen. = - )
Um beffet die Art und Weife' anzugeben, - wie bied .in
ben beiden evften Fdllen gefchebe, fo wollen wir aqus :ben
Annalen der BergwerPe die BVerfabien ausdsichen, weidde in
ben Hittten voh Hettftedt und Grofdener beobadytet voerdei:
Die erfle Operation, weldje man bdem’ Schroaizlupfee
tmterwivft, ift eine Fbeilung, um vie Schineigumg-pu be2
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dtaigen, :Di;fe zbeimng‘ fann fowobl Palt wie beip
;crcbebeu, mbd ridytet fich nady der Dide ber Saigerfiictes

alt gefdhiebt fie vermittelft eines Stempeld, ber durcy.

Waffer bewegt wird und on feinem untern Ende ein Stuc
Gifen in Seilfornt bat, weldyes auf ¢in andered Stik Gis
fen {dhldgt, was. edig ift. Wabhrend der Stempel int die
SHdbhe gesogen wird und wieder niederfallt, Halt ein Arbeiter
die Saigerftude auf ad leste Cifen, wodurd fidy die Stircke
in 3 — 4 Pfund fdywere Jpeile theilen. . v
. Die Sdywere des Stempeld betrdgt 20 Gentner und
bavitber. Deif gefchieht fie, wenn moan die Stude vothglir:
hend madyt und unter Himmern. von 10 bis 12 Pfund
Gdywere er{dhldgt. - Sind auf diefe Weife die Saigerftiude
in Gthide zerfdhlagen, Yo fchreitet man - sum Frifchen.
Diefe Operation hat jum Swede, die andbern Metalle, al3
. bas Kupfer und Silber, abjutreiben, und diefe lestern mit
. gﬁ(fe ve8 Bleies von einander zu trennen,  Wiewob! das
i(ber eben fo viel BVerwandtfdhaft zum SKupfer als zum
fBlei bat, tann dies bas Silber mit dem Kupfer in einem
beftimmten Berhditniffe der Maffe und der Temperatur auf:
nebmens . eben fo ethdlt man_ diefe Sdheidbung, wenn man
brei Mal fo viel Blei ald Kupfer gebraudyt oder aud) 500

Mal fo viel Blei ald Silber, wobei fih das Silbet febr.-
mit dem Bleie verbinden wird, wahrend die Operation nichs.
gtudt, - wenn man einmal fo_viel Blei ald Kupfer hingus

~

fest.  Benn-das Kupfer fo reiy ift, daf, um a8 ange: -

geigte Berhdimif swifcyen dem Blei und bem Silber su - '

treffen, man- bag dtberfchreiten “mafte, weldyes firr vag Blei

und SKupfer ‘gegeben ift, fo witd man fie auf zwei Mal -

fdbeiden miffen.  Andeverfeitd witde man ein an Silber
g armes Blei erbalten, um auf ver Capelle abgetrieben zu
werben, wenn man das angezeigte Berbaltnif zwifchen dem
Blet und dem Silber itberfchreitet. S

» Die Mijdung be3 Bleied und Kupfers gefchieht bet
* jebem Gaigerftude; bdie Mifdung beift veid, voenn man
- Sdywargtupfer gebraudyt, . welded an Silber vetch ift, und

- avm, wenn bas Kupfer wenig Silber enthdlt,

.- Die Sdymezung.gefdyicht in einem gemébn(id)en-ﬁwmm;.
ofen, Deffen von leibtem SKoblengeftitbe verfertigter Boden
febr abhangig ift. Wenn er erhist und voll Koble ift, tann

thut man guerft cinige Saigerftiicle von ben drmften, alés
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bann bie veichbaltigften hinein.  TBenn bie Gai&erp(annen,'
veren Dimenfionen o find, - vie man fie jebem Saigerftiicke
geben will, voll find,- fo Offnet man bas rundbe Auge (die -

Deffnung), madt ven Durdhftich und erhdlt die Metalle

in der untern Pfanne; man Biplt fie fofort ab und nimmt
fie beraus. - Die Schladen .von diefer Dperation. werden
theilweife durdhgefehen und wieder gefammelt, um befonders .
behanbelt u werden.  Jn dev Saigerpfame verbindet fich
bas Blei mit dem Kupfer; das Blei jieht alles Silber
nady fidy, obne jedoch aufsubdren, mit vem SKupfet verbuns
ben 3u fein. '

Die Arbeit muf fehr {chnell und gleichmdgig gefcheben,
und zwar’ um eine zu grofe Orpdation ded Bleied und
Kupfers zu verhindern.  Wenn man im offenen Ofen fai:
gern will, Tallt man den Schadyt wifchen den Mauern mit
Koble, und flellt die Saigerftuce fenfrecdht auf die beiden
" Platten, weldye einen Herd bilven, indem man einen' Jwi:

fbenraum von 6 3ol ldft; man fult denfelben mit Koble, - -

fdblieft den Herd mit dem Saigerbleche, und fdbhrt fort,
die Saigerftide mit Koble ju bededen.  Wenn dad Feuer
ftark genug ift, fo tritt bas mit Silber verbundene Blei in
Sluf, flieft in die Gaffe, und begiebt fid) von dba in die
Saigerpfanne,  Je nacdhoem nun die Koblen verbrennen,
fchuittet man anbdeve nady, befonders in die Gaffe, um bdas
WBlei fliffig su erbalten. Wenn die Pfanne voll ift, fhopft
man.bag Blei bevaus und gieft ed in eiferne Formen.
Lie audy der Ofen befdiaffen- ift, den man gebraudht, fo
muf man docdh folgende Borfichtsmapregeln anwerden: 1)
muf man bdafire forgen, daf die Saigerftucde ftufenvoeis und

u gleiher 3eit Eleiner werden, was man leiht bewirben

ann, wenn man bag Abziehen vermindert, mehr oder we:
niger  Koble dazu gebraudst, und mit einem Stid Cifen
bie Saigerftiide immer in einer vertifalen Stellung erhdlts;
2) daf man die Sdladen beftdndig . die Gaffe und bdasd
Metall in die Pfanne fhafit; 3) daf das Feuer dann Jangs
fam gefithrt wird, dbamit dag Blei Fein Kupfer in fih auf-
nimmt, und dap bas Feuer gegen bag Gnde bin verfidret
wird, bamit nidyt ju viel Blet jurlidbleibt. Nad) Herm
Rarften ift e8 jedoch borzuziehen, wenn man die Hite bei
einer und berfelben Tempevatur verldngert, weil nady ihm
die erfte Befdyictung ded Blvied und Kupferd bei einem bes
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fiimmten Grabe von Hise nodh wddft, fatt fich ju tren-
ﬂm. —_
¢ Die Saigerung in Reverbevirdfen ift - fparfamer und
- genauer, abet {ie ift nidht bei allen Saigerftifen gleidmdfig
und ber fupferige Bodenfap ift fhwer zu dasven, wad in
‘vielen Hittten zu der Bernadhlaffigung des Saigerungsipitems
in dah bededten und mit Holy gebeizten Ofen entfdyieden
pat. Das von ber Saigerung ethaltene filberhaltige Blei
wird bierauf einer Cupellation untevworfen. Die Saigers
fitfe, weldhe man nacy diefer Operation erhdlt, find ein
wenig gefenft, feft, pordd von den Ldcdhern, weldye dasd Bilei
gelafjen bat, al8 8 abflof; fie enthalten meiftend sin filber:
baltiges Blei, welhes nicht mit aufgenommen ift, oviel
frembe Metalle, bdie fid) in dem SKupfer vereinigt baber.
Dag Darren bat jum. Swede, bdiefe Metalle zu orydiven
und von bem Kupfer zu tvennen; bdies bewirft man bei ei:
nze anbaltenden Temperatur und mit einem guten Laft: -
suge. Der gewdbnlie Darrofen ift ein Reverberivofen.
Man vermifdht ‘in diefems Ofen die Saigerftiide mit einem
faft gleihen Theile von ben Fupferigen Ueberreften, yoeldhe
von den Sdymelzungen und Wiederfdymelzungen der Fupfe:
rigen Sdiladen berriihet.  Dasd Gange vertheilt man auf
vie Darrbdnbe, verfchlieft die Seite und feuert mit Heinem
Holze, welded man in die Swifdentdume legt, die swifdien
den Bdnfen find. Man feuert juerft wenig und allein die
"Maffen, welche auf der Vorderwand finb; nady und “nach
treibt man bag Feuer weiter vor und vermehrt e85 ulest
bleibt man nody 4 bis 5 Stundben, wenn alles rothglihend
" ift, einige 3eit auf derfelben Stufe flehen, um das filber-
haltige Blei abfaigern ju laffen's man feuert fidvfer und off=
et igugtéd)er ved Ofens, Ddamit die Stlike mit ber Luft
in Qernhrung fommen. * €8 bildet fich eine orydirte Be=
binbung, weldie fhmilst und auf den Boven flieft; fobald
fih diefes Dryd nicht mephr bilbet, beendet man bag Dar=
ten, indem man nadimal3 dag Feuer ju einem. hohen Grade
von Hite fleigert.  Alle 2 Stunden nimmt man mit dem
Rubrhafen die bleiz und. eifenhaltigen Schlacen aus bden
*Randlen; bie fegtern entbalten Kupfer.  Jugleich nimmt
man biefe fo {dnell als mdglich beraus, und wirft fie bei
Seite, bevor fie in dem Waffer erfalten; fie werben von
émer Krufte von opydirtem Metall fibergogeri, welde man
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© mit Himmern abfhldgt. Diefe Operation dauert ungefdhe
24 Stunden.  Gewdbnlidy verlieren Ddie gefaigerten Stircke
ben dritten Theil von ihrem Sewidhte beim Darren. o
Das Kupfer wird aldbann gar gemadit, wie weiter .
oben gefagt ift.  Suweilen werden bdie auf bdiefe Weife ge- -
parrten Stide gefdhymolzen und in  Korner gegoffen, von
Neuem gerdftet und wiecder gefchmolzen, ebhe man fie gar
madit, - Die Schladen von der AbBAblung, die Afhe und
Gldtte von der Ausfdymelzung und bdie von dem Darren
werden in grofer Quantitdt tn einer Avt Krummofen “be:
banbelt; ju diefem Réften filgt man nodh die Schlacfen
von ber Kapelle und Saigerung, weldye filberbaltiges Biei
enthalten Ednnen, di¢ Schlichs und die Trimmera qus
ben Oefen, fo wie einen geringen Theil armes Schivarys
" fupfer.  Diefe gefdhmolzene Waije flieft in die Gaiger:
pfanne; bad mit dem SKupfer gefhmolzene Blei fammelt
- fidy auf bem Boben, und flieft von da in die Durdpftich=
pfanne.  Durd) diefe Operation erhdlt. man metalifche
Stirde, welde armed WBlei - enfhalten und gefaigert find,
Der von der RNeinigung des Kupfers erbaltene Metallfchaum
wird ebenfalld nody. einmal im Krummofen gefchmolzen, wo=
‘burd) man Pupfevige, mit Blei und Eifen entbaltene Maffen
erhdlt, welcbe gedavrt werben miffen. S
- - Die veinen Kupferftiife werden, um fie weiter ju ver:
-arbeifen, in die Kupferbammer:zHittten gebracht und zu
beliebigen Stircken ober Platten gefcymirdet; fie erleiven hier
nody einmal eine befonbere Operation, - weldye aber ju woeit:
l4ufig wdre, biev anzufithren. : '
‘ Das Kupfer, was ju Nageln ober Nieten verarbeitet -
werden foll, muf, wie das Gifen ju Ndgeln, 3u ver erfor:
berlichen Dide ‘unter ben. Walzen bdes Waljwerfs gewalzt
werdens diefed muf aber behutfam ' gefcheben, denn je fidy-
Per 5 ift, Defto leichter veift ober fpringt ed. Nachdem

'die Gtude ibre erforderliche Grofe -und Dide erbalten -

haben, werden fie im Glithofen -vothglihend gemadht und
im BWaffer abgeldfcht, rwodurdh fie weich werben und jugleich
den beim Walzen durd) a8 Gillthen erbaltenen Sunber:
verlieven; bievauf werdben fie, wie die. Cifenniete, unter dem
- Sdhneivewerfe der Nagelmafdyine ju Nieten gefhnitten, und
aldbann, obne wieder geglithet ju werden, gefopft, Nady
bem biefed gefdheben ift, werben fie, wie die Gifennicte, in
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viefes aber gefchiehet, werden fie in eine Salzlate
geworfen und damit angefeudstet und alsdann erft in die
Glibtaften gepadt; fobald fie glibend find, werben fie im

Waffer, was ebenfalld mit einer Salzlafe vermifcht fein

mug, fdnell abgefublt. Durch diefe Operation werden fie

- pon allem Sunder und Unrathe gereinigt, und find aud,

um fie jum Bernieten anwenden zu Ednnen, wieder weid)

geworden.  Man Fann fie hierquf audy, wenn fidh ja noch.

an. einigen Unrath befindet, in einer gewdhnlidhen Witviol:

beije beigen, alsvann werden.fie getvodnet, in RKiffen oder

Faffer gepadt und verfendet. i
Durdy eine Handmafdyinie meffingene Tapeten und an-
- © Deve Uvten Fleiner ﬂt&ge[ gu fertigen.

Um Bleine Sorten Ndgel anzufertigen, Tann man fid

einer Mafchine bedienen, welche dburdy 1, 2 odber mehr Men-
fchen, je nachdem vie Ndgel ftark find, auch durdy ein Pferd

" in Bewegung gefest werden tann: Die Bauart einer fols

den Mafchine ift diefelbe, wie die, einer grofen, nur liegen
bie eingelnen Theile dichter neben einander, und deshald muf
alled nady einem Eleinern Mafflabe. erbaut werden.. Statt
der grofen Wafferfcheere, voorunter bas Nageleifen zerfdhnitten

" wird, bedient man fich einer fogenannten Stodicheere, deren
. die Slofjfer, Schmiede u. a. m. gebraucpen. Eine folde

Sdheere wird an cinem Stode (Kloge) befefligt und mit

der Hand in Bewegung gefests fie befindet fid) alfo nicht

an dem Mafcbinenwerke felbjt. Je.ftaver dad Cifen, Mef>

fing ober iberhaupt Metall ift, was su Ndgeln gefchnitten
werden foll, defto ftarfer mug. audy vie Scyeere gebaut- fein.

Sie mug. gut gefablt und -etwas hohl gefchliffen voerden.

Die Stander ves Schneidewerts Fdnnen fowohl aus Cifen,

- wie-audy aus hartem Holge beftehen, nur misffen die Hitlfen,
in welden die Schrauben bewegt werden, ‘aud Meffing oder

aud) aus weidem Eifen gemadyt fein. Dag Vorbertbeil, fo
wie dag Hintertheil der Schneideplatte ift, wie bei einem

- grofien. Schneidewerfe, aus Gufeifen gemacdyt, und muf
vermittelfi 2 langer Sapfen durdy die holzewmnen Stander

bhindurd) gezapft werben. Die Gibrigen Zheile beftehen, wie
bei cinem gropen Schneivewerfe, aus Gifew, Stabl und

~

g:ﬁb&dﬂcﬁm (GlhEaften) ~9etbdn und ,niicbcr -gegHibet,"
e
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Holy, eben fo aucdh bdas Drudweit.  Das Trommelmwert
witd vor dem Schneibewerfe angebratht, und fann aus
einer Trommel beftehen. . Das Schleifwert bangt nidyt un-

" mittetbar am Mafchinenwerfe, fondern beftebt aud einem
.gewdbnliyen Hand - Scleiffteine, weldhen man nacy Belieben

th Bewegung fegen fann.  Ju einer foldyen Eleinen Nagel-

_mafdyine bat man audy jum Befeftigen derfelben Feinen Ka-

nal nothig, indem bdiefe auf einem feften Holzlager ruhen
fann. Man fann fie fogar fo flein einvidten, vaf fie von
einem Orte jum andern gefdhafit werden farm. ~ Bei einer
Mafchine, worunter nur Tapetenndgel gemadht werden, 1dft
fich diefes fehr gut anwenden, indem fich daran Fein Drud:
wert,  Pein Sdpleifroert und Eeine. Scheere befindet, fon-
%em nur aud einer Trommel und dem Sdneidewerfe be-
ebt. . ,
© Die Theile ju Japetenndgeln werden unfer einer Hanbds
ober Stodfdyeere aud Tafeln gefchnitten, su einer beliebigen
fdnge, die Breite diefer Theile richtet fidh nady der ﬁdnge ,
der Nagel. Sie werben eben fo behandelt, wie grofe Nas
gel, nur mit bem Unterfdhiede, daf man 2 aud) 3 Theile,
je nachbem dad dazu angewandte Bled) ftark ift, egal auf

* einanber legt, und fo unter die Schneive flecft, — e8 wer=

ben dann mit jedem Drude 2 oder 3 Nagelfpisen ges
{chnitten. . : . ' -
- Madht man Tapetenndgel aus Draht, fo fann man
6’ — 8 Drabtenden darunter halten, diefe haben dann aber
nod) Feine Spie, wenn fie gefhnitten find, fondbern muf=
fen gefpigt werden, und ywar auf diefelbe Methode, voie der
Nabdler dte Nadeln fpigt, - " . ~ .
Man Hat jedodh aber den Vortheil, bdaf bei jedem
Drude der Sdyneideplatte nody ein Mal fo viel fertig wers
den, ald wenn man fie aus Bled) fdhneidet. . Die qus
Bleh gefdhnittenen Nage!fpisen werden, wie. die grofen, -
getrommelt,  doch bebeutend Tdnger als jene, inbem fie das
durd). ibre ftharfen Kanten mebr verlieren, und” runder ers
{cheinen, weil befanntlich die Tapetenndgel groftentheils yund
find. Naddem bdiefes gefchehen ift, werden fie gefopft, und .
gwar nac) derfelben Methobde, wie die Nietndgel. . Die Nu:
ten' dazu mitffen aber fehr accurat ausgefeilt werden. . Ges

_ glbt werden fie nidgt, fondbern nachdem fie gebopit find,

e, -
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' mit gewdbnlicher Bitrioldlbeize gebeizt, alsbann getrodnet,

eingepadt und verfendet.

®a bas Meffing burdy unvorficitiges Gtizben fer leicht

fordbe witd, fo mup man Daffelbe, da man ed beim Fabri=
citen der Ndgel vermeiden fann, nidyt glithens und tweten ja
Fdlle ein, vaf Diefed gefchehen muf, fo thut man, bder
Lorfit halber, am beften, wenn man auf offenem Holz=
feer obne Gebldfeluft glithet. Man lduft dann nidt Ses
fabr, baf daffelbe leicht fptth%tz. Auch muf man dafire
forgen, dag das Meffing éu dgeln feine Schiefern ents
pait, indem bdadurd) beim Sy

RNégel viel Ausfcoup entftedt.

Das Meffing wird aus Kupfer und .3inf¢t3", geméfn;

lich Galmei bereitet und_ mit Koblenftaub vereinigt. Die
Anftalt, wo e5 gefertigt wird, beift Meffingbrennered,
(Meffingbfitte).  Unter dem Meffinghammer wird e8 vers
mittelft grofer, vom Waffer getrietener Himmer und MWal:
gen 3u Zafeln und Schalen jubereitet. o
. Nody muf iy bemerfen, daf, wenn man. den Meffings
ndgeln cine goldgelbe Jarbe geben will, folgendes Berfahs
ren beobachtet wird: ; . .
" S cinem Gefafe fiedet man die Meffingndgel fauber
ab, unbd gwar mit gefalzenem Weinftein. Alsdann nimmt
man ein andered Gefdf und flllt diefes zum britten Theil
mit veinem Waffer, bierein wirft man auf § Centner Ndgel
2 foth Grimfpan und 1 Loth venevifche Seife, womit man
fie fo lange fieven 14Bt, . big fie bie gewinfchte Hobe bder
Farbe erveicht haben. Ginen andern Goldfirnif aut Meffing

hY

ober Meffingndgel madyt man auf folgende Weife und’ -

aus folgenden Beftandtheilen: o
~ Ran 1ft 4 Loth reinen Lacgummi bei méfiger Wdv=

me in 24 Loth- vectificivtem Weingeifte auf, 'ferner 1 Loth -
. Dracdbenblut in einer gleichen Menge (1 Loth) Weingeift,

giefit beive Aufldfungen sufammen, mifdt 3 Gran Selbs
wury bingy, 1dt die Mifchung nod) 12 Stunden auf einem
warmen Orte fieben, feibet den Fimif durd) (Edichpapier

.-wder durdy ein nicht zu dichtes leinened Juch, bier wirft -

man die Ndgel' hinein, daf fie dinn Uberzogen werden und
_ttodnet"fie-alﬁbam;. L : : E

\

neiven, wie beim Kopfen der
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Die Fabrifation der Waflerhammet= odec aupergewdhn:
- ~ lidy grofer Nagel. 3 ,
 RNégel, weldye aufergewdhnlich grof find ,‘me'rbén un
ter einem Hammer gefdymiedet, welcher durch Waffer in
Bewegung gefest wird.  Su diefen Ndgeln gehoren aud
bie Gifenbahnndgel, worliber i) unten das Ndbere gngeben

- wevde.  Die Ndgel mdgen nody fo lang und fonderlich ge.

ftaltet fein, fo werben fie boch unter diefem Hammerwerfe
mit der groften Schnelligheit, gefertigt, Das Cifen zu dies
fen gtogen Ndgeln find gewdbhnlich vierfantig gewalzte

- Stabe. Sum Schmieden gehoren 3 Avbeiter, und zwar

ein Burfce, welcher die Cifenftdbe im Feuer glithend madt,

ein Arbeiter, weldper fie su Nagelfpiben unterm Hammer .

fchmiedet, und ein Arbeiter, weldper die' Ndgel Lopft.
Die Nagelcifenftabe werden nach einer beliebigen Ldnge -

* entywei gebauen, alsdann 6 bid 8 Stud in einer gerodbhn=

lidhen Sdymiedeefle an ihrem untern Ende glithend gemadht.
Die Schmieedefle muf diht am Hammerwerfe angebracht

Afein und bdas Gebldfe muf wo wiglich durdy Waffer in

Bewegurtg gefest werden, und zwar um die Feuerung zu
erfpaven, wendet man mit Borthetl ein warmes Gebldfe an.

© Gobald ein Stab feine gehbrige Weifglihhise erbalten -
bat, reicht ibn der Arbeiter vor der Effe dem Arbeiter vor
bem Hammerwerbe, diefer {chmiedet unter dem Hammer und

Ambofe, deren beidbe Babnen wie ciri Kreus geformt find,

bie erforberliche Nagelfpitie (fiebe Jaf. V Fig. 14, e),

- Unter dem SHintertheile, deffen obere Babn rund abgeftumpft

ift, wird die Spige ausgerecdt, unter bem Mitteltheite egal
gehdmmert, und unter dem Seitentbeile (dem Hinterthelle
gegeniiber) abgebauen, alfo unter einem Hammer und Am:
bofe gevedt, egal- gehdmmert und abgehauen. . An bder
Gpyige oberhalb, was den Kopf geben foll, [4Ft der Ata
beiter die erforderlihe Dide des Kopfes flehen. - Nachdem
eine Nagelfpige abgefdymiedet ift, was ungefabr eine. Minute.
Beit erfordert, veicht der Arbeiter vor der Schmicdeeffe em-
Arbeiter vor dem Hammerwerfe einen zweiten Stab unter
den Ambof, mnimmt. zugleich die auf den Ambof gefallene-
Nagelfpise mittelft einer Eleinen Jange weg, und [egt vag
Kopfende berfelben wieder in’3 Feuer, worauf alddann der,
UArbeiter, weldyer den Kopf auffldgt, “diefe, nacyvem. fie
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glithend ift, in die Nuten eines grofien Schraubflods fpannt,
~und ben Kopf darauf fhldgt. Auf diefe Weife wird beftdn=
big fortgefabren ju f{dymieden. L B
 Der Schraubflod und vorzliglich die: Nuten und das
‘Gewinde muffen febr flarf und gut gearbeitet fein. Der
Hammer zum Auffhlagen der Kopfe bat- diefelbe Facon,
“wie die, welde man jum Auffdlagen der gefdnittenen Nd=
gel gebraucht, nur muf er bedeutend grdfer und fdywerer fein.
"~ Nachdem die Ndgel gefopft find, werden fie nacdhgefe:
ben, ob nidht bin und vieder welche vorfommen, die verbo:
gen find oder die richtige Cdnge nicht haben: bdiefe werden
algbann verbefert; wovauf fie gewogen, eingepadt und vers
-, fendet werden. . Lo
' Um den Nagelfpisen beim Sd)mi&?m ‘die richtige Cdnge
3u geben,. merft fich der Arbeiter am YAmbofe ober fonftigem
feftgefteliten Punfte, bas rvidtige Maf.  BVorzuglich ift
barauf 3u adten, daf die Babhn ded Hammerd (vas daran
ebenfalls befindlihe Kreuz) genau auf die Babhn bded Am=
bofies pafit,, indem fonft die Ndgel nicht allein unegal vers
. ben, fondern audy die Schmicderei fdhlecht von Statten gebt,
.und die Ndgel nie egal abgehauen werden. - o
- Das BWafferrad, welches die Welle des Hammermwerfes
- in%eme%ung fegt, Bann audy jugleich mit jur Bewegung
. bes Geblafes dienen, auch fann man an diefer Welle einen
Sdyleifftein mit anbringen. R T

. Die Fabrifation bei'(&ifenbaf)nn&gel.'

Das Wauen der Cifenbabiien in Deutfhland nimmt
fetst mit jebem Jabre zu, und erforbert einen ungebeuren.
© Koften- Aufwand,* zu welchem bann audy die ungemeine
. Menge Ndgel und BVerbindbungsplatten (Leiften) mit geho=

ren. - ~ : -

Der Gewinn bei ber Fabrifation diefer Ndgel und -

Plaften ift beteddytlich, und iy will, da fie fabrifmagig fas"
bricirt werben, die Anfertigung derfelben bier aus einanbders-
gsgem -Da nian aber bei Anfertigung derfelben jugleidy die

efdbaffenbeit der Cifenbabnen, fowie der Dampfroagen einis

© ‘germafien fennen mug, fo will i Giniges bieritber von -

dltern und neuern Nachyridten dee- englifhen Gifenbapnen
nittheilen. . . Cltn .
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Die Gifeababnen (englifch: ‘rail - roads:ober iron-roads-

Mafchinenwefeny find mit cifernen Schienen belegte Fahrs

fiiger . befundenen Fubrwerfe, bdie blof mittelt - fehender
Dampfmafdinen fortgesogen werben, angelegt werben, .
 Sie find befonders in. England emgerichtet worben,

und ihre Refultate erflaunendwerth, 'fo daf fie -in Sufunft *

alle Kandle urmig: 3u madven verfprechett. o

-Man rechnet die Koften - einer - einfad) gelegten ftadjdr"

Gifenbabn auf flachesn anbe fiir jebe englifche Meile unges
§abr 1100 Pid. Sterl. Die Unterhaltungstoften werben zu

3 Proc. bes Anlagecapitald berechnet. Auf einer englifdien

€ifenbabn 3ieht ein Pferd fo viel als 8 gleidy ftarfe Pferde
quf einer gewdbnlichen Chaufiée. €3 zieht ndmlicy: ein gus
tes Pfard taglidy 60 GCtr., 80 Gtr, bei naffer Witterung,

- gleife, bie auf den gangbarflen Strafen, befonders jur BVes
© forderung der Dampffubrwerke, ober der fiir weit ywedmds

.- Die Gifenbabnen wurden audy in Deutfehland, und

gwar juerft in Schlefien wifdhen. Malapane . und Gleirig

' angewenbef, - IJm- Auguft. 1825 wurbe der Bau einer iz

fenbabn swifchen Budweid und Mautbhaufen 165 Meile
lang begonnen. Auf ihr ziebt ein Pferd 380 Wiener Gtr.
bergab: und 173. Ctr. bergauf.  Audy zwifchen Prag und
Pilfen - befindet. fich feit 1827 eirie Eifenbabnt und nody an’
mebreren Orten, namentlicy-von Dresden'nach Leipsig find
Gtabliffements diefer- Art im Werfe. - Crnfiliche Borbereituns
gn sur Berbindung. der Mefer it dem. Rheitt: dureh cine

ifenbabn werden jest audy getroffen, und es ditefte, dem
Vernehmen nad, . fatt eines Kanals die Ankegung einer Gis

' fenbabn gewdhlt werden, weldhe den Ausladeplag su Rheme
an. der Wefer mit-dem 'Sue;()afgt} von Gdin-am Rbein .uns

mittelbar perbindet. =~ - L
- Gin Dampfoagen wird, flatt dber Juglraft der Pferde,

bimb eine auf temfelben -angebrachte Dampfmafchine in

Bewegung gefest. Jbr Mecpanidmusd it dem der Dampf:
fchiffe donlid), nur daf die Mafdpine, fatt wie dort, mit
Scbaufeln .verfehene Rader, ‘bier einfacdye Ndder treibt; man
meinte bisher, dap fie nur anf Cifenbahnen gebraudt wers
ven finnten, und zwat wifchen Eleinen Entfernungen, bdas

- wmit man feinen. ju grofen. BVorrath. von . DBrenumaterialien

4

au nebmen bat, und glaubte, baf: auf-gewdhnlichern Wege -

- (Ragelmafdine.)

oft 2. Pferden 38
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am- (e tﬁ 40.'Gtr, fd}mer),," bie;bmegmbt".ﬁ‘;nft» auf;

pebé. - 3n- Cngtaid - hat man. jedodh :in neuerer Seit giitek:
Jithie . Berfuche gemadbt, . ’biefr; ﬁSbge audy .auf. gewsbnlichem

" SBege .anzumendén, el e ,
. Unf :ver. neuen: Cifenbahn - ywifchen Datlington und

Stodton -mit . einer:folchert beweglidhen - Dampimafhine: an-
geftellte Berfudhe: firlen  auf das Gldngendfte aus.

< Un den - Dampfmafdhinen-. waren bort 38 %ubr‘metfe; '

bie eine Laft von 1500 Gtr. trugen; .angehdngt, und trog

biefer. aft. legten die Dampfmafdhinen -in einer Stunde 35
" Wegftunoen im Dueddhnitt, bergab aber 3 deutfche Meilen

in einer Stunde jurhid. - Eine englifhe Diligence, die den:
felben. Weg Fam, “mufte trog -aller Anfirengungen. fogleich
guriidoleiben. . Audy die: Ivee von Dampftutichen fafite man,
um in:derfelben Reifende, .mit bidher unerhorter Schnelig:
Beit, jugleih woblfeil ‘fortzujchaffen. Gine Derfelben fleliten
fn neyerer Jeit Burflall und John HHIL in Leith ber,
und . erhielten darauf ein- Patent. - Sie foll duedy, ihren
Mechanismus. die. Bewegung ded.  Wagensd. auf gewdhn:
lidem Wege: hervorbringen, ndmlich ohre Gleife. von Gifen;
- Die’ Wivbung der Mafthine foll Dder Kraft- von. 10
“Plecden gleich fein, Sie' ift dazu beftimmt, ywifden Ebins
burg und Glasgow den Dienft .einer Poftfutfche zu verfehen,
Die Kutfdse bat: bie "gewdbnlicdhe Form; -binter dem Siska:
_few exhebt fidy ber. Schornftein, das Feuer und - ein Bebdl:

ter, . weldyer binldnglich: Baffer von diner. Pofiftation gur

anbdern enthdlh. <. L
.. Die Bexbiribungsplatten (Schienen) ju den. Cifenbabnen
beflebm aud. gefchlagenem ober gewalztem Eifen (fiehe Jaf. V:
$ig. :41).. Yuf der: einen Seite derfelben . ift eirie Leifte feft
genietet, unbin die4 Ldcher ver Platte werden jur Befeftigung
betfelben Cifenbabnndgel gefchlagens Die Nagel Haben ober-
+halb. alif der cinen. Seite, weldre auf die-Schiene tritt, einen

dafent, weldper jur Befefligung. berfefben . bient (fiche. Taf.

.. §ig. 43.). Auf folgende Weife werben bdiefelben anges
fextigt: - DBon. breiterh. Stabeifen, - was. ungefdhr die Dicke
eines bafben 3oles. hat und fo breit ift, alg die Breite des

- Rageld oberbalb. am. breiteften: Ende bed Kopfes ift, werden

" bie' Nagel unter denr: Huanmrer: des: Hammerwerfes gefchmies

bet, und jvoar nur vorgefdnuiedet; indem diefelben :febr: accus

© vat gearbeitet fein wiffen,. 1Bénnen fie unter dem Waffers
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. bammer nicht fertig gefthmicdet werden; in Fig: 44. Faf. V.
wird ein foldyer unvollfommener Nagel dargeftelt. Nue -
bas Untertheil ohne Kopf wird unter dem Hammer gefchmies
Det, algdann mittelft eines fcharfen Hammers (Sdhrdter),
befjen - fcharfe Babn eine ziemlich halbrunde, der. Seitenfld-
de g8 Kopfed ahnliche Biegung bat, abgehauen, wie die
Dberflidie bes Kopfes, in Taf. V. Fig. 44 zeigt.  Nachs
bem diefe gefchehen ift, werden die Ndgel gefopft, unbd
3war gefchieht Dbiefes in ber fogenannten. Dode (fiehe Taf.
V. §ig. 42.). Das Kopfende des Nageld wisd in das
Seuer. einer Schmicdeeffe tgcba}ten und . gliibend. gemadht,
atédaun. in das Kopfgefenfe a der Dode geftedt, und mit
einem Seghammer (fiehe Taf. V. Fig. 46),. veflen Babn
‘bie genaue Oberflache des Hammers bilbet, davauf gebaltens
-ein Arbeiter fdlagt dann mittelft eined Schldgels auf den
Kopf ved Seghammers und treibt fo den Kopf des Nageld -
egal in bas Gefenfe der Dode, fo daf daffelbe genau auss -
gefiillt ‘wird, und der Kopf feine vichtige Fovrm erbdlt.” Die
Dode bilvet einen ovalen Reif,  weldper. in .der Mitte
offen ift.. - Durdy bdiefe Deffnung iwird: mittelft eines ges
wobtilihen: Handbhammers oder mit dem Kopfe des Segs -
Jbammers -dev. RNagel herausgefdhlagen .qus dem Sefente.
Das Gliben- der Nageltdpfe und Kopfen verfelben verrichs
ten 3. Arbeiter, und gebt, fowie das Schmieden, fehr fdnell,
inbem gewdbnlidy 6 bis. 8 Stird glithend gemadht werden.
Man- tann audy in einer Dode 2 Gefenke fHaben.. Die
Dode wird mittelft’ eined daran befindlidyen Japfens in -
einem Kloge, weldper in der Crde befeftigt ift, befeftigt. "Dasd
Sefent der Dode mup .febr accurat ausgearbeitet werden,
‘bamit bie Mdgel ibre ridtige Form befbmme;\g eben o mug
auch die Babn des Seshammerd genau. nath der Dberflache
Ded Probenageld und der Dodfe gearbeitet fein. . .
Nachdem die Ndgel gefopft find, wird eine etwas fumpf
. auslaufenve Spite daran gefchmiedet. = Diefes. gefchicht durdy
2 rbeiter. mit gewdhnlichem Boyrs und Sufblagehdmmern,
auf cinem gewdhnlichen Schmicdeambofe. Beim Ausrecden
ber Nagelfpisen vidhten fich die Arbeiter nady einem beftimm:
ten. Mafe (Lebre).  Cben fo wird audy die Dide ver Nds
gel nady. einer. Lehre abgemeflen, inbem. die Ndgel genau in
die Locher dev Berbindungsplatten paffen mitffen, und: dies
feshald webes :zu ftavk, nody su fdhwady fein dinfen. achs.

1
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dem bie MAgel fertig gefdhmicoet find, werden fie in die:

Rehre gepafit, und wenn Febler davan vorfommen, folche

- “perbeflert, eingepadt und verfenbet. :
Auf dem Gifen: und Blechhittenwerle bei Thale: am
Unterbarge find- in Diefem Jahre (1838) nabhé an 2000

Gentner diefer Gifenbabnndgel geliefert “worden, und wer:

‘den nod) in einer Beftellung an 30,000 Centner geliefert
Werben. R . e

- Benmerlung. Durdy vieldhrige und allgemeine G-
fahrungen wird der Sag beftdtigt, vaf jur BervolHfomm:
nung der Fabrifen und Manufabturen nid)td fo wiel bei:
trdgt, al8 die Crfindung und Anwendung nilider Mafdys
nen, dburd) deven Gebraud) der Fabribant theils viel an Jeit,
theil8 viel an Arbeitslobn und Koftenaufroand érfpirt. Man
dburdhgebe alfe Ldnder, oo bebeutende  Manufatturen und
%:bri en fidy firivt und ihre Kunflprodufte zu einem boben

abe von BVolfommenbeit gebradyt haben, und forfche mit
fdarfem Blide nady den Urfachen ibhrer fdynellen “Vervoll:
fommnung und ber fogleidy ind Auge fallenben Worziige,
welde fie gegenwdrtig vor andern Manufalturen und Fabri:
“Pen beftken; fo witd man finden, daf dad dabei gebrauchte
. Mafdhinenivefen -Uberhaupt, und vorziglih tie’ Anwendung
von 3eit und Koften erfparenden TMajdhinen diejelben grop:
tentheil8 jum gegenwdrtigen Flor erboben. Keine unter al:
Ten Nationen bat s unfireitig. fo weit in Fabrifgeheimniffen
‘und Mafdyinenwerben gebracht, a's die britifche, und man

'muf gefteben , daf faft alle ibre Fabrifate und Manufaftn: *
vate, faft alle ire Kunftprobufte, die jie auf fremdem Markte
feil bieten, nabe an da3 Cnbdlidvoldfommene nach jesigen
Begriffen grenzen.  Ob der Engldnder obne den Gebraudy

‘ber Mafdhinen diefe BVolFommenbeit feinen Fabrifaten hdrte
geben Pounen; und grofen BVertrieb im Huslande hdtte fin:
ben Ednnen, 146t fich bilig beyweifem.  © -

Durdy vie Cinfllbrung ver Mafchinen (pflegf man febe

breift gerodhmlich ju bebaupten) wird die Anzabl der Dinfsi:

gen grofer; eine Menge Menfchenbdnde werden auger Thd: |!

tiglett gefett, bie Quellen ihres diirftigen Lebensuntechaltes
- ‘toerden verftopft, Taufende feufyen nath dem fehlenden ditefti:
gen Biffen Brodss ‘ba8 Refultat biervon ift Beryweiflung und
‘bem Staate drobet Bringende Gefabr, wenn ev deri gefdbrli:
“hen Foigen derfelben burdy wirbfame Maregeln nicht -fehleu:

{
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njg vorsubcugen fih bemiht. . Diefe Grinbde Punen dann,
nur einigen Scyein von Wabrbeit flr fidy haben, wenn fie,
blof nyr einfeitig beuxtheilt werden.  Wenn durcdy Anwen:
dung niglicher Mafdhinen vieleidht jemald mebrere taufend
Menfdhenbdnde aufer Thitigleit gefest vourden, -jo war
.wobl niemald diefes mit gropem Nadhtheile fir ben Staat
verfnipft; gewdbhnlidy entfpramgen bieraus die gliidlichften
$olgen, und man behauptet {chvoerlid) zu viel,. wenn man
in foldyen Eleinen Fabril: Revolutionen die Grundlage vieler
anderer Ranufafturen und Fabrifen findet, die fich viel:
leidyt auferbem nody bid jet nidyt firtrt haben voiivben.

. Durdy Einfithrung nigliher Fabrifen und Mafdyinen
gewinnt folglidy der Staat ungemein viel; denn der Feldbau.
gewinnt durd) fie in eben dem Grade, in weldem Manu:
faftuten durdy fie gewinnen. Die Hinde, weldye Manufat:
tuven. dburd) ein wobleingeridytetes Mafdhiremwer? erfparen,
fenben fie Dem Feldbaue su, und binwicderum biejenigen,
weldie der Feldbau durch Mafdhinenwerle erfpart,- fendet.
er auf verfchiedenen Wegen den Manufafturen und Fabriken
su.  Die Ldnbderelen liefern rveidhlicdhere Renten, bdenn dex:
Ynbau der, fitv Fabrifen und Manufalturen ndthigen Pros
bufte witd bdufiger_Detvieben, wodurdy dem Baterlande,
weldbe3. ehedem Diefelben aud bem fernen Auslanbe zog,
grofe Summen erfpart und gewonnen werben. Eben fo.
beilfam ift der. Ginflug folder Creigniffe auf Manufabtuven

-und Fabrifen.  Jndem fie mehrere Menfchenhinde gewine

nen, werden fie in grofere Tpatigheit gefest, die Gremyen
ipres ‘woblthdtigen Wirfungsfreifed werden eripeitert, eme -
ungleidy grofere Menge von Kunfiprodubfen . wird ~erzielt,.
bie Beroollfommnung der Fabrifen wird befdrdert, bie Cons
curveny mit ausldndifdhen Sunftprobubten. wird umvermerft
in einen yooblthatigen Ausfubrhanbdel umgefaffen, mit.
jebem Zage erbffnen fidh mebhrere Quellen besd -Crwerbs und

" fiditbar. wird ¢in bithender Woblftand durdy alle VolEstlaf:
. fen ergielt werden. Ales flufenweife, gliadliche Wirfungen.

einer- wirffidy aligemein nitplichen” Crfindung ober -ywedmds
figen Anwendyng der Mafchinenwerke., S

. Rodymals muf idy bemerfen, daf beim Betriebe eined
Nagelmafdinenwerfed dyrdhaus ein - Betriebsbeamter - ndthig

. ift, welder praftijde Kenntniffe von der Bearbeitung bdes

fens yip Staples hat, wopu fich ein gefchicter Buchfens
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- madyer’ am .Bcﬁen eighet, wenn -'bétfélbjé,&dtb"f&he, befondern
theoretifhen SKenntniffe befit, und bleibt e8 fidhy glady, " ob

‘derfelbe Beamte ober Factor — titulirt with, oder ob .

er weif, ob Amfterdam -an der Weidyfel, ober Danemark in-
Sopenbagen liegt.” e .
" GrHlarung ber Figuren.

- Dag Nagelmajdjinemert in feinek garigen Sufammens
fegung. " Fig. 1, ein Schneidewert zum Schneiven Fleiner
Rdgel; - e8 liegt: ‘am yveiteftert entfernit von der bewegenden
© Sraft, und wird defbalb nur zu Eleinen Sorten angewendet.
‘Big. 2 die vor tem Schneidewerfe an der Bewegungsfcheibe-
befeftigte Srommel,  jum Trommeln der Fleinen Ndgelfor-
ten. - Fig. 3. ein Drudwerf, Bad durdy die’ Koppelungs:
bilfe a mit dem Scneiderverfe verbunden wird. Fig. 4. das
seite Sdneivewert um Schneiden: der grofern Ndgels
. forten, Diefes Schneiderverf toird yoieder durch die Koppes
lungsbitlfe b mit bem Drudwerfe verbunden. Fig. 5. das
Schneidewerf vder die Scheere jum Serfhneiden des Nagels

eifens. Durdy die Koppelungsbiilfe ¢ wird die Welle ' ber
Gdyeere mit der Welle ded8 Schneivewerfes verbunden. “Fig. -

6. ein oberfthldchtiged Mad (ober ‘fatt deffen eine anbdere

bewegende - Kraff). - Fig. 7. da8 Trommelwert. - Fig. 8.

08 Sdpletfivet, -
CoL T Tafel 1L~

 §ige 1, nnb 2. Durch{dhnitt eines” Hobofens -nadh. ber
- Linie xx.¢" ﬁg,‘:ag Durdfdnittsrif auf ber Lniey 5. In
bem Avtifel tbet: die Befdhreibung bed zu Ndgeln erfovder-
lihen - €ifens {[f bie- Bebeutung bder Bejeidhnungen  fdon -
angegeben, z%ig:“&. et Frifdhofen; a die Gafje, aus wels
dher vermittelft bes Spates (Brechftange) die Schlade (Uns
rath) beim Frifcher- ablduft; - ce flarfe- Eifenplatten, -auf
weldien die Platten dés Herbes ruben; d das Frifdyfeuer’
ober- der eigentlidye Tlegel, i weldyem das Cifert- gefrifcht-
with; ee ywel eiferne ‘Stdndet, auf welden vef Mantel
Des' Frifdhofens tubt; fle find obevbalb burdy- einen Eifens
ftab- i verbunderi; gz Gifenftabe, -quf voeldheit Bas Hinters’
theil bes Mantels tabt; K der Mantel 5  eine’ Tafel Biech,
- weldye an dem- Mantel befeftigt-ift, unb voobuvd bie Axbets

1
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ter 'etrwas ‘wor bet SHike ded Feuers gefdiit werden, Die
fdnge eines: Frifdyfeucss betrdgt 8 — 9 Fuf und die Hdhe °
mit” den Pfeitern: bis. an: ben Mantel 4% bis 5 Fup.: Fig..
5. ein Glithofen zum- Glithen der Ndgel, Nagelfpisen undy
b8 Nageleifens beim Walzen::: a ein auf der . Erbe . vor
dem Glupofen.befeftigtes Stud--Holy over Cifen, . auf wels:
dem eine Stange. gum RNiebertrefen be8 Schicbers. befeftigt:
ift; b dag Unterthert bed Glihofensds ed befteht ans feuers
feften ©teinen, bie au§ einemmagern, amfdymelzboren.
Zbhene. gemadyt werden. . Der: innere Raum ves - Untectheiz
le8 - ird rmit Sand, . weldyer - fefigeflampft - wird,. ~ausges
fiilit; . b bie Stange jum :Nicderteetes bded Scyichers; d-
die-vor. bem, Sdhieber befindiidye.  Eiferiplatte; - e dek imviere
Raum ved Glabofens, in welthem dad Eifen ober bdie Glith=:
Faften durd) bie Flamme dev Feuerung gifihend gemadst. wer-:
den; f der Schieber ved - Glfthofens ; er befteht aus Gufs
eifen und. liuft in cifernen Falzen, “weldhe tn dem Mauers
werfe de3 Glihofens befeftigt ﬁo . Diejer Schieber bilbet:
~ pugleidy die Thiie des Ofens; beim Glipen. wird. er suges
fdhoben,. und nur, wenn- die- Nagelfaften hineingethan obet
berausgenommen yoerden follen, gedffnet; g ein eiferrier Klos
ben, - in weldyemfich die Stange bes Gcbicbssebcweg;n
ber oberé Schenbel des Hebelds i ver Schornftein ted Glichs
ofens. - Diefer Schornflein: befinbet: fich nidht, wie :bet dewr
Arten gewdbhnlider Oefen, fiber dex Feuerung, fonvern nebent
berfelben, tndbem. dadurdy ein fidrferer antau%:_ bed. Ofens
bervorgebradyt wird; k das Scyilodh; bdaffelbe ift mit eis
nem cifernen Schieber ver{hloflens 1 ber Afchenfall, in
awdd;em:-ﬁcb" oberbaib * ein- Roft -aus -eifernen Stdben bes
mdet. s o L T Ty
- Die Hobe eines Glihofens beteagt & ﬁ%ﬁ tie: Breite
6: Fup und vie Linge 7 - 8 Fuf. Der. b8 Afchens -
falles befteht -aus langen - cifernén gefdymicdeten, % bis 3
Joll weit von einander gelegten ‘Staben, .. weldye : beweglidy
fib, inbem - fie-von ver Afdye. geeeinigt werden mirffen.  Fig-
6 . ane -eiferne Sange, in-weldyer, bad Nageleifen beim Tais
Fugebalten, wird.. §ig: 7. die -richtige -Breite ber orbinds
ren Nagelfpigen nady bem dabei befindlicherr Mafiftabe. Fiaw
8. bie vidtige Dide er. Nagelfpitien ordindres’ Soxte, Fig.
9: cin Sdyiffnagel. = Fig. 10. ein Flisgelbopf. Fig. 11.:em
Ditgernagel.. Fig: 12 eln- Spiebernageli: Fig.' 13." cinged

1 .
i
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Sia&et .ﬂahd ‘mit. funbem: Kopfe.  Fig. 14, und 15.‘17&

Anfidht der Oberfldcde eined Nagelé wit rundem und viers

edigem Sopfe. Fig. 16. der Kopf eined Hilernagels: Fig.

47. ein Nietnagel. Fig. 18. e gefdmittene. Spise eines.

Nietnagels. Fig. 10. ber unter dem Nagelmafdinenwerfe,

" b untee ben Sdneides and Drudwerben befindlidie Ka-

nals er ift in bie Ceve des Mafchinengebdubes_eingegraben,
~unt bient, um die Scyneibe: und Orudwerte. vermittelft
cifemer Bolzen zu befefligen: » ift va8 Mauevwerf, bas

- fidd auf beiben ©eiten Ded Kawaled befindet. und in weldhem

ble Werfeftigungstager eingemanert finds bbb u. f. w. find
‘RBerfeftigingslager, weldse aud Gufeifen beftebens fie find
. 4 fang und 4 Joll did und flark. . cc der Fufboden
" bes MMaidyinengebdudes. Fig. 20.. ein BVerfefigungslager im
GCingelnens dargeftellt; aa zwei in. demfetben befindliche £-
der, . duvd). weldpe die Bolzen der Schymeivewerfe ober dev

!
|

Supfentager geben.” Da die. Schueivewerfe fo wie die Sapfen: :

. lager der Diudhwerfe durd) Bofzen ober Eifenftangen verfeftigt

werden. mitffen, fo liegen ‘jedes Mal unter dem Lochern .

eine ~Stdnders ober eined. Sapfeniagers. 2 Berfeftigungss
eifert, durd) welche bie Stdnder oder Jopfenlager vermittelft
. uler. eiferner Splite durdy die Rodjer der. Boljen fefigesos
‘gen weken; wenn defhalb ein Sapfenlager vber ein Stdns

der anfingt, beweglith 3u wetden, fo gebt der Arbeiter in

- bem Sanal und t -den Split ftarler an, . Die Wers

feftigungslager miffen fehe gut vermauert waden.

o N N [ 3*‘1“. co t .-

.. §ig. 1. ein Sdineidemer? von: ber Borderfeite;. 3 bad
Holglager, auf weldem das Schneidewer? rubht und zugleich
vernfittelft
- ber: Fup der Stdnber; ceco u.-f- w. bie Wolzetr, - weldhe

burdy’ die vier Lcher -bed Fufies cined Stdndbers geben und

hued) D48 DHofzlager und die %t:feﬂigunggeim. treten und -

- im Kanle fefigeyndingt werben,  Die Lbcher in ber: Holys
+ lagern wevben etft gebobrt,  und bann  durcigebrannt; .. die
Sdjneideplatte, wetdie vom  Hebel in die. Hibe gesogen,

bargeftellt ift; " e ber Kolben, worin' fid).ber Hebel bewegts -

£f bie. helben . Gtinber bes Schneldewerfes; g ein St

ifen, bas einem Sapfentages gleicht, ind .unter ben Sapfens
lagentt: kk. liegt; ll:’bie:;bnsgyf.g Slildl der beiven Seyraus

der Bolzen - befeftigt wivd;  bb die ‘Watten oder



-

153 e

- beni Der Stdnders. 1 die Melle oder; Wale: mit den daran
* befinblichen beiven oval erhdbheten Sapfen jum Besvegen der-
- Sdyneideplatte;- n die vordere Schneide; r bie Schneive -
ber Sdineiveplatte; * p dad BVorbertheil im Schneidewerke,
worauf die Sdhneide, mit n begeichnet, fefigefthroben iffs e8 .
ift vermittelft daran befinblicher Sdytwalbenfdhrodnge -in- bie
Stdnber eingefugt; o der Bolzen der. Schneideplattes ¢t
- awei Unterlegefcheiben unter die Scyrauben jwifdhen - diefe
und -die obern Sapfenlager kk; vv die betden meffingenen -
Wirdyfen, in weldyen fidy die Schrauben ber beiven Stander
bewegen; w der vordere Verbindungsfiab, y der hintere;
durdy beibe Stdbe voerden die beiben Stinder oberbald mit:
einander verbundens. x die vorbere Hebelftange, weldye in
. bie Debfe ber Schneideplatte gehdngt ift; 2 die mittleve Hes
belitange, welde ficdy in dem Kloben e bewegt und burdy
ceinen Hafen und eine Oebfe mit der vorbern und bhintern.
Hebelftange verbunden ift. e
. . Fig. 2. vie Anficyt eined Schneidewerfes von der hins-
© tern Geite. a eine Eurze Stange (Knippel) von jébem Holge,
burd) deflen Sypannfraft vermittelft dev ubrigen Hebelftans
- gen bie Sdyneideplatte in die DHbe gesogen witd; b ein
& im Holplager, in weldyem der Kntippel befeftigt iff und
~ fidy dadurdh. nad) dem Boven ded Mafchinengebdutes jiehts
© ‘b Holslagers e die hinteve Hebelftange, weldye an den
. Knippel fefigebdngt. i, und durch einen in dem Kuippel
. befeftigten Nagel vechinbert wird, davon Pesunter su gleitens
£f der Fu ober die Platten der Stdnder; g bas gwifden.
“bie beiben Stander gefeilte Holy; b eine fogenannte Schnalle
ober.ein’ Berfefligungseifen, um die Sneideplatte am Hin.
. tertheile gu befefligens - ¥ da8;® Dintertheil, voelbed. burd:
Sdywalbenfdivodnze in die Stanber eingefugt ift; k -die
Sdyneideplattes 1 ein Stird Cifen quf dber Schneideplatte, -
nm burdy-die Hebel der Welle bad Ubnuten dey Schneides:
platte gu verhinderns -m -eine Sehnalle, weldye auf -dev.
@dyneiteplatte vermittelft - davan befindricher Japfen feftges”
nietet ift, umd m welder bdad. Abnugungdeifen 1 befeftigt:
~ Yoitb; m ber an:ber: MWelle befindliche Hebet, dureh weldhen
beim Herumbewegen der MWelle die . Schneibeplatte: niedees.
gevridt ‘witd; ‘o die mittlere Hebelftange,. weldye fidy im
Sloben:bewegt s pp- die beiden Stdnder; qqq die Berfeftiz
. gungsbolzew;. .x bev. Kioben; s8-bie beiven- Berfefigungs:
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ﬁangeﬁ ber Stdnber; te:bie beiben mi’ffingmen’-%t'x&)'fm"ber‘ |
Sdjraubens vv y. . w, die Sapfenlager:-unb bdie. dar:

wnter befindlihen Gifen; w Keile untet den :3apfenlagern;

xx Abbaltungsfdieiben ‘unter den Scbrauben; uu die Shlifz

* fel bex Seyrauben; zz die Scyrauben. . Figi 3. die innere
Seitenanficht eine8 Stdnders; a bder Standev; bh bdie bei-
den Sapfenlager, welde fidy in einem Falze bewegens c ein

barunter befindlidbed Eifen, um dbas Japfenlager in ber er:

forderlichen Hobe zu erhaltens diefes Cifen mup eher etwas
hidber voie riiebri‘get fein, al8 dad Sapfenlager felbft ift, in-
vem die im St

{dheibes in Fig. 7. ift fie feparat bavgeftellt; e bdie Schraubes;
f ber Sdluffels “hh die Berfeftigungsbolzens kk die auf
betdben Seiten der Stanber inmerhald eingehauenen Wertie-

fungen, in welche. die Sdwalbenfdywdanze der BVorber: und -

intertheile eingefugt und badurdy. befefligt werden; mm bie
dher in Den Stanvern, durch’ welche die. Berfeftigungseifen
gegogen yoerben. Fig.- 4. die obere Anfidit eined  Bapfen:
lager3; a bie beiben Bertiefungen, : i welche die Falze des

Sudnderd freten; b die Oberfléche ded obern Sapfentagers;
ober- die untere Fldde des untern Sapfentagers. Fig. 5. .bie’

Geitenomfidht eined Sapfenlagerss a die -_.g)ébluag; n weidet:
fidy die Welle bewegt; b dle. Dberfliche. Fig. 6. die meffin-.

gene Budhfe, ~in welder fid) die Sehraube bewegt; fie wird-

unterhalh, yoenm fie eingefest iff, ausgebortet, wodurdy fie im
®tanber Haltbavfeit befommes a bas Untertheil; b. der
Bart; ¢ vad Gewinde (bie Mutter). Fig. 7. vie Ablal=.

© tunigsfcheibe; - Fig. ‘8. dér. voxbere Hebethafeny a der an-

“efment Gnde befindlidhe HaFen und ‘b bie am  andermn Ende
beéfindliche. Debfe. - Fig. 9. die Hebelftange jum RKioben; aa
- ywel an beiden Enben befindlidye Hafen, in weldhe bie bins

tern und vorbern Hebelffangen- gehdngt werdens b:basd Lody-
bed RNieted zum Kloben. 'Fig. 10. vte hinteve . Hebelftange.-
Big. 11, “dle- Stange obex--der Knitppel- um Sthseivewerke.
$ig. 12 ein Keit. jum- Sapfeniager. - Da_tud goame Mas.
ihinenimert, - vowyiglidy -aber~die: Schneidemierfe, aus it vies: .

nder befindlidhen Falze bis auf diefes Eifen
treten, 1mb wenn ein  Sapfenlager »beuausgmommen .ober -
bineingefdyoben” werben foll, {o wirb bdiefed Eifen weggenoms
~men, und dad Sapfenlager tritt danm auf dben' Grund, wo-
fein Falz mebr ift; -man fann e8 al8bann wegnehmen, und:
. ein_anbere8 einfegen; ‘d bdie Unterleges ober Abbaltungsds .
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fen Jheilen befleben, fo muf idy biefe alfe, uwm danady
bauen_gu Eonnen, eingeln_barftellen. R
© Fig. 13, die obere Unfidht einer Schneideplatte; a Has
LBordertheil, * bad aud einer Schneide. und. einem Bolzen
_ befteht; b ein eingefugter Haken mit einer Oebfe; worin jum
Heben dev Platte der Halen ber vordern Hebelftange ge-
hdngt with. Diefer Halen wird vermittelft eined davan bes
* findlithen Schralbenfdywanges - im die Schneideplatte einges
. fugt, bamit, wenn bie- Depfe audgenubt:ift, der Halen hers
dusgefdhlagen und ein- neuer eingefest werden fann; ce
Gdyrauben, womit die Schneide und der Bolzen feftges -
_ {dyroben {ind; d bas Abbaltungseifen; e die Sdnalle; £
0as Loch in der Platte, - durch welches die Schnalle sum.
Befefligen an - bas Hintertheil geswangt -wird; ii wei
Sdyrauben jum Befeftigen -ves. Abhaltungseifens, - Fig. 14.-
pie Sdyneideplatte von ber untern Seite mit Schneide und -
- DBolzen; a die Platte; b das Lody der Sebnalle; ¢ die
Walze der Sebneiveplatte; fie befteht aus Stabl und ift
aufgefdyweift. - Diefe Walze bezwedt die fhnelle und leidste
Bewegung der Schneideplatte auf dem Hintertheile, ded
Sdyneivewerfes; dd Ddie beiden Kopfe der fefgenieteten
Sdhnalle, " in welde auf der obern Seite bas Abbaltungsds .
eifen gefdyoben ift; ee bie beidéen Muttern, womit vas Ab: |
Haltungseifen vermittelft der beiden barin befinblichen Schraus.
ben feftgeithroben ift; £ der LBolzen ber Schneide; . diefer
Bolzen, fo wie die %djn‘eibe; ~ find buvdy 3wei Schrauben -
und zwei Muttern ebenfalld an  der Schrieideplatte befe:
ftigt;” bie. Muttern, 1weldye man von' diefor Seite nur fehenw
fann, find mit ii begeichnet ; auf der Oberfeite in Fig. 13.
find' Sie Kopfe diefer Schrauben. mit -ce bejeichnet.: Fig.
15. eine: Schneideplatte ohne Sdineive, Bolzen und Ab.
baltungseifeny -'anaa find Locber zum Befefligen des Abs
baltungseifends b bdie in der. Schneibeplatte . ausgehauene
. Flédse, in weldyer: bié' Sehrieive und der. Bolzen durdy die
angedeuteten’ Locher feftgefdhroben werben; ¢ vad Lod; ;m
WBerfeftigens ‘d -die Walze, Fig. - 16. eine Schneide uv
Sdhneibeplatte; aa ywet lange in berfelben befindlidye
Lodyer, -vermittelft ‘weldjer bie Plafte beim Feftichrauben
ber Ruttern bb- bin- . und.“hergefdioben werden fann, ins.
dem- bie ‘Sehrieiben durd) ;bas> Sftere . Sebleifen: abgenust
wiesbeny: - iRd - befhally welter- vovgevhdt wavden. Eounen: mif:
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© feny e bie Ghdrie ber Sdymide; fie i etwas fhrig ge-
fdbliffen. Fig. 17. bas BVorbertheil im Schneidewerbe, auf
weldyent ‘die votdere Schneide befeftigt wirds Ddiefer Theil
befieht aus Gupeifen, und witd vermittelft feiner. Sapfen,
pie mit dd begeichnet find, und Sdwalbenfdwdnge bilven,
in .bie paflenden Deffuungm ber Stdnbder eingefugt; bvas
Bovvertheil a iff etwas. fidcfer al8 das Hintertheil b, und
awar, yveil auf bas DHintertheil die Schneide fefgejchroben

wirtd; cc find bdie beiven Licher um Feftidhrauben der .

Gdyneivbe.  Die Breite diefed Tbeiled betrggt 10 — 12
Boll, bie Ldnge defjelben ridytet fich nad) dem Raume der
. ©tdnder, wie breit biejelben ausdeinanderfteben. Fig. 18.

bas Hintertheil am Schneidewerbe; e ift ebenfalld vermit:
telft- feiner. beiden mit ee’ begeichneten 3qpfen in die beiden
Gtdnder eingefugt; a ein Lo im Hintertheile, durch welches.

vermittelft der Schnalle die Schneideplatte auf demfelben: \

feftaesrodngt ift; binter tiefem Loche. [Guft bie Walze der
Spneiveplatte, ~ Die Ldnge diefed Jheiles ift. diefelbe wie

bie des Wordertheiless bie Breife betragt 7 — 8 Ioll. Fig.~
19. der DHafen gur Hebelftange, welher vorn auf der Schnetz
‘beplatte eingefugt ift; » ber Zheil jum Cinfugen; © bie

Debfe qum GCinbdngen. - Die Hobe viefed Halens- betragt
4 3oll unbd .die Dide 1 Joll; die Debfe mup nidt zu boch.
im- Hafen eingebauen werden, indens fie fidhy dann ju fdynell:
dburdparbeitet. Fig.. 20. die Scnalle jum Befeftigin dex
Abbaltungsplatte; - a bad Obertheil; . bb die beiden Japfen -
 gum  Fefnteten.  Fig. 21. die Abbaltungsplatte; a ein
fdomgler Theil derfelben, weldser in die Schnalle gezwangt:
und vadurd) auf ber einen Seite befeftigt wird; auf der, ans
dern Seite witd, fie vermittelft der barin befindlichen  beiven:
 Rodyer dburdy Schrauben befeftigt.  Fig. - 22. Form -einer
Feinen Sdyraube. jum Befeftigen der: Eleinern Theile .am
Sdyneidewerfe; a der Kopf; b ble Schraube. Fig. 23..

die Anfidt zvoei. gefchnittener Nagelfpisen; as die VBreite; -

ee die Dide derfelben. . Fig: 24. die Schneide auf. vas,
LBorbertheil ded Schneibewerfes; aa die darin befindlichen
Tlangen dcher jum Feftjchrauben derfelben; b die eigentliche.
Schueide s fie [quft von der Yufenfeite {dhrdg ab, und wird,
in ben Zheil der Schneive b Fig. 17. gefdhroben. Fig: 25.
. 3wei Bolzen;--an dem.mit a: begeidhmeten Fann man 2. Gors:

ten. Ndgel - {dneiben .und. an.. dem, it b _begeihneten. eine

e -——— R
e - . -y
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Gorte.  Wie bie an diefen beiben Wolzen angedeutetdn
Puntte find, fo ‘werden audy die Spisen, bie-davan ge:
~ {dhnitten werben; ccce find. ebenfalls foldhe Tange Locher,
wie in den Schneiden, ndem fie wie jene mitfen. bin: und
bergefdyoben werden: Bonnen. . Die Stdrfe (Dide) eined
foldyen. Bolzens betrdgt 3. 3ol und bie einer Schneive einen
Soll; bdie Rdnge: derfelben viditet fidh nddh den Schneiven
und der Nagelforte, bie gemadht werden foll. Fig. 26. vie
Pitter ‘der Schraube eines Berfefligungseifens.  Fig, 27
bie Schraube eines Stdnbders; a die Schraube; b:der Kopfs

¢ ber Krany ded Schlirffes £. Die Ldnge einer folden

Sdyraube  betrdgt 18 3ol und- der Durcymeffer 3 Jolh
Der Scthffel  bat eine fdnge von 2 Fup. Fig. 28. vie
£Belle des Schyneiderverfes und gugleity ber Hebel bdefjelbens
aa find ywei Theile, - die: ben Koppellungshirifen gleichen,
Otefe Tpeite find von beiven Seiten der Sapfenlager big
3u ibven- Gehdbungen in ibren- runden: Lagewm eingefchloffen,
wodburd) beywedt wird, bag die Welle in geraber Ridytung
1duft; 8 liegt defhalb v den beiden Sapfenlagern jebes
Standers ein foldher: Theil, Der Durchmefier eines folchen
Fheiles ift ‘um einen Soll ftdrfer als der bev Welle, - Die
Lange vidjtet fidy riad) der Dide der Sopfenlagers ©e find
bie erhabenen RNirige, durcy weldye: die gleiche Richtung dew
ABelle begwedt wird; f die eigentliche innere Welle bes
Sdyneidererfes s mm die daran befinblichen Hebel; - ¢8 find
ovalftumpfe €rhdhimgen, durd) weldhe beim , Herumbewegen
det Melle die' Schneideplatte nicdergedriteft wird, Die Dide
ver - MWelle betragt im Durchmeffer 4 Zoll und die Hohe .
ber Hebel 1% Boll. ~ Die inneve: Lénge der Welle ridy
© tet fidh nady- dem innein-Raume ber beiden Stanber unb
_per iibrigen barin eingefugten Jbeile. Fig. 20, ‘ein BVers
feftigungseifen (Boten), welched dburdy den Fuf ves Stdns
bers bes barunter befintlidhen Holslagers, durdy die im Ka-
nale liegenden Eifenfager geht, und tinter benfelben vermits
telft -ftarfer Splite feftgesroangt wird, a der Kopf- beffelben,
welder auf dem Fupe des Standers angesogen iff; b das
Split im Kanale, veldyed unter dbem-Gifenlager’ feftgefcbtagen
wird, wodburd) der Ropf a auf dem Fufe des Stdnders farf
' angegogen, . und Badurdy der Sténder -befeftigt wird. Su
jevem Stdnder ‘gehdren 4 foldye Berfeftigungseifen, - inbem
- i jeber -Platte (Fufe) vier ~Lodcher: befinvlith find. . Fig.:
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" 30.pet Rloben des Schneidewerles, worin' fich die mift:

Tece Hebelftange bervegt; a ein Lody im Borber : wnp -Hin:
terthetle ded Klobensd, durdh .weldyes ein Split gefdlagen

wird, um denfelben auf. der obern Werfeftigungsftange deg

’ Scneibewerfes feffzupmwdngens b ein- Cinfdnitt im Kloben,
weldhey accurat uber die Lerfeftigungsftange papt, und wov=

unter bas Sylit -im Loche a fefigesogen wird; ‘c ein ryunder -

Einjdhnitt oberhalb im Kioben, in weldem fid). die Hebels

- ftange bewegt; dd zwei Rdcher, bdurdy velche ein vunber
Nagel den-Hebek befeftigt.: Fig. 31. bdie -Anficyt Ded innern:

Falzes eined Standerss .a die Aufenfeite deg Standers; b
ber Faly auf der inneen Seite.. Fig. 3., ¢in Split; e
muf etwas breiter wie dicf fein, Fig: 33; . ein;Berfeftigungss
eifert 3u., ben Stdnbesm oberhalb; - a- ein langes Lody jum

Befefiigen ded Splited b; c eine. Schraube  oberbalb; d odie -

Mutter dagu. Fig. 34. bie Schnalle yusm. Befeftigen bder
Sdyneideplatte auf dem Hintertheile :ves Schmeidawerfes; a
bag Loy gum Splite. . - - e oo L
) oo - . - ﬁ’.afcl’IV.‘ ;‘ i e N
. Jig. 1 ein Deudwerf, gehend dargeftelt, in feinex
ganzen Sufammmfegung und allen feinen Theilen; aa ywei
. Yrbeiter, weldye befchdftigt find, Ndgel su drucen;- .e8 Edn-
nen -hierbei fowohl Kinber; . wie evwadbfene Perfonen arbeis
ten. Der Arbeiter halt den Kopf des Nagels - 3wifdhen dem
Daumen und Jeigeftnger feft, und fredt den ubrigen. Theil
© defjelben (die Nagelfpise) untex ven Schenbel auf den dar:
 upter befindlidhen Ambof. -bb {ind bdie Sehenfel;; ce die
- Rlobens- dd die auf. beiven Schenfeln . befindlidhen Drud:
ambipe (ber Schub genannt); -ee die darunter befindlidjen
Segambofe; Tf vie Kaften, worein der Ausfhuf betm Drus
den geworfen wird. Fig. 2. ein-Sapfenlager, das. aus Holy
beftebt. a ein in ber Mitte “befindliches Lager. von. Guf:
eifen, welches in-bas Holylager eingefugt ift-und; in weldem
* bie Welle bed Drudwerfes lquft. Die Wele des ,gqngm, Ma=
© fdhinemwerfes lduft in foldyen Lagern, und e8 gehoren, ije
nadydem bas Mafdyinenwert mebr oder weniger Drud: oder
Sdyneivewerfe enthdit, 4 — 6 dazu. bb {ind awei auf. jeder
Beite b3 3apfenlagers Dbefindlidje. Ldcher, burh rhelche
vermittelft eiferner. BoJen - baffelbe “im Kanale an- eiferne

Lager befeftigt witd. Fig. 3. ein flumpfovales . Nad ober ~

Debel, dusch 1eldyes ein Schenfel des Drudiwerfes gehoben
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 wird und durdy feine-Scywere. nieberfatlt; su” jedem Schén-
fel . bes> Drudwerfed: gehort” ein- foldher Hebel, und da zroei |
Sdyentel neben einarider-geben, fo. liegen. audy beibe Hebel
‘neben eingnder. Beide Hebel find fo befefligt, daf, wenn
Jich :Dev eine hebt, der andere niederfddt, wnvem eine-gréfeve
Zriebfraft erfoxderfich - fein - wirde,  woenn - beide Hebel. 3u
gleicher 3eit gehoben. werben.follten.: Die Hebel find fo ges
baut,_ daB fie oberhald in der Mitte ihrer Dide eine Juge
Jpaben, in welcber die Schenfel ‘bewegt werbens;. fie. beflehem
aug Gugeifen, und find 14 3ol Hodh und 13§ Jolk breit; .
ibre. Starke (Dide) _betrdgt 4 Joll. Fig. 4. ter Waffer:
Faften ju den Hebeins er beftehtaus Gugeifen, und- ift in
§ig. 1. angedeutet.. Fig. 5. eine in bder Dberfldche ded
Kloges qum Drudwerfe eingefugte, flarfe guBeiferne.Pfanne,
deren Boden fehr did -iff, in. weldye der Ambof, worauf
bie MNdgel jum.. Dtuden gebalten werdew,. .. feftgebeilt ift. o
iftein ftoyfer Rand ver. Pfanne, weldyer auf dev cingelaffes
nen Oberflacdye ves: Kloses rubt; b vig Oberflade deffetben.
Fig. 6. dev Schuly ober. Ambof tes Schenfels, weldyer
vermittelft feiner Lodjer- und zweier Splite. (. Fig. 7.) am
Sdyenfel befeftigt. wirb; bdie Linge feiner Babn betrdgt 4%
Boll- und. die Breite 2° Soll.. - Die Hobe deffelben richtet
fich. nads det votdern Breite und Hibe ved8 Schenkels, und
votaliglidy nady der Wevipherie ded Hebels, . .. . .0 .
oy Die Sdwere eined folden Scyubes betrdgt ungefdbe
8 — 9 Pfundy dody find fie .bei den verfdyiedenen - Négel=
fotten audy {cywerer und feidyter, Fleiner und gedfer. - Fig.
© 8, ber Klog . bes Drucdwerfes; ~er ift- oberbatd entreber

© rund ober etwwas fantig gearbeitet; ju jebent Drudhwerfe ges

pout einer.. Dad Untertheil ift unbearbeitet, und-zwar, weil
viefes in ber. Crbe. befeftigt .voted, und man: baduvdy . mebe
gnltbatfeit;-;erbd!t.: .Diefe Kidge miffen -fehr -gut in dev
Erbe verfeftigt wetden, - indem . fie beim Arbeiten Durdy den
beftandigen, Drud .ver Schenfel leidyt berveglich voerden witrs
ben, Cie muffen depbalb. eine fefte- Unterlage -erhalten, - fie
mag apd Stein, Cifen odey Holy beftehen, al8bann yoerden
fie mit Kalf- vergoflen und. fo weit 3 enwendbar -ift, wmit
Gteinen verfeftigt. . Die Linge “eined . olden- Kloges: ober
Drudfiodes betrdgt ungefabr 8 Fuf; 33 Fuf . flebt er lbee -
der Grbe, und der fibrige Jheil, 41 Fup, flebt.in. der Grde -
- ol Berfeftigungtheil. - Der Durdymeffes 'deffelben betragt -
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obéebalb, b, i an dém Theile, dber der Eebe, 1 Fuf-und
48, — 20 3oll. 'aa swei Charnieve, durdy weldie der Sif

bes Arbeiters am Drudifiode bmeg;i(b ‘gemadht wirdb; b

ber. Sis (Stubl) deffelben; e ein Lody,- wovin: das Unter:
~ theil ded Sises d bineingeffedt wird, . um den Sih u bes
 feftigen.  Diefer Seffel .ift. vermittelft dev -Charniere bewegs
Yidy, und Fann, voenn nicht gearbeitet wird, on dem - Drud:.
ftodte herunter gefegt voerben. Fig. 9. ‘ein vierfantiger Nos
gel. gum DBefefligen Ves- Schubed -an dem Sehentel; a8 bdex
&ﬁ! beffelbens ‘b ein vieredtes-Lody, durd) weldyes vermit-
ﬂ 3

-eines - Gplited der Schuh am Schenfel befeftigt wird. .

Bu jevem Schube find. gxdei folche Ndgel erforbeslidy, Indem
in jevem- Sdube, fo wie in jedem Schenlel pwei Locyer
Jefindtich finb. Fig. 10. der Drudambof, welder in der

Pianne a Fig.' 5. befeftigt wird. Gr muf fehr gut verflahit

fein, indbem. durdy dad Druden der Ndgel. febr: leicht un-
- egale Stellenr darin entfteben, vodurdy. bie Ndgel ein feby

{dlechtes Anfehen erfialten. DHat fich Berfetbe etwas auss
-geatbeitet, {o.muf ev nadh. einem Lineale abgefchliffen wers .

 den. Fig. 11. ein Berfefligungseifen juni Kloben Fig. 17.4
- a ift ber Kopf deffelben, und-b dle Wutter ur Schraube c;
fo dict wie der Drudfiod ift, fo lang muffen diefe Cifen
 qein; . 3u jedbem Drudffode gehdren drei Studk, indem  in

- jebem Rloben brei foher befindlidy find.  Fig. 42 ein

ftaiber ciferner Reif, welder oberhald um ten Drudftod

“-gelegt wird, bainit derfelbe nidyt veift. Fig. 13. ein eifers

nes Band. Fig. 14, ein {dmaler Gifenflab, weldher ver:
mittelft svei folder- Bdnder an dem Schenfel des Druds
+ werbed befeftigt . witd.. Da ndmlidy die  Sehenfel qus

 Gdymiedecifen beftehen, bdie Hebel aber ‘aus Gugeifen, fo
witcoers die Schenfel in furser Jeit abgenubt werden. Dd
aber ein foldyer Schenfel theuer ift, .fo wird,” um das Ab:
nugen deffelben gu verbitten . -ein Stab Gifen davumter bes
~ feftigts - bat fidy Diefer burdhgearbeitet, fo witd er entweder
burdy einen neuen:exfegt, oder der Stab wird fo lang ges
nomuren; baf-man ibn, wenn er an einem Enbe abgenupt
ift, awifdsen beiden Ringen weiter hinaufichieben fann, bis
fidy berfelbe gany abgenuft bat. Fig. 15. der Schentel ded
Drudwerted; bb zwei Lodher, durch welthe der Schub ver:

mittelft groeier :Gplite befeftigt witd; a ein Lodh im Schens

Bl burdy. wetdyes mit dem @pllte Fig. 16, ber. Schentel

l
f
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im Sloben Fig. 17. befeftigt witd,  Die Rdnge bes Schen:

fe13 betrdgt 8 Fuf und dbas Gewidt 2 Centher, vorm am -
Kopfe ift e 4 Boll breit undb 2 JoU bid und binten am .
Gnbe 2% Soll breit und ebenfalld 2 Joll dik. Fig. 17.
ver Kloben juin Scenfel; er witdh am Drudflode feftges
{dhroben. a das Lody jum Nagel; bbb drei Loder, burdy
weldye mittelft der Berfeftigungseifen der Kloben am Drucs-
ftode befeftigt wird. Die Lange des Kloben betrdgt 35 Fuf -
und die Schwere deffelben ungefdhr 15 Centner, bie Dide
35 3ol _uwb bie  Breite 4 Boll untethald.’ Fig. 18. eine
eiferne %m:ﬁigungsp[atte, welche auf bas Holzlager Fig.
20. 3u liegen fommt; aaaa findb Locher, durd) weldhe die
LBerfeftigungsbolzen gehen. Man gebraudyt mebreve dergleis”
then Platten, und 3war je nadbem dasd Mafdhinenwer? lang
{#ft; bie Rdnge derfelben betrdgt 24 Fuf und die Breite 15
‘Suf. %i%. 19. ein befcbla?cms fimfantiged Stad. Holy, -
ager zum Mafdyinenwerfe bdient.- -- Fig. 20. ein
aud 2 Balten und mehreven Gifenplatten beftehended Lager,
-auf weldyem bdie Schneide: unt die Drudwerfe befeftigt finds
bb find awei foldhe Ballen, wie Fig. 19. seigt; fie liegen
beive einander gegegenfiber, aber fo, daf fie den Swifdyens

. taum c'einfdyliefen, weldher einen Theil des Kanald ausmadyt,

Auf diefe beiven Balfen, weldye innerbalb ungefdbr 18 ol -

. Hody und eben fo breit find, Pommen bdie Eifenplatten Fig.

48. 3u liegen, weldbe in aaa u. . w. angedeutet find. So

" {ang wie dag Mafdyinenwert ift, das heift, was Sdyneides
- andb Drudwerfe find, mifjen audy diefe Lager fein, entwe:

ber aus cinem ober mehreren Sheilen jufammengefest.

- gig. 21. ein Irommelwer?, beftehend qus drei Troms
meln; e3 Ednnen deren, je nachdemt bag Mafdyinemwerk grof
oder Flein ift, mehr oder weniger fein. a ift eine SKoppe:
fungsbilfe, - vermittelft weldyer Die Welle Yed Trommelwers
Pe8 an bdie Welle ve8 SchleifwerPed befeftigt wird; b die
\Belle; cc awei aus Holj befiehende Japfenlager, welde -

~ ymit einem Lager aus Gupeifen ausgelegt find; &dd brek

‘Brommeln; eee Charniere ju den Thitren der Trommeln;
I9£ bie Thltven berfelben; gg swei Sternvdder; eined ders
ben bingt burdy die Felle h it bem Safdyineprade
tn Berbindung, wodburd) das Trommelwert: in Bervegung
et wird,  Die Rdder haben bdafjelbe Gewidst und dies
(be Grife und Geftalt, wie die sum Schleifverbe. Wenw
(m‘mﬂwmc) . ll ,



‘baé Tyommelwer? auffhdren foll ju geben, fo witd das RNad
beffelben, fo viel wie die Jaden ausmadyen, auf dbem Iap=
fenlager guriidgesogen. Auf der Beicynung lief fidy iefes,
um der Deutlichfeit bed Tromumelwerfesd alber, nidyt dars
ftelen.  Fig. 22. cine Jange jum Hineinfdhieben und Hers
ausnehmen der Glibfaften in und aus vem Gilthofen.
Fig. 23. eine ciferne Schaufel jum Iragen det glithenven
. Gliblaften an den Ort; wo fie crfalten folien, Fig. 2.

cin Fleiner eiferner Dalen jum Herausjichen dev Nagels

foigen aud den Jrvommeln. Fig. 25. eine Soppemngébulfe
~und eine Welle im Cingelnen dargeflellt. a bie Hulfe; b
tie Belle; in ber Mitte der Hirlje it die Welle getrennt,
" und durdy bas Uebeveinanderfteden der Koppelungshulfe fiber
beibe Theile ver MWelle werden diefelben .an einander befe:
fligt.  Diefe  Koppelungsbhirlfe gehdrt sum Befeftigen. vder
- Melle de8 Sdneidewerfes, worunter basd Nageleifen ges
{dhnitten wirh, an die Welle ded Sdneidewerfes, worun:

tex die Nagelfpiten gefdhnitten werden. . Figur 26. bdas -
Sdneivewert zum Serfchneiven ded8 Nageleifend in die Flei: -

nern Ibeile, worvaus - Ndgel gefdhnitten werden follen. a
ber Schenfel der Sdyeere, 7 — 8 Fuf lang und 15 3o
flarf; b ber Kioben, worin der Schentel bewegt wird; cc
pwet Sdneiden, welde aud gutem Stahl befteben; bdie

obere ift vermittelft 2 Schyrauben an ben Schenfel fefiges -
fdyrobent, und die untere ift an einem im Kioge befefligten -
St Gifen- ebenfalld durdy 2 Scyrauben befeftigt, Jwis <
fhen Diefen beiben Schneiden wird vad Eifen zerfdhnitteny .

wenn fie flumpf find, werben fie abgefdhroben und gefdlif:
fen. Der Schenfel fann. aus Gup: oder . Schmiedeeifen
befteben, und. bie Flddhe, in weldhe die Schneide gefest voird,
muf audgebauen werden; dd zwei Bolzen mit Scyrauben, -
dburd welde der Kloben am Kloge befeftigt wird; e ein
cdferner Reif um den Klog oder Schneideftoct; £ der Kloh
obey Schneideftod. Fig. 27. Darftellung von einer Tafel
ewaljten Nageleifends fo lang wie die Ndgel werden fol=,

u, witd bag Eifen in ber Breite durdigefchnitten; aa flelt
bar, -wie. e8 durcdhfchnitten wird./ Fig. 28. einn an der gros
fen Sdieere abgefdnittenes Stiid Nageleifen; a flellt dar,

wie die Nagelfpiten unterm Schneidewerfe abgefdynitten .

werben; wenn 3. B, bdiefed Stud Nageleifen unter bdie

AY

Sdyneive bes Schneidewertes gehalten wirh, fo {4 die



Ragelfpie, bdie am SKopfende breit und an der Spite
fdmal ift, ab, unb dad Eifen erhdlt dadurd) eine umeyale -

eitenflache, wefhalb 3 bein. Abfdyneiderr . jeber Nagel: -
fpite umgedreht werden mup, va fonft die Fldde des Nagel:
‘dfend nicht gleich bleiben wiivde, und man befhald Feine
egalen Nagelfpigen {dyneiden Ednnte.  Fig. 29. der Hebel
ve8 Sdheerenfdhenfeld; er befteht aud einem ovalen- Rabde
von Gugeifen; a die Deffnung, durdy veldye die Welle geht;
fie ift der Haltbarbeit halber am Rande etwad fidrber, ald
an den Seiterr; b ein Ausfdnitt im Rabe, 1m da3 Gewidyt
-Defjelben zu erleichtern; ¢ Seitenanfidyt be3 Hebeld; auf dem
niedern Theile vefjelben lauft der Schenfel der Scheere; e
bie BVorberanfidt ves Hebels. Fig. 30. ein eiferner Halen,.
mit weldem bder Scheerenfchenfel in dem Lode i in die
Hove gezogen wird.  Diefer Hafen wird -vermittelft der’
daran befindlichen - Oefe an einem Nagel oder andern Ha:'
Fen, weldher in dev Wand des Mafdhinengebdudes befeftigt
ift, angehdngt,  und dadurd) der Schenfel der Scheere

© Rube gefesst. Der Schenfel wird ndmlich mittelft ves Ha-

Tens fo boch geyogen, ~daf ber Hebel unter bem Schenfel
hindurdgebt, obne denfelben zu berithren, indem man in ei»
nem Beitvaume von wei Stunden fo viel Nageleifen zers
fcbneiven Eann, daB ein Arbeiter faft zwei Tage darvan ju
verarbeiten bat, unb bdie ibrige Seit alfo in Rube gefet
werden muf.  Die Hibe des Hebels am Scheerenfchentel
betrdgt 2% Fuf und feine breitefle Breite 20 — 22 Joll. -
- gig. 31. eine fogenannte Lehre ober Maf, nach wels
dber bie verfdyiedenen Sorten bded Nageleifens gemeffen roer:
ben. Diefe Lebre befteht aud einem Stad Cifen, dad nidyt
diber 12 Hunderttheile ftark: ift, und in weldem fich vers
fchievene Ginfdynitte befinden, bie eingefeilt find. So flark
fiun bdiefe Ginfdynitte find, muf audy vas erforderliche Gi-
fen didf fein, wefhalb beim Walzen bed8 Nageleifens der
Atbeiter beftandig eine foldse Lehre, um die Dide ded Gi:-

. fens 3u meffen, bei der Hand baben muf. Der Ausfchnitt

a enthdlt- die ridtige Dide des RNageleifens gur ordinairen
Sorte Nr. 1.5 b jur ordingjren Nr, 2.5 ¢ u Nr. 3.5 4

3 Re 4y e qu N 55 fau N 65 gau R 75 h

g4 N 8.5 i zu Ne. 9.5 k ju N, 10,5 1 3u Ne. 11, )
' oo © Rafet V. ] ) -
- §ig. 1. ¢in Kaften aus Blech gearbeitet, entweber ge:



nietet bber'gefargt; a ber Dedel; er muf gut {dliefen wnd

it %um Abnehmens b der eigentliche Kaftew ober dag Unter:
thel

il,. in weldyed die NAgel ober Nagelfpiten eingepacd’t und,

eg ibet werben. Um bas {dynelle Berbrennen ober dben flars
en Sunbder deffelben 3u verbitten, muf bderfelbe zuvor, ehe er

in den Ofen gefest wird, flatt mit Lehm befdymiert werden. -

Fig. 2. eine ciferne Tvommel (Cylinder), in welder
bie RNagelfpien getrommelt (gefcheuert) werden, indem fie
tadurdy ibren Grath verlieven, bden fie, beim Schneiden er:

halten. Gine folye Tronmmel- befteht aus gefchlagenem Gis -

fen, weil fie fid aud Gufieifen nidt gut madien’ laffert
" wibe, obgleidy diefed, der Haltbarfeit halber, anwendbarer
wire. Der Durdymefjer einer foldhyen Trommel hdlt 18 big
20 3oll und die finge 20 — 22 Boll. a ift ein viered:
ges Lody im Pobden, bdurd) welches die Welle gefledt wird
und wovan fie vermittelft ibrer Dide befeftigt werden. muf.
© Jn Fig. 3. it der Boben feparat dargeftellt; er bejteht
aus einer ftarfen %gd)miebeten‘&fmp', latte, die in, ber Mitte,
wo bas Lody zur Welle hindurdhgeht (f. a),* bedeutend fidrs
Per ift al8 am Rande, indem die Boven feftgefalst werden
“‘unb befhalb am Hande {dywady fein miiiffen, in der Mitte
aber wegen Befefligung dev Welle, fowie wegen dem Eins
veifien bes Bobens eine bedeutendere Stdvfe haben mirffen.
b in Fig. 2. ift vie Thite der Trommel, durch welde die

. Magelfpiten bineinz und herausgethan werden; fie ift vers

mittelft jweier Gharniere an der Trommel befeftigt, und
witd durd) einen Vorleger und ein Split verfchloffen. Fig.
5. ftellit vaB Split, Fig. 6. dvie Ibitr und Fig. 7. den Bors
leger, jeves im Gingelnen, dav. Fig. 4, ein Schleifiverf. a

 ein Sdleifftein, wovauf die erforderlichen TWerfzeuge gefdlif:
fen werden; bb die Lager, auf weldyen ber Schleifftein vubts

fie befteben aus Holy und find in der Erde befefligt; ce
Jwei Raver aus Guprifen, voovon das grdfere an der Welle

be Trommelwerfed. befeftigt ift, und durd welches bdad

fleinere und fo ver Stein in Bewegung gefest wird. Die

- Rdder bﬁ:{eh nidht aus zu bartem Gifen befteben, indem.

. fonft leidbt Sdbne ausfpringen; e die eiferne Telle bed

Zrommelwerfess d cine eiferne Koppelungshidfe, weldye.

“iiber bejde Theile der Felle gefdsoben und baburd) an ein:
.anber_befeftigt werden Fanns f eine bdlzerne’ Rinne, in wel:

Ger Waffer auf den Stein geleitet. witd, Das gudfite- Rad ’
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it ungefdbe 4 Buf, und dad Leinere 3 Fuf hody und 4
~Boll b%d. \%ie &i&c ber. Welle betr 'gti Sg oben unb
2 3oll.unten nad) dem Trommelwerfe ju.  Die Koppes
_ lungsbilfe ift 1 Fup did ynd 10 Bou.lang.' Big. 8. der
Sieg jum Hommevwerbe; - Fig. 14. £ geigt, wie ev bearbeis
tet fein muf, um ibn in der Crde zu befeftigen; a tas be:
arbeitete Obertheil; b dad unbearbeitete Unterthell, wo der

DBoum: fo_bleibt, wie ex von Natur ift, und defbalb feiner -

grofiern Rundung wegen leichter in der Grve bgfeﬁigf wers
“ben tam.  Fig. 9. ein Stdnder gum Hanypermerte; of -
{ind gu jedem Hammenwerle zwei devfelben ndthig; weldse
ebenfalls. in. Ver Gide gut- verfeftigt werben; a ift e
Loth, durdy weldhes veymittelft eined eifernen étabc;& beibe
@tdnber an cinander befefligt werben. b ein ausgarbeis
bejteter Faly, in welden ein Eifen Fig. 14. gefchoben wird; -
worin {ich eine runte Bertiefung befindet, tn welder der
Bapfen ve8 Hammerd lduft; auf beiden innern Seiten ber
Preiler befindet fich ein foldhes Eifen. - Man Tann fie, wen
Reparaturen am Hammenwgre gemadit werden follen, bers
ausidiagen. Fig. 10. ein flarber eifevner Band, weldyer
- oberhalh um den Klog T gelegt wird, damit derjelbe nidyt
einveift. Fig. 11., 12. und 13, find Theile, .weldhe deri -
Ambof e bilden und gut verflahlt fein miffen. = Diefer Am:
bof bildet ein Kreuy, und zwar befteht dad Mitteltheil Fig.
12. in einem langen Ambofe, -deflen Oberflacdve eben it}
diefer Theil wird auf dem Kloge £ in cine eifexne Pfanne
- (i, §ig. 16.) gefest, weldse in dem Kioge gut verfefiigt
witd; alddbann wird auf der recdyten Seite diefes Ambofed
der Jheil Fig. 13,, und auf der linfen der Theil Fig. 11.
feftgeteilt. - Fig. 11. ift oberbalb rund, und dient zum Re:
- dlen be8 Gifens, benn fo wie diefe Theile des Ambofes ges
gﬂtet find, find qudy die Theile bes Hammers c. -Fig. 12.
- auf feiner Dberflacde gevade und dient jum Egalhdm:
meen. - Fig, 13, ift oberhalb flumpf abgefchdrft und dient
um Abhauen ober Trennen bed Cifens, Eben fo wie nun
v Ambof-aus mebreren heilen gufammengefest ift, it audy
bie Babn bed . Hammerd aus:drei- Theilen, welhe biefelbe
Fagon .haben; wie die Theite Ded Ambofes, und in die Fugen .
bed .Hammers feftgefetlt werben. Fig. 15. ift ein ovalrunder
eifecner Band, an deffen Mitte auferhalb etmander gegen:
fiber goei Japfen angefchuiedet fipy. - Diefer SBand wird
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 um ben Stiel bes Harmmers gdegt"f‘t'xnbb'i{&t}'ba bie 3ap:

fen in bem Gifen Fig. 19, laufen, weldye in dem Falze b
gig. 9 laufen, den Bewegungspunft ded Hammers.  §Fig.
16. vle ciferne Pfanne ved Kloges, worin die, Theile des
Ambofes feftgebeilt voerden.. Fig 17, ecine vierfantige Ei-
fenftange’ gum Befefligen der Stdnder. Fig. 18. ber Homs
mer jum Hammerwerfe, 4 eine-Erhdhung ober die . Bahn
be8 Hammerd; die lidhten Swifchenvdume roerden wmittelft
¢ines Meifeld weggebauen, wodbured) dad Kreuy gebitbet
wird; b ift -der Stiel, um weldyen der Band Fig. 15. feft:
gebeilt ift, Fig. 19. das Gifen, worin die Japfen bdes-Ham:
mees laufen; a ift eine Wertiefung, worin fidy dev Japfen

- bewegt, © Fig. 20. ein eiferner Reif, in weldyem fich Ldcher

befinden, worin furze eiferne Sapfen feftgebeilt werben, voo:
burdy beim Bewegen dev Welle der Hammer gehoben. wird,

' Der Reif witd dber der Welle feftgeleilt, und die Japfen

aaa W, f. w. treten auf das mit Gifen befdylagene Enbde

bes Hommerftictes. Fig.  T2--vie Welle bed Hammerwers'

Peds fie beftebt aus feftem, gewdbnlidy eidhenem Holze. a

und b {ind eingearbeitete Oefinungen, in weldye ciferne: Japs - '
fen befeftigt werden. Jn der. Witte muf die Oeffnung weis -

_ ter fein al8 -an ben Seiten, indem bie Sapfen an. ihrem

~ breiten Theile in der Mitte fidvler find und dadurd) mebr
- Daltbarbeit evhalten. In Fig.21. wird ein Sapfen dargeftelit.

Sn- §ig. 14. ift vas Hammerwerf zufammengefdt vavs

~ geftelit. aa find bie beiven Stinder; b der Stab Cijen;

- wodburd) fie oberhalb an einanber -befeftigt werben; ¢ der

. Pammer; d der Stiel deffelbens e der aud Theilen jufom:
< 'mengefete Ambofi; f ber Klog ober Hammerftod: g bie

Welle ded Hammerwerfes; hh die Japfenlager der Welles
Diefe find in-der Grde befeftigt und beftehen aus Holz, -obers
" balb aber, ‘wo die MWelle [duft, find es Lifenlager; i die
Zheile der Hammerbabhn, weldre in ‘bemfelben -eirigefugt
werben , ‘upd febr accurat anf den Ambof e fallew miffens
beibe - mhiiffen ein egale8, gegen’ einanber Oberfiehenbes. Kreuy
bildben. Fig. 23. eine Trommel, weldye vor _dem;vorverflen

Sdmeidewerle, fiber einer ftarfen eifernen Scheibe (f. Tafe

- V. Fig. 28.) befeftigt ift; - fie -bient, um Heine Nagelfpisen

- barin - 3u trommeln,. w'aa u; . w. find vierecfige Scher,

welde “auf bie Loder: per Scheibe Fig. 28, pofien. Diefe
©dyeibe bient ndmlidy -dagu ; - 0ag ‘Werl ;. wem 3o B,

)
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Sdineiden eingefetst ober. etwas veparivt” werben foll, vermits
telft -ver Davin befindlichen Licher, mit einem Stabe  Gifen
berum bewegen ju- Ennen.  Da nun' diefe “Ldher durchaus
nothwendig {ind,; fo mbffen audh), um fie nicht durch bie
Srommel -ju bededen, in Diefer ebenfall3 voeldye fein.  a in
§ig. 28. it die Seitenanfidht und b’ die Worberanficht: der
. Gebeibe. -Fig. 24. ift vie Anficht eined gewdbhnlidyen Waf:
. fextabes, - wad nach- dev Lage dev Mafthine ober = ober un:
terfchlachtia fein- fann, - Das, wad man auf dev Blechblitte
bet’ Tbale yum WBetriebe der Nagelmafdyine hat, ift obers
fdhtachtig, und bdlt ungefdhr 8 — 9 Fup im Durcdymeffer.
A ift bie Borderanfidit und B bdie Seifenanfitht oder der
~Krany; saaa find die in demfelben befindlichen Speichens
_ eccc- find vier eiferne Stdbe, twelhe jur Sufammenhaltung -
ber Kvange bienen, - Fig. 25.ift: ein Rad von Gugeifen,
. wad zum Getriebe an einer holzernen Welle dient, und Fig.
26. ebenfalls ein RNad von Gupeifen, jum Setriebe an einer -
eifernen Welle oder an ben eifernen. Jupfen einer Hélzermen
- Melle. - Man Lamrrnun um Getriebe einer -Nagelmafdyine
foroobt Diefe, wie jene:Art Rdder anwenden. Die jum
 Getriebe der Nagelmafdyine auf der Bledpbutte bei Thate
find gerodbnlidhe Sternvdder an eifernen Japfens; bie Grofe
berfelben betrdgt im Durdymefjer ungefdhr 35 Fubs in der
SMitte am Sapfenlodhe find fie efwas difer ald an’ ben Ja:
en; . inbem: baburd) bas - Japfenioch mebr DHaltbarfeit er:
hdit. - Fig. O ift ein Schraubflo, auf weldyem die Ndgel
gefopft werden; bdie Figuren' 27.,.29., 30., 31., 33. und
35. find die Theile defleiben. Fig. 27. ift bas WVorbertheil
ves Sdyvaubftocks; bdaffelbe wird durcdh dad Lodh e vermits
telft bed runden Nagels und ©plited (Fig. 35. a, und b,)
in ben Baden befefligt; ‘¢ ift ein Loch, durd) weldhes das
Gewinbe gebt. - a ift ein in bie bervorflehende -Seite des
Sdyvaubftods eingehouener Sthralbenfdhwan, in weldyem
- ene Nute befeftigt. wird, s Fig. 29. it vad Hinterthetl des
| Gdyraubfiods. a ift ebenfalld ein Scwalbenfhwany, in
weldyen eine Nute gefdlagen witd, bie ber Nute ves BVors
. dertheild gevabe gegentiberftebt, ~indem die Ldcher der Nuten
accural auf einander pafferi miiffar;. c ift ein Lody, worin
ba8 @ewinde Tubt und germittetft weier. am Gerwinde bes
feftigter Anber eingefugt ifts £-ift e fod), durdy welches
hie: Seeve:gebt. Fig. 30 ift Das Gewinde puin Sehraub-
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flodies a ift: ein feffgeldthetes obey angefdhrmifies Sthd Eis
fen, Deffen Dide verhindert, baf .bag Sewinde nidyt durch
a8 Lo ¢ (§ig. 29.) geht; b iff ein fef?elétbem Anfers
- auf ‘e entgegengefesten ©eite befindet fich - ebenfalls ey

folcher; ‘fie verhindeen, baf fidy bas Gewinde im Sodhe e

(§ig. 29.) beim Dreben nidht mit berumbenwegt; ¢ ift die -

Sdyraube bes Gewinded, weldse vorn einent flarfen, runden
fopf hat, wodurd) der Schlitffel gebt. Wenn. bevgleichen
. Gewinbe: 3y verfdyicdenen. Schraubjtiden gu lang find, . fo

legt man vorn, hinter dem Kopfe der Sehraube oder hinten

am Gewinde, je nadibem der Raums grof oder flein ift,
© ftarfe obec fdhwadhe eifene Scheiben an, Die Sdyrauben
- 3u Sdyraubftoden werden aus ruubem, genau in v93 Ses

winde pafienden Cifen gebhauen. . Dev Kopf;  fo wie qlled -

Uebrige, wivd fertig gemadht, alsbann bie fdhnedenformige.
Fuge vorgeseidhnet und mit einem fo breiten Nuterumeifel,

wie die Fuge der Schvaude fein foll, ausgebauen. Ein - .

St egal breit gejnittened Eifen, -bad genau in bie eins
gebquene Fuge er Schraube paft, wird nun i cinem
- Sdoraubftode in viefelbe binefngewunden, alddann, weil ed

body ‘ein fdmedenfdrmiged Gewinde ift, -fo bebutfam al3

. miglidh roieder beraudgedrebt, und in die Hitlfe, die. jum Ges
winde beftimmt ift, hineingejchoben, und mit- Kupfre, Borvax
- etwad Fett ober Unfdlitt, oder audy nur mit fein geftofes
nem: Glafe:und Supfer fefigeldthet.. Suver wird aber, um
ba3 Werbrennen ves Gewindes ju verhiten, daffelbe fark
mit Lebm befdhmiert.  Hat 8 im. Feuer feine geborige

Hige erhalten, . fo nimmt man 8 heraus und rollt e8 mit -

bem daran. feftfigenden Lehm auf einer geraden Flddye bin
" und ber, indem badurdy das Kupfer die innern Fugen ded
Gewinded egal und fdynell -durdhdringt, und.egal befefligt,
Racdydem e8 erfaltet ift, wird e3.vom Lehme geveinigt, ets
' wad el oder Fett hineingef@miert, und die Schroube bins.
cingefdhroben.  Fig. 31. fellt die fogenannte Sdyeere dar,
- dburch- weldye. vermittelft eined Splites dad Hintertheil des
Sdyraubltods an einer ftarfen Bobleover einem Kioge befes
ftigt wird. a ein och, durdh weldyes dag Split 1nbd .fo dasd

Dintertheil -fefigeswangt - miids - bl Rocher gum Feftungeln.

ber Scheere am Kidke ober ber WBoble. - Fig 32. pwei . jur
fammenypaffende. Nuten, burd) relcbe eine. Nagelfprae g:bt,
uub/,i:meﬁeﬂ.t mx;ij, tyac.;f& eingefpanit. ift,- bamit der. Kopf

~
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vavauf gefdlagen werden Pann. - Fig. 33. cine Bade bed
Gdyraubfiodd; swei derfelben find an einem Sdraubftode
evforberlich,  awifchen welchen -fich bas Lordevtheil bewegt 5
aa find ywei Ldcher, voodurd) vermittelft gweier Niete die
%adm am Hintertheile fefigenietet werven; b ein Lody jum
uvchftefen ded Nageld, tveldjer das Vorbertheil befcl%igt.-
§ig. 34. ywei Nuten; a die Borderanfidht und b die Seis
genanjicyt derfelben.  Fig. 35. a der Nagel jum Borber:
theile, ynd. b bad Split jum Feltzwdingen ved Nagels. Fig.:
0, ein jufonimengefegter Schvaubfiod jum SKopfaufidylagen
der Nigel.  Gr mufi aufergewdhnlich. grof und bidk fein,
a bie: beiven WBaden; b ver: Nagel zum. Befefligen bded
. Bordertheiled; cc die beiben Nieten; d bas Borbertheil, und
e bas Hintertheil be8 Schraubftods;. f die Feber, durdh
weld)é beim Auffdyrauben bde8 Schraubfiods bas Worder
theil juriigedrdngt wirtd; g bad8 Gewinbe; n-zeigt, wie
bie Scheere dag Hintertheil ded Sdyraubfiods und tie daran
befeftigte Fever fefiwdngt; m ber Sdbalbenfhmwang, im
Wordestheile; im Dinfertheile Eann man denfelben in dex
Beidnung nicht deutlich darflellen, dody ift berfelbe accurat
fo geftaltet wie der voibere. Da bdie Locher der Nuten,
wenn diefelben feftgefdylagen find, felten egal auf einanber
- ypafien, fo muf man, wenn fid) diefed dburdy dag Herauss
fdhlagen ber Nuten und Anlegen ftdvfever oder fhwddherer
Bledhe im Schwalbenfdwanze nitht dndern [46t, den Nas
gel ver. Bade etwad [iften und auf eine -ober bie andere
Seite ber Bade inmwendig unter dem Nagel ein fdwaces
Stiddyen. Blech anlegen; legt man 8 auf die vedte Seite, -
fo drangt fich vad Obertheil. bed Schraubflods ebenfolid auf
ble vedyte. Seite, und legt man e8 auf bdie linfe, fo drdngt
e fidy.auf diefe Seite,  Ueberhaupt muf man beim Gins
' fchlagen ber Nuten febr vorfiditig fein, bag fie genau auf -
einander- paffen, und dergleichen Avbeiten unndibig gemadht
werden. Fig. x eine gefdhlagene Nagelfpige sum FlugelFopfe.
~§ig. 36. ein Hammer jum Kopfauffchlagen der Nagels
fpiens v wiegt 2, audy 3 Pfund, und befteht gany aus
Stabl, und jwar defbalb, weil er off. gefdyliffen werden -
muf, und dadurdy fchnell abgenust wird, wefhalh das BVeys
flablen nidt anwenbbar fein yoiyrbe, o
. §ig. 37. ein.runbes ober achifantiges Eifen jum Aus:
fiblagen Dev Nusen, wenn, folddg entywel gegangen find, ober
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eine anbere Gorte Ndgel gemadht toerben foll, 3t mld}'tt
andere. Nuten. aufgefdhlagen twerden - mirfjen. §ig. 38 ein

le) sum Anlegen der Rutem, werm diefelben nidt genau
auf thre Rodyer paffen voollen, ' C

' Fig. 39. etn Meifel jum Aushauen bder- S!ixten; fo.

ftart wie bie Nagelfpise ift, mupf audy der Nutenmeifel an
_feiner Schdrfe fein; a ift die Schdrfe und b ber Kopf,
worauf man mit bem Hammer {dldgt. Fig. 40. ein Klog,
welder in der Grbe gut verfeftigt iff und wovauf bder
Sdyraubftod fteht. Fig. 41, eine BVerbindungéplatte su Gi-
‘ geenbabnen; a die auf berfelben befindliche Leifte; bb bdie
iven Ausfdynitte daring cecce bdie in dev Platte befindlis
dyen Locher jum DBefeftigen derfelben;  Fig. 42. die Dode .
gum Sopfen der Gifenbahn- Ndgel. a dad8 Kopfgefente,
n weldem ber Kopf die ridhtige Form erbdlt; b der Jap:

fen sum Befeftigen der Dode. Fig. 43.:ein Eifenbabhns

Nagel, * vermittelft deffen die_ BVerbindungsplatten befeftigt
werden.  Fig. 44. ein abgefdmiecdeter Cifenbahnnagel, un--
geboyft,! und ohne Spine. Fig. 45. Befchaffenbeit dder -
‘tidyfige Breite des zu diefen Ndgeln erforderlidhen Eifens.
Fig. 46. der Seghammer jum Kopfert der Cifenbahnndgels
-8 ’Pti: DBahn besd Hammerd; b der Kopf,-worauf gefhlagen
witd, o L - '
, Kafel Vi '
'+ §ig. 1. a ¢in Cnddurdyfchnitt der Coefdhen Dampfmas
fhine. Fig. 2. a ein Longenduvchichnitt. an ver Gejchwind=

Hufer; cce drei Kolben; E das dufere Gehdufe; F eine

Gpeiferdhre; G die Entweichungsrobhres d die Berfenfung
bes Regéls. a der Cylinder; b deffen Welle; ii die Schraus
benmutter; KK der Sragen der Mutter. Fig. 3* ein Ldns
gendburdyfdnitt des fonifdhen Ldufers; d die Verfenfung; x

der leere Raums; O bdie Stellfchraube. Fig. 5* ein End=

ourdyfchnitt. . Fig. 6° die 'dufere Anfidht deffelben zu Fig.
5% al8 brehbare Dampfmafdyine; £ die erfle Speiferdbre;
G2 die etfte Adjugsrobre; d die Berfenfung ved . Kegels; >

bie yweite Sypeiferdhre; & bie jweite Abzugsrdhre; mmm -

in §ig.~6" find vie Stege; ddd vie Welle. - Fig. 7° ein-
Gnbdurdyfchnitt der votivenden Dampfmafdyine; Fig. 8 ein
Langendutdfdnitt. Fig."12. und 13. die dufere Anfidyts
F vie Cinfteicherdhre; G bie Absugsedhre; -hhhh' jroet

!
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o Iftf;c Biven in Fig. 8°; EE bie. G es ii bie Stells

dhraubenmuttec; p die Platte; QQQ die. Stopfringe. Sig.
. 5° bie Seitenanficht eines Dampferzeugers der Fig. 2° Fig.
6° die vorbere Anfidyt defjelben, und Fig. 8° die hintere
Anfidt. A die Wafferrdhre; B der Dampflammler;. CC
bie Falrdhren; d der Helm; F Speiferdhre; E Robre bes
Sidyerheitsapparates; gggg u. . w. Robrenfyftem. Big. -
7° vorbere Unficdht des Dampffammlers in Berbindurig ‘mit
ber Wafferrdhre; h und i gwei Klappen; A und B vie Auss
minbung; pppp Hoft und Sdylurldcher in Fig. 65 oooo
. der Aldenfall;; Q ein Kopf, der die Stelle bex Thir bed
Afchenfaled vertritt; nn in Fig. 8" find Wafjergefdfe; O
~ Ausmimdbunggrdhre; K und L bdrebbare Hdbne; m. cine
Kammer dagwifdyen. : TR
- Fig. 12 2° 3° und 4° Berbefferungen an dem Sicher-
beitsappavate, Fig. 1° der Durchfchnitt der Rohre; a bie
Kolbenftange; ee cylindrifhe Rohres o Loch burch’B; nn
der boble Raum {iber dem Kolben; e dié Nobres b ynb gg
Berhindevungstheile wider bad Auffteigen bed Dampfes; K
K cin Bafjerbectens p ein Thrannapfdhen; m eine Scheibes
- L ein bobles Gefaf; gq eine Robre. Fig. 4° der Kolben
von_aufen; a bie. Kolbenflange; ce Liederungsringe; dd
- jwei Metalicheiben. : T
Big. 5 Aufrif ber gufammengefesten Dampfmafchine
(itber -die Befdyreibung und Sufommenfepung der eingelnen
Zheile fiehe den Art: . Befdyreibung der Cvefdhen Damypfs
wmafdine).  Fig. 23. iff ein fenbrechter Durdyfchnitt eines
Dampfeplinders einer einfacdhen Dampimafdhine; CC Durdhs
fdynitte ded Ivagers; D Einleitungsrdhre; KK Dampffams
mery B Adfe; E Ausfibrungsrhre; FF Duvdyjchnitt ved
Kems; saaa Durdyjhnitte ber 4 Schwimmer; FF Ge:
winbe dagu;. G ver Aufbhdlter; GG ein Kreidtheil. Fig.
26. Dampfeylinder obhne Kappen und Aufhditer; bbbb
_meffingene Futterung sum Kerne. Fig. 23. genaue Anficyt
der Fadier.  Fig. 26. die Anfichyt der Vorfpringe ved Kerns
ff. bbbb Ginfdnitte jur -Aufnahme der Futterung, HH
Rappen, die auf II aufgefdhraubt find; £f Borfpringes AA .
dn Durdiichnitt ves Dampfeylinders in Fig, 23. ,bavrggteﬂt; .
- K ein Durdyichnitt der Kammer; hhhh Anficht ver{chiedes
nee Formen einer Dampflammer; mmmm fleine Arme,
‘bie in §ig. 25. angebrad)t werden . Edmien; FF in §ig. 26..

~
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(dchenanfidst der ggne m ms.
- §ig. 25, zeigt in bag Jnneve eined Dampfeylin-

“bers; aasa btje Mittelpuntte dev vier Fdcyer, m:‘ﬁﬂ)ﬁnﬁ
bie,Arme. Die Adsfen find in Fig. 26. durd) L bezeicymet.
M und’ N. ywei Gifenftangen; O die Kriimmung bes Armes.
Fig: 24. eme bdoppelte fidy brehende Dampfmafdiine; AA
bas Jnnere eined Dampfeylinders; DD jwei Leitungsrdh:
ten; EE jwei Ausleitungdrdbren; GG zwei Aufydlter in

benfetbens” FF der Umrif dc8 Durdyfchnitted eines Kerns -
1&’2;',.3, 4; 5; 6' 7, 8 adit éw; KK unb L"J'&w?i

Dampftammern; GG der Aufbalter, Fig. 15. ver Durdy:
fdmitt  eine8 Sdwebeflempels. ~ S ber Klog ves Schwebe:
frempels, %369 16. B ein Dopyelftempel; £& ein Hoblraums
de fleine Locher 3u den. Klappen; k1 ebenfalls Pleine £3:-
der ‘mit Kieppen; d eine Schraube obne Cnde; aa ein
Radb; hh ebenfalls ein "Rnd; _beides find Sternvaber auf
ber Acvfe £f. gt{%; 21. eine Fladenanficht des Rabded hh. .
g, 22. eine de mit Sapfen. ,

v Fig. 27, ein dngenburdyfchnitt emesd ‘Dampferseugers,
A a8 Afdbenloch; B der @e,rb‘(%eu'emn&); céc die Sdhld:
fers aa die Roftftangen; C. ein flades Gefds jum Robren,
gig. 29, . eigt die Flddenanfidit des GefdGes C; D ber
Raum$ ‘aaa die Stangen; bbb die Nohren; F ber Sug
wie D bei G. xxx Punfte jum Anbringen bder Sthgen .
de8 Decdeld; M,NN, die Stellen der Rohren im Mittels
punfte ded Kreifed; P die Ausleerungsrdhres W die Eleine
Robre jum Waffevableiten; A bdie Kante der Swifchenfiange
£f. £f die Kante ber einfcdhliefenden eifernen Platte; d eine
Gifenplatte; hh joei Schraubenbolzen; d fuyrze Robre; C .
und E Swifdencaum der Robren; LL Seitengefdfe, -

N Fig. 32. ein Quevdurdyfehnitt :dev innern Robrenabtheis
lung. - Fig. 33. und-34. natielihe Grofe ded RNinged 3u
den Sddern; eee die punbtivten Linien. Fig. 28. ein fent:
rechter Durchichnitt vont Fig. 27. A der Afchenfall; B.ber

~ Dfen; . 'C die Unterlage; aa bdie Roftftangens . TT die Gez -

. fdge; C ber Durchichnitt ves Gefdfes, was in Fig. 27. u.

31, begeichnet ift3 G ein flaches Gefdf als Dectel des Apz
parateds G wildhen E bie !Rébte,ubetbinb‘nnﬁ‘ VV yod
Rdpren jum Gefdfe LL. F leerer Raum; H Abtheilung
Sagwifdhens I Gehdufe; dd und bb die nicverhaitenden

’

find ywei Facder Achfen 'bur(b'punftirtg Qiﬁim-dngebeixtet;‘
mnR . ’
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Bolyen; RR in Fig. 27. der Sugrabimens G bie oberé
~ Nuflegungseobre; k der Behditer ue Drudpunipes T eiri

Gefdfs SS die Dede ‘bes BGefafes; & Qampfgefdﬁg‘:f
 ber @enevator.  Fig. 32. ein- Duerdurdyfchnite - dex - Rdp:
tenabtheilungs o bie Sdyvaubenbolzen; b die daruntér bes
findlidye ‘meﬁﬂi%ungsp{aﬁe;f ece die Schultern der Rbbren
s Platte; g dle- innern " Gefafe ber jur Stange. -+ -
PN o T . SG”VIL Al . e . S
. Sn Zaf. VIL wird die Kuvzeide Dampfmafchine dar:
geftellt.  Fig. 1. Seitenaufrif ver Mafdhine. Fig. 2. Auf-

Ve

i von der Dampfeintrittdfeite. Fig. 3. Durchfchnitt deg -

Gylinbers, bes Tanteld und-des- Kleppenbiichfen.  Fig. 4.
fenbrechter Dutdhfchnitt ded Werdidyters und. der Luftpumpe.
8?3. 5. Durdy{chnict be8 Mantels und Cylinders, Fig. 6.
Bertheilungslade und Platte. Fig. 7. Sperrungstiappe und
Platte. - N

: 7 Rafa VIIL :

Sig. 1. Durdyfcbnittsrif eines BVerzinnherbed jum Ber- .
ainnen der Ndgel. a der Afhenfall; b die Feuerung; ¢ ver
Berginnbeffel; d.der Schornflein binter. dem WBerzinnlefjel,
weldyer jugleid ald Bug bient; e dber Rauchmantel, der

glei) mit al8 Scornflein dient; f Jalgz, Dels ober .
gcttfcﬁ'd; " g8 Mauerwert,  Fig. 2. Durchichnittsrif des

Berginnberdes nady der Linie nn; a der Werzinnkeffel; b -

ber Fettlefjel; ccc Mauerwert; d die Feuerung,
g, 3. Grundrif des8 Werzinnherdes; a der Afchen- -
fall; bb Mauerwerk, L .
‘ Big. 4. Berzinnleffel im Gingelnen dargeftellt; et bes -
ftebt aud Gufieifen und hat oberbhalb einen 3wei big drei Fins

ger bmtm-.%orb,. vevmittelft deffen dev Keffel auf den Rand
. be8 Herbed befeftit ift. Diefelbe Form, bie der Sinnfefjel

bat, bat audy ber Fettlefjel £ in Fig.'1. '

- 8ig..5. bas gufeiferne (obev laud) von gefchlagenem
Gifen beftehende) Sieb. *  Daffelbe muf aus Gugeifen be:
~feben, inbem fidy dann. nicht fo leicht bas Binn an dev in:
neew und dufern Fladye deffelben feftjest. :
. Die Feuerung bes Sinnberded muf aus feuerfeften
Steinen, - weldye man aud unfdymelzbarem magern Thon
madyt, befteben.  Swifden der Feuerung und bem Afchen:

——
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falle Tiegt ein flarfer -gufeiferner Roft, beffen Stdbe unge-
fdge 4 Boll weit won einanber Liegen. . Jur - Feuerung
nimmi. man gut audgetrodneted Holy oder audy Steinfoblen,
. _-Die Lange eined Berginnberdes betrdgt gewdhnlidy 5
Fuf ynd die fener Breite 6 — 65 Fuf. €8 fann jedocy

dicfes Berhaltnif

je nacdydem viel ober wenig Ndgel ver=

gimtt werbder, -g«,{hb,ctt werdert, und aman Fenn deghalb gany |
Teine Wevzinnberde haben, wenn Feine Quiantitdten verzinnt

- yoerden,

wie 3. B. Derde von 4 Fuf Breite und 3 Fuf .
Wbl;;g‘g_" . L ,{. Lv—:,-' - !
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